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1 GENERAL SAFETY RULES
FOR ELECTRIC TOOLS

Read and understand all in-
structions. Failure to follow all in-

& WARNING
structions listed below may result in

electrical shock, fire and/or serious personal injury.
Save these Instructions!

Work Area

Keep your work area clean and well lit. Cluttered
benches and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres such as in the presence of flammable
liquids, gases, or dust. Power tools generate sparks
which may ignite the dust or fumes.

Keep bystanders, children, and visitors away
while operating a power tool. Distractions can
cause you to lose control.

Do not let the elector-tool continue to run when
not attended - switch it off. Do not leave the elec-
tro-tool until the tool has come to a complete stand-
still.

Electrical Safety

Before connecting the electro-tool, ensure that
the voltage of the power source agrees with that
give on the nameplate or deviates by a maximum
of no more than 10%. |If the voltage of the power
source is not compatible with the voltage required by
the electro-tool, a serious accident and damage to the
electro-tool can result.

Avoid body contact with grounded surfaces such
as pipes, radiators, ranges and refrigerators.
There is an increased risk of electrical shock if your
body is grounded.

Don't expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electrical shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord to car-
ry the tools or pull the plug from an outlet. Keep
the cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Replace damaged cords immedi-
ately. Damaged cords increase the risk of electrical
shock.

Personal Safety

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a tool while tired or under the influence
of drugs, alcohol, or medication. A moment of in-
attention while operating a power tool may result in se-
rious personal injury.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewelry. Contain long hair. Keep your hair, cloth-
ing and gloves away from moving parts. Loose
clothes, jewelry or long hair can become caught in
moving parts.

Avoid accidental starting. Be sure the switch is
off before inserting the plug. Carrying a tool with
your finger on the switch or plugging in a tool that is
switched on invites an accident.

Remove adjusting keys or wrenches before turn-
ing the tool on. A wrench or a key that is left attached
to a rotating part of the tool may result in personal in-
jury.

Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. Proper footing and balance enable
better control of the tool in unexpected situations.

Use safety equipment. Always wear eye protec-
tion. A dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection must be used as appropriate for the
conditions.

Power Tool Handling and Usage

Use clamps or other practical means to secure
and support the work piece on a stable platform.
Holding the work by hand or against your body is un-
stable and may lead to loss of control.

Do not force the tool. Use the correct tool for
your application. The correct tool will do the job bet-
ter and safer at the rate for which it is designed.

Do not use a tool if the switch does not turn it on
and off. A tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.

Disconnect the plug from the power source be-
fore making any adjustments, changing acces-
sories or storing the tool. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the tool acciden-
tally.

Store tools when not in use out of reach of chil-
dren and other inexperienced persons. Tools are
dangerous in the hands of inexperienced users.

Maintain tools with care. Keep cutting tools
sharp and clean. Properly maintained tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are eas-
ier to control.

Check for misalignment or binding of moving
parts, breakage of parts and any other condition
that may affect the tool’s operation. If damaged,
have the tool serviced before using. Many acci-
dents are caused by poorly maintained tools.
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Do not make changes to the electro-tool or use it
for purposes other that those described in the
"Intended Use" Section. Any modification is a mis-
use and can lead to serious injuries.

Use only accessories that are recommended by
the manufacturer for your model. Accessories that
may be suitable for one tool, may become hazardous
when used on another tool.

Service

Tool repair must be performed only by qualified
repair personnel. Repairs or maintenance performed
by unqualified personnel could result in a risk of injury.

When repairing a tool, use only identical replace-
ment parts. Follow instructions in the mainte-
nance section of this manual. The use of unautho-
rized parts or failure to follow maintenance instructions
may create a risk of shock or injury.

2 SPECIFIC SAFETY RULES
FOR COMPOUND MITER SAWS

Provide for adequate room lighting at your workplace
or for adequate lighting of the immediate work area.

If the power cable is damaged or cut through while
working, do not touch the cable but pull the power
plug immediately. Never use the machine with a dam-
aged cable.

Wear protective glasses and hearing protection.

Dust is generated while working that can be detrimen-
tal to health, inflammable or explosive. Suitable protec-
tive measure are required.

For example: Some types of dust are considered to be
carcinogenic. Use suitable dust vacuuming and wear
a dust protection mask.

Connect machines that are used outdoors by means
of a fault current circuit breaker (FI) with a maximum
triggering current of 30 mA. Use only an extension ca-
ble that is approved for outdoor use.

Always lead the cable to the rear away from the ma-
chine.

Before using, mount the electro-tool on a flat and sta-
bile work surface, e.g., workbench.

Never stand on the electro-tool. Serious injuries could
occur when the electro-tool tips over or when coming
in contact with the saw blade.

Saw only materials for which the electro-tool is ap-
proved by the manufacturer.

Ensure that during operation, the swinging guard func-
tions properly. It must move freely and be able to
close by itself. It should never be jammed in the open
position.

Put the electro-tool in operation only when the working
surface is free of all adjustment tools, wood chips, etc.
and only the piece to be worked is present. Small
pieces of wood or other objects that come in contact
with the rotating saw blade can strike the operator with
high speed.

Always firmly clamp the piece to be worked. The free
ends of long work pieces must be supported. Do not
work with pieces that are to small to clamp.

Never allow another person to hold or support the
work piece while working. Always use a suitable saw
table extension or a work piece attachment.

Do not work with material containing asbestos.

Take hold of the electric tool only by the insulated han-
dle when the cutting tool used could come in contact
with hidden wiring or its own power cable. Contact
with voltage carrying wiring can place the metal parts
of the machine also under voltage and lead to an elec-
trical shock.

The saw blade must have reached its full rotational
speed before advancing to the work piece.

Keep fingers, hands and arms away from the rotating
saw blade.

Do not reach behind the fence in the area of the saw
blade to hold the work piece, to remove chips or for
any other reason. The distance from your hand to the
rotating saw blade is in this case too small.

Always saw only a single work piece. Work pieces
place one on the other or next to each other cannot be
properly clamped and can cause saw blade blockage
or slip with respect to each other during sawing.

The cutting path must be free from obstacles above
and below. Do not saw wood containing nails,
screws, etc.

If the saw blade becomes blocked, switch off the elec-
tro-tool immediately and pull the power plug. Only
then remove the wedged work piece.

Do not ram the saw blade with force into the work
piece or apply too much pressure when using the
electro-tool. Especially avoid catching the saw blade
when working on corners, edges, etc.
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Be careful when slotting that the saw blade does not
become jammed in the workpiece.

Avoid overloading the motor especially when working
with large work pieces. Apply only light pressure to the
handle when sawing.

Caution! The saw blade continues to run after the
electro-tool is switched off.

Protect the saw blade from strikes and shocks. Do not
apply side pressure to the saw blade.

Use only sharp, flawless saw blades. Change
cracked, bent or dull saw blades without delay.

Select a saw blade suitable for the material to be
worked.

Use only saw blades recommended by the manufac-
turer of the electro-tool.

Observe the instructions of the manufacturer for the
mounting and usage of the saw blade.

Actuate the spindle lock only when the saw blade is at
a standstill.

e

The saw blade becomes very hot while working; do
not take hold of it until it has cooled.

Wear protective gloves to avoid injury from the sharp
cutting edges of the saw blade during changing the
saw blade.

Observe the dimensions of the saw blade. The hole di-
ameter must fit the tool spindle without play. Do not
use reducer pieces or adapters.

Observe the maximum allowable speed of the saw
blade.

Saw blades of highly alloyed high speed steel (HSS
steel) are not to be used.

Never use the power tool without the table insert.
Replace a defective table insert. Without a table in-
sert plate that is free of defects, injuries can occur on
the saw blade.

Bosch can ensure flawless functioning of the machine
only when original accessories intended for the ma-
chine are used.

SYMBOLS

Important notice: Some of the following symbols could have meaning for the use of your tool. Please take note
of the symbols and their meaning. The correct interpretation of the symbols will help you to use the tool in a better

and safer manner.

Symbol Name Meaning
Vv Volts Voltage
A Amperes Current
Ah Ampere-hours Capacity, quantity of stored electrical energy
Hz Hertz Frequency (cycles per second)
w Watt Power
Nm Newton-meter Unit of energy
kg Kilograms Mass, weight
mm Millimetre Length
min/s Minutes/Seconds Time
°C/°F Degrees Celsius/Degrees Temperature
Fahrenheit
dB Decibel Unit of relative loudness
%] Diameter Size of drill bits, grinding wheels, etc.
min"/nO Revolutions per minute/no load | Rotational speed at no load
speed
.../min Revolutions or reciprocation per |Revolutions, strokes, surface speed, orbits, etc.
minute per minute
0 Off position Zero speed, zero torque...
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Symbol Name Meaning

SW Wrench width (in mm) Distance between parallel surfaces on fastener el-
ements on which the tool must fit on (e.g. hex nuts
or hex-head screws), fit over (e.g. ring wrench) or
fitin (e.g. socket-head screws).

[eYe) Left rotation/Right rotation Direction of drive rotation

o/m Hex socket drive/Square drive | Type of tool holder

Arrow

Action in the direction of arrow

Alternating current

Type or a characteristic of current

Direct current

Type or a characteristic of current

Alternating or direct current

Type or a characteristic of current

Class Il construction

Designates double insulated constructed tools

Protection class |
(Grounding terminal)

Machines of the protection class | must be ground-
ed

Warning symbol

Alerts user to warning messages.
Read and understand instructions before opera-
tion

@ 9@@& 1124

Warning symbol

Provides information for correct handling, e.g.,
read the operating instructions.

Symbols specifically for this Machine

Symbol

Meaning

Warning symbol

Danger area!l Keep fingers, hands or arms away
from these areas.

Warning symbol

Wear protective glasses.

5
i3

Warning symbol

Wear hearing protection.

254 mm

@30 mm @

Note symbol

Observe the dimensions of the saw blade. The
hole diameter must fit the tool spindle without play.
Do not use reducer pieces or adapters.

1619 P04 359 * (2007.09)

%

English-4

%

ﬁ

Y
N



é GCM10_ASIA.book Seite5 Dienstag, 18. September 2007 9:40 09

e

3 FUNCTION

While reading the operating instruc-
tions, refer to the corresponding illus-
trations of the electro-tool on the front
pages.

Intended Use

The electro-tool is intended as a stationary machine for
making straight lengthways and crossways cuts in
wood. Horizontal miter angles of -48° to +48° as well
as vertical bevel angles of 0° to +45° are possible.

Technical Data

Noise/Vibration Information
Measured values are determined according to stan-
dard EN 61 029 procedures.

The A-weighted noise levels of the tool are typically:
Sound pressure level: 97 dB(A)

Sound power level: 110 dB(A)

Measurement uncertainty K = 3 dB

Wear ear protection!

The hand-arm vibration is typically below 2.5 m/s?.

Compound Mitre Saw GCM 10
PROFESSIONAL

Order number ... 003 .. 004 .. 005 .. 006 ..014 .. 034
0601 B20 ... ... 008

... 032

... 042
Rated input power W] 1800 1800 1650 1800 1650 1650
Voltage \Y 230| 220/230 115| 230/240 220 120
Frequency [Hz] 50 50/60 50/60 50/60 50/60 60
No load speed [min™"] 4500 4500 4500 4500 4900 4500
Tool spindle [mm] 30 25.4 25.4 25.4 30 16
Weight without mains cable [kal 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0
Saw blade & [Inch] 10 10 10 10 10 10
Protection class o/ o/l EVAll @/l @/ o/
Compound Mitre Saw GCM 10

PROFESSIONAL

Order number .. 037 .. 040 .. 041 .. 043 .. 050
0601 B20 ...
Rated input power W] 1800 1800 1650 1800 1800
Voltage M 240 220 110| 220/230| 220/230
Frequency [Hz] 50 60 50 50 50/60
No load speed [min™] 4500 4500 4500 4500 4500
Tool spindle [mm] 25.4 25.4 30 25.4 25.4
Weight without mains cable kgl 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0
Saw blade @ [Inch] 10 10 10 10 10
Protection class o/ EVAll EVall EVAll EpALl

Values apply for the rated voltage [U] of 230/240 V. For
lower voltages and models for specific countries,
these values can vary.

Switch-on actions cause brief drops in the mains volt-

age. For unfavourable mains conditions, interference
with other equipment can occur.

For mains impedance of less than 0.15 Q, no interfer-
ence can be expected.

For maximum work piece dimensions,
see the Working Instructions Section
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Product Elements

The numbering of the machine elements refers to the
illustrations of the electro-tool on the front pages of the
operating instructions.

1 Handle

On/Off switch

Locking lever *

Swinging guard

Saw blade

Fence

Quick action clamp

Table insert

Scale for miter angle (horizontal)

Fine scale

Locking clamp

12 Locking knob for variable miter angles (horizontal)
13 Lever for miter angle adjustment (horizontal)
14 Detents for standard miter angles

15 Saw table

16 Mounting holes

17 Holes for quick action clamp

18 Socket-head screws (6 mm) of the saw table ex-
tension

19 Holes for extension hoop

20 Saw table extension

21 Allen key (6 mm) / Phillips screwdriver
22 Fence extension

23 Stop bolt for 33,9° bevel angle (vertical)

24 Pin of the setting knob for 33.9° bevel angle
(vertical)

25 Roller

© 0O NO O hA OON

- -k
- O

26 Transport locking pin

27 Dust bag

28 Protective hood

29 Transport handle

30 Clamping lever for fence extension

31 Setting knob for 33.9° bevel angle (vertical)

32 Clamping handle for variable bevel angle (vertical)
33 Elongated hole

34 Sawdust ejector

35 Socket-head screws (6 mm) of the fence

36 Ring/open-ended wrench (ring: 13 mm; open-
ended: 12 mm)

37 Phillips screw (attachment of the swinging guard)
38 Spindle lock

39 Hex-head bolt for attaching the saw blade
40 Clamping flange

41 Tool spindle

42 | ength stop

43 Extension hoop

44 Clamping lever of the quick action clamp
45 Threaded rod of the quick action clamp
46 Screws of the table insert

47 Angle indicator (vertical)

Not all the accessories illustrated or described are in-
cluded in standard delivery.

* Not included for the tool executions:

0601 B20 004, ... 005, ... 006, ... 034, ... 037,

... 040, ... 043, ... 050.

The swinging guard 4 cannot be locked. Perform the
operations described in the following accordingly with-
out the locking lever 3.
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4 OPERATING INSTRUCTIONS

Transport Safety

(see Figure IY)

Before all work on the machine, pull the power
plug.

The transport locking pin 26 makes possible easy han-
dling of the machine when transporting to the various
working locations.

Securing the Machine (Transport Position)
Press the locking lever 3 (also see the illustration [[M)
and, at the same time, swing the tool arm down with
the handle 1 to the stop.

Press in the transport safety 26 and release the han-
dle.

Releasing the Machine (Working Position)
Press the tool arm with the handle 1 downward some-
what to relieve the load on the transport locking pin.
Pull the transport safety 26 completely outward.

Guide the tool arm slowly upward.

Mounting the Locking Knob

(see Figure EY))

Screw the locking knob 12 into the hole above the le-
ver 13.

Do not tighten the knob too firmly.

Changing the Tool

Before all work on the machine, pull the power
plug.

Use only sharp, flawless saw blades. Change
cracked, bent or dull saw blades without delay.

Use only saw blades that comply with the characteris-
tic data given in these operating instructions and have
been tested according to EN 847-1 and appropriately
marked.

Use only saw blades whose allowable rotational speed
is as least as high as the no-load speed of the electro-
tool.

Actuate the spindle lock only when the saw blade is at
a standstill.

The saw blade becomes very hot while working; do
not take hold of it until it has cooled.

Wear protective gloves to avoid injury from the sharp
cutting edges of the saw blade during changing the
saw blade.

Removing the Saw Blade
Place the machine in the working position.

Press the locking lever 3 (also see Figure [f]) and
swing the swinging guard 4 to the rear to the stop.
Hold the swinging guard in this position.

Loosen the screw 37 with a commercially available
Phillips screwdriver (Caution: Spring loaded!). Do
not unscrew the screw completely. (see Figure [).

Pull the swinging guard completely to the rear until it is
held with the pin of the locking lever 3.

Turn the hex-head bolt 39 with the ring wrench 36
(SW 13) provided while pressing the spindle lock 38 at
the same time until it engages. (see the illustration [&)

Hold the spindle lock depressed and screw out the
hex-head bolt 39 in the clockwise direction (left-hand
threads!). Take off the clamping flange 40. Remove
the saw blade 5. (see Figure [¢g))

Mounting the Saw Blade
If necessary, clean all parts to be mounted.

Place the new saw blade on the tool spindle 41.
(see Figure [&8)

Take care during the mounting that the
& cutting direction of the teeth (direction of
the arrow on the saw blade) agrees with
the direction of the arrow on the swinging
guard!

Place on the clamping flange 40 and insert the hex-
head bolt 39. Press the spindle lock 38 until it engag-
es and tighten the hex-head screw 39 in the counter
clockwise direction with a torque of approx. 15 - 23
Nm.

Press the swinging guard 4 down at the front until the
screw 37 engages in the cut-out. It may be necessary
to hold the tool arm by the handle to achieve the spring
loading of the swinging guard.

Retighten the screw 37.
Guide the swinging guard slowly downward until the

pin of the locking lever 3 behind the swinging guard
audibly engages.

Stationary or Flexible Mounting

To ensure safe handling, the electro-tool
must be mounted on a flat and stabile
working surface (e.g., workbench).

Stationary Mounting
(see Figure [}])
Attach the electro-tool with suitable screw fasteners to

the working surface. The holes 16 serve for this pur-
pose.
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Flexible Mounting

(see Figure [BB)

Clamp the electro-tool with commercially available
screw clamps by the feet to the working surface.

Dust/Chip Extraction

Dust is generated while working that can be det-
rimental to health, inflammable or explosive.
Suitable protective measure are required.

For example: Some types of dust are considered
to be carcinogenic. Use suitable dust vacuuming
and wear a dust protection mask.

Integrated Dust Extraction

(see Figure @)

Press the clamp on the dust bag 27 together and slide
the dust bag over the sawdust ejector 34. The clamp
must engage in the groove on the sawdust ejector.

Release the clamp on the dust bag.

The dust bag must never come in contact with moving
parts of the machine while sawing.

Empty the dust bag in a timely manner.

External Dust Extraction

Use a suitable adapter from the Bosch accessory pro-
gram to connect a vacuum cleaner to the sawdust
ejector 34. Firmly attach the adapter and vacuum
Cleaner hose.

The vacuum cleaner must be suitable for the material
to be worked.

When vacuuming dry dust that is especially detrimen-
tal to health or carcinogenic, use a special vacuum
Cleaner.

Extending the Fence

(see Figure /@)

Before all work on the machine, pull the power

plug.
Ensure when extending or enlarging the
fence that the functionality of the electro-
tool (especially of the swinging guard) is
not restricted.

For vertical bevel angle sawing, the fence must be re-

positioned.

Loosen the clamping lever 30 and pull the fence exten-

sion 22 completely out.

Reclamp with the clamping lever.

e

Extending the Saw Table

Before all work on the machine, pull the power
plug.

Saw Table Extension

(see Figure [)

Long work pieces must be supported at the free end.

Loosen the two socket-head screws 18 with the Allen
key 21 (6 mm) provided.

Pull out the saw table extension 20 to the stop and
retighten the socket-head screws.

Extension Hoop
(see Figure )

Slide the extension hoop 43 on either side of the elec-
tro-tool to the desired length into the holes 19 provid-
ed for this purpose.

Use the stop 42 to saw off work pieces of equal
lengths.

Clamping the Work Piece

(see Figure [l

Before all work on the machine, pull the power
plug.

To ensure optimum working safety, the work piece
must always be firmly clamped.

Do not work with work pieces that are too small to
clamp.

When clamping the work piece, do not
reach with the fingers under the clamping
lever of the quick action clamp.

Press the work piece firmly against the fence 6 and the
fence extension 22.

Insert the quick action clamp 7 provided into one of the
holes 17 intended for it. Adapt the quick action clamp
to the work piece by twisting the threaded rod 45.
Press the clamping lever 44 and thereby firmly clamp
the work piece.

Adjusting the Miter Angle

Before all work on the machine, pull the power
plug.

To ensure precise cuts, the basic adjustments of the
electro-tool must be checked and adjusted as neces-
sary after intensive use (see Section ,Checking and
Adjusting Basic Adjustment®).
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Standard Horizontal Miter Angles

(see Figure [F)

For quick and precise setting of often used miter an-
gles, detents 14 are provided on the saw table:

Left o° 16° | 22,5° | 31,6° | 45°

Right 16° | 22,5° | 31,6° | 45°

Place the machine in the working position.
Loosen the locking knob 12 in case it is tightened.
Pull the lever 13 and turn the saw table 15 to the de-

sired miter angle to the right or the left. Release the le-
ver. The lever must be felt to engage in the detent.

Variable Horizontal Miter Angle

The horizontal miter angle can be set in the range from
48° (left side) to 48° (right side).

Place the machine in the working position.

Loosen the locking knob 12 in case it is tightened.
Pull the lever 13 and press the locking clamp 11 at the
same time until it engages in the groove provide for this
purpose (see the illustration ). In this manner, the
saw table becomes freely moveable.

Rotate the saw table 15 to the left or right and set the
desired miter angle with the aid of the fine scale 10.

Retighten the locking knob 12.

Fine scale

With the fine scale 10, the horizontal miter angle can
be set with an accuracy of up to %°.

e

Standard Vertical Bevel Angles

(see Figure W)

For quick and precise setting of often used bevel an-
gles, stops are provided for the angles of 0°, 33.9° and
45°,

Place the machine in the working position.

Loosen the clamping handle 32.

For the standard angles of 0° or 45°, swing the tool
arm with the handle 1 to the stop at the upper or the
lower end of the elongated hole 33.

For the standard angle of 33.9°, press the setting knob
31 completely in. Then swing the tool arm with the
handle 1 until the pin 24 rests against the stop bolt 23.

Retighten the clamping handle 32.

Variable Vertical Bevel Angle

(see Figure [

The vertical bevel angle can be set in the range from
0° to 45°.

Loosen the clamping handle 32.

Swing the tool arm with the handle 1 until the angle in-
dicator 47 points to the desired bevel angle.

Hold the tool arm in this position and retighten the
clamping handle 32.

Putting into Operation

Switching On and Off
To put into operation, pull the on/off switch 2 in the
direction of the handle 1.

Example:

To set to a miter angle of 40.5°, the 72° mark of the fine
scale 10 must be aligned with the 42° mark of the
scale 9.

Desired Setting of |Align the Fine |... with the i
the Initial Angle x |Scale Mark Mark (Scale 9)| For safety reasons, the on/off switch of the ma-
(Scale 10) chine cannot be locked on but must remain de-
pr d during operation.
x,25 ° Ya®© X+ 1° . , . )
For sawing, press in addition the locking lever 3. (see
x5 ° 2° X+2° the Figure I
x,75 ° 34° X + 3° Only by pressing the locking lever can the tool arm be

guided downward.

To switch off the machine, release the on/off switch
2.

0 601 B20 037 (Australia)

To put into operation, slide the switch lock in the di-
rection of the tool arm. Then press the on/off switch 2
and hold it depressed.

For safety reasons, the on/off switch of the ma-
chine cannot be locked on but must remain de-
pressed during operation.

To switch off the machine, release the on/off switch
2.
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Working Instructions

Before all work on the machine, pull the power
plug.
General Sawing Instruction

For all cuts, it must first be ensured that
& the saw blade at no time can come in con-
tact with the fence, screw clamp or other
machine parts. Remove possible interfer-
ing auxiliary stops or adjust them accord-
ingly.
Do not load the machine so heavily that it comes to a
standstill.
Advancing that is too fast reduces considerably the
performance capability of the electro-tool and reduces
the service life of the saw blade.
Use only sharp saw blades that are suitable for the ma-
terial being worked.

Hand Positioning
Keep fingers, hands and arms away from the rotating
saw blade. (see Figure [8])

Do not cross your arms when operating the tool arm.
(see Figure )

Maximum Work Piece Dimensions

Sawing Angle Height x Width [mm]
Miter Bevel At Max. At Max.
(Horizontal) | (Vertical) Height Width
0° 0° 89 x 95 61x 144
45° 0° 89 x 67 61 x 101
0° 45° 46x 105 | 35x 144
45° 45° 46 x 95 30 x 99

Cut-off Sawing
Clamp the work piece firmly according to its dimen-
sions.

Set the desired miter angle.
Switch on the electro-tool.

Press the locking lever 3 and guide the tool arm with
the handle 1 slowly downward.

Saw through the work piece with uniform advancing.

Switch off the electro-tool and wait until the saw blade
has come to a complete standstill.

Guide the tool arm slowly upward.

Special Work Pieces

When sawing curved or round work pieces, they must
be especially secured against slipping. At the cutting
line, no gap may exist between the work piece and the
fence or saw table.

In case necessary, a special fixture must be fabricated.

Table Insert

The red table insert 8 can become worn after long us-
age of the electro-tool.

Replace a defective table insert.
Place the electro-tool in the working position.

Unscrew the screws 46 with the Phillips screwdriver
provided. (see Figure [&Y)

Insert the new table insert 8 and screw in all screws 46
again.

Set the vertical bevel angle to 0° and saw a slot in the
table insert.

Then set the vertical bevel angle to 45° and again saw
into the slot. With this procedure, it is ensured that the
table insert is as close as possible to the teeth of the
saw blade without coming in contact with them.

Working with Profile Moldings
(Floor or Ceiling Moldings)

Profile moldings can be work with two different meth-
ods:

— Placed against the fence,
— Lying flat on the saw table.

Always make trial cuts with the miter angle settings
first on scrap wood.
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Floor Moldings
The following table contains instructions for the working of floor moldings.

Setting Placed Lying Flat
Against the on the Saw
Fence Table
Vertical Bevel Angle 0° 45°
Floor Molding Left Side Right Side Left Side Right Side
Inner Corner |Horizontal Miter 45° Left 45° Right 0° 0°
Angle
Positioning of the Lower edge on | Lower edge on | Upper edge on | Lower edge on
Work Piece the saw table the saw table the fence the fence
The finished work ...totheleftof |...totherightof | ...totheleft of | ... to the left of
piece is located ... the cut the cut the cut the cut
Outer Corner |Horizontal Miter 45° Right 45° Left 0° 0°
Angle
Positioning of the Lower edge on | Lower edge on | Lower edge on | Upper edge on
W Work Piece the saw table the saw table the fence the fence
The finished work | ... to theright of | ... tothe left of | ... to the right of | ... to the right of
piece is located ... the cut the cut the cut the cut

Ceiling Molding (According to US Standard)

When the ceiling molding is to be work lying flat on the saw table, the standard miter angle of 31.6° (horizontal)
and 33.9° (vertical) must be set. (see Figure [})
The following table contains instructions for the working of ceiling moldings.

Setting Placed Lying Flat
Against the on the Saw
Fence Table
Vertical Bevel Angle 0° 33,9°
Ceiling Molding Left Side Right Side Left Side Right Side
Inner Corner Eorlzontal Miter 45° Right 45° Left 31.6° Right 31.6° Left
ngle
Positioning of the Lower edge on | Lower edge on | Upper edge on | Lower edge on
Work Piece the fence the fence the fence the fence
The finished work | ... totheright of | ... totheleftof | ... totheleft of | ... to the left of
piece is located ... the cut the cut the cut the cut
Outer Corner |Horizontal Miter 45° Left 45° Right 31 6° Left 31.6° Right
Angle
Positioning of the Lower edge on | Lower edge on | Lower edge on | Upper edge on
Work Piece the fence the fence the fence the fence
The finished work | ... to theright of | ... to the left of | ... to the right of | ... to the right of
piece is located ... the cut the cut the cut the cut
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Checking and Adjusting Basic Adjustment

Before all work on the machine, pull the power
plug.

To ensure precise cuts, the basic adjustment must be
checked and adjusted as necessary after intensive us-
age.

Bevel Angle 33,9° (Vertical)
Place the machine in the working position.

Rotate the saw table 15 to the detent 14 for 0°. Loos-
en the clamping lever 30 and pull the fence extension
22 completely out.

Loosen the clamping handle 32 and press the setting
knob 31 completely in. Swing the tool arm with the
handle 1 until the pin 24 rests against the stop bolt 23.

Checking: (see Figure i)

Place a combination square set to 33,9° on the saw
table 15. The leg of the square must be flush with the
saw blade over its entire length.

Adjusting: (see Figure B4)

Loosen the locking nut of the stop bolt 23 with the
open-ended wrench 36 (12 mm) provided. Turn the
stop bolt either in or out until the leg of the square is
flush with the saw blade over its entire length.
Retighten the clamping handle 32. Then retighten the
locking nut of the stop screw 23.

Fence
Place the electro-tool in the transport position.

Rotate the saw table 15 to the detent 14 for 0°. Loos-
en the clamping lever 30 and pull the fence extension
22 completely out.

Checking: (see Figure IRl

Set the combination square to 90° and place it on the
saw table 156. The square must be flush with the fence
6 over its entire length.

Adjusting: (see Figure [fI&)

Loosen all three socket-head screws 35 with the Allen
key 21 (6 mm) provided. Rotate the fence 6 until the
square is flush with the fence over its entire length. Re-
tighten the socket-head screws.

5 MAINTENANCE AND SERVICE

Maintenance

Before all work on the machine, pull the power
plug.

Always keep the machine and the ventilation slits clean
for efficient and safe working.

The swinging guard must always be able to move free-
ly and close by itself. Therefore, always keep the area
around the swinging guard clean.

Remove dust and chips by blowing out with com-
pressed air or with a brush.

Clean the roller 25 regularly.

Should the tool fail in spite of careful manufacturing
and testing procedures, have the repairs performed by
an authorized customer service location for Bosch
Electro-Tools.

For inquiries and spare parts ordering, please include
the 10-digit order number on the nameplate of the
tool.

Accessories

Saw blade 254 x 30 mm, 40 teeth. .. 2 608 640 438
Saw blade 254 x 25,4 mm, 40 teeth . 2 608 640 459
Saw blade 254 x 16 mm, 40 teeth. .. 2 608 640 466
Saw blade 254 x 25,4 mm, 120 teeth 2 608 640 465

Quick actionclamp . ............. 2 608 040 205
Tableinsert . ................... 2607 960 014
Dustbag...................... 2605411 187
Extension hoop (356 mm) ......... 2 607 001 911
Angle adapter for dustbag ........ 2608 601 171
Vacuuming adapter for 35 mm hose . 2 605 702 022
Carryingbag .. ............ ... 2 605 435 019
Disposal

Tool, accessories and packaging should be sorted for
environment-friendly recycling.

The plastic components are labeled for categorized re-
cycling.
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Service and Customer Advice

Exploded views and information on spare parts can be
found under: www.bosch-pt.com

In case of a claim, repair or purchase of replacement
parts or in case of queries or other problems please
contact your local dealer or Bosch representative.

People’s Republic of China
Website: www.bosch-pt.com.cn
Toll Free hotline: ..................... 800 82084 84

Sole Agent:
Melchers (H.K.) Ltd.

Hong Kong Representative Office:

Room 1210, Shun Tak Centre, West-Tower,
168-200 Connaught Road, Central Hong Kong
Customer Service Hotline: ........ +852 25 89 15 61
Fax ... +852 254879 14
E-Mail: bosch@melchers.com.hk

Guangzhou Representative Office:

Room 1108, T. P. Plaza,

9/109 Liu Hua Road,

Guangzhou, P.R. China
Q. +86 20 86 66 87 00
Fax ... +86 20 86 67 78 45
Postal code: 510010

E-Mail: bosch@gz.melchers.com.cn

Bosch After-sales Service Centre
Guangzhou:

1/F, East Wing, No. 4 Zeng Cha Road,
Guangzhou, P.R. China

Q. +86 20817584 67
Q. +86 2081 758873
FaX oo +86 2081 7571 69

Postal code: 510165
E-Mail: bsc@gz.melchers.com.cn

Shanghai Representative Office:

13 Floor, East Ocean Centre,

No. 588 Yanan Road (East),

Shanghai, P.R. China

Q. +86 21 63 52 88 48
Fax ... +86 216351 31 38
Postal code: 200001

E-Mail: boschew@sh.melchers.com.cn

Bosch After-sales Service Centre Shanghai:
East Four First Floor Building A,

No. 357 Zhaohua Road,

Shanghai, P.R. China

Q. +86 21 62 51 13 57
Fax ... +86 21 62 51 07 60
Postal code: 200050

E-Mail: boschservice@sh.melchers.com.cn

e

Beijing Representative Office:

Room 503 -504, Beijing Tower,

No. 10 Changan Ave (East)

Beijing, P.R. China

Q. +86 1065 25 77 75
Fax ... +86 1065 12 35 05
Postal code: 100006

E-Mail: bosch@bj.melchers.com.cn

Bosch After-sales Service Centre Beijing:
Room 102 -103, Beijing Liuligiao Lanjinglijia,

No. 10 Xisanhuan South Road, Fengtai District,
Beijing, P.R. China

Q. +86 106336 77 75
Q. +86 106336 77 76
FAX oo +86 10 63 36 77 71

Postal code: 100073
E-Mail: boschservice@bj.melchers.com.cn

Chongqing Representative Office:
Room 1804,Metropolitan Tower,

68 Zourong Road, Yuzhong District,
Chongging, P.R. China

Q. +86 23 63 82 80 40
Q. +86 23 63 82 80 41
FaX oot +86 23 63 82 80 43

Postal code: 400010
E-Mail: bosch@cq.melchers.com.cn

Bosch After-sales Service Centre
Chongqing:

166-11 Yuzhou Road, Gaoxin District,

Chonggaing, P.R. China

Q. +86 23 68 57 91 93
Fax ..o +86 23 68 57 90 23
Postal code: 400041

E-Mail: bsc@cg.melchers.com.cn

Wuhan Representative Office:

Rm 202, Unit C, Apartment Bldg.

Yangtze Hotel,1131 Liberation Ave,

Wuhan, P.R. China

@ +86 27 83 63 78 85
Fax ... +86 27 83 62 32 96
Postal code: 430030

E-Mail: bosch@wh.melchers.com.cn

Wuhan After-sales Service Centre:

160 Aomen Road, Jiang’an District,

Hankou, Wuhan, P.R. China
Q. +86 27 82 44 81 57
Fax ... .o o +86 27 82 44 81 60
Postal code: 430015

E-Mail: boschservice@wh.melchers.com.cn
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Indonesia

P. T. Multi Tehaka

Karang Anyar Permai Block B-24
JI. Karang Anyar No. 55

Jakarta Pusat 10740

Indonesia
Q +62 21 6 59 52 22 (5 lines)
FAX oot +62216595252-3

sales@bosch.co.id
www.bosch.co.id

Phillippines

Robert Bosch, Inc.

Zuellig Building

Sen. Gil Puyat Avenue

Makati City 1200, Metro Manila

Philippines

+6328 17 32 31
www.bosch.com.ph

Malaysia

Robert Bosch (SEA.) Pte. Ltd.
No. 8a, Jalan 13/6

Selangor Darul Ehsan
Petaling Jaya 46200

Malaysia
Q +60 3 79 58 30 00
Fax EWDept) ....coovvvvveven +60 3 79 58 38 38

www.bosch.com.sg

Thailand

Robert Bosch Ltd.
Liberty Square Building
No. 287, 11 Floor
Silom Road, Bangrak
Bangkok 10500

@ +66 2 6 31 18 79 - 18 83 (10 lines)
Fax ... +66 2 2 38 47 83
Robert Bosch Ltd., P. O. Box 2054

Bangkok 10501, Thailand

Bosch Service - Training Centre
2869-2869/1 Soi Ban Kluay

Rama IV Road (near old Paknam Railway)
Prakanong District

10110 Bangkok

Thailand

Q +6626717800-4
FaX oo +66 2 2 49 42 96
FaX oo +66 22 49 52 99

e

Singapore
Robert Bosch (SEA.) Pte. Ltd.
38 C Jalan Pemimpin

Singapore 915701

Republic of Singapore

@ +65 3 50 54 94
Fax ... +65 3 50 53 27

www.bosch.com.sg

Vietnam

Ho Chi Minh City

Robert Bosch (SEA) Pte Ltd

Resident Representative Office HCMC
Tacasin Business Centre, 2nd Floor
243-243B Hoang Van Thu P.1

Tan Binh District

Vietnam

Q +84 8 847 87 64
FaX oot +84 8847 8328

Australia

Robert Bosch Australia L.t.d.
RBAU/SPT2

1555 Centre Road

P.O. Box 66 Clayton

3168 Clayton/Victoria

Q 18008047 77
FaX oo 180081 9520

CustomerSupportSPT@au.bosch.com
www.bosch.com.au

Specifications subject to change without notice.
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Argentina El Salvador

RBAR PROYESA

Q. 08105552020 @ .. ... i +503 221 0666
Bolivia Guatelmala

HANSA EDISA

Q. +59012314445 ... ... +502 2 331 7227
Brasil Honduras

RBLA CHIPS

Q. 08007045446 D ... ... ... ... +504 556 9781
Chile México

EMASA RBMX

Q. 60073784832 @ ... ... +55 5284 3000
Coléombia Paraguai

INNOVATEQ CHISPA

Q. 5716294284 ... ... +595 21 553 315
Costa Rica Peru

MADISA AUTOREX

Q. +5062336255 @ .. ... +511 4755453
Equador Venezuela

ELECTRO DIESEL RBVE

Q. +59342202688 @ ... ... . +58 212 207 4511

Specifications subject to change without notice.
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1 INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD
PARA HERRAMIENTAS ELECTRICAS

Lea integramente y aténga-
AADVERTENCIA se a estas instrucciones. En
caso de no respetar las instruc-

ciones de seguridad siguientes, ello puede dar lugar a
una descarga eléctrica, incendio o lesion seria.

iConserve estas instrucciones advertencia en un
lugar seguro!

Puesto de trabajo

Mantenga limpio y bien iluminado su puesto de
trabajo. El desorden y una iluminacion deficiente en
las areas de trabajo pueden provocar accidentes.

No utilice el aparato en un entorno con peligro de
explosion, p. ej. en el que se encuentren com-
bustibles liquidos, gases o material en polvo. Las
herramientas eléctricas pueden producir chispas sus-
ceptibles de inflamar materiales en polvo o vapores.

Mantenga alejados a los nifios y otras personas
de su puesto de trabajo al emplear el aparato. En
caso de que otras personas le distraigan puede llegar
a perder el control sobre el aparato.

Nunca deje funcionar la herramienta eléctrica sin
estar presente, desconéctela en ese caso. Espere
a que el util se haya detenido por completo antes de
dejar sola una herramienta eléctrica.

Seguridad eléctrica

Antes de conectar la herramienta eléctrica, cer-
ciorarse de que la tension de la fuente de energia
coincide con las indicaciones de la placa de ca-
racteristicas del aparato y que la variacion de
ésta no supere el 10 %. Si la tensién de la fuente de
energia no coincidiese con la tension que requiere la
herramienta eléctrica, ello puede producir serios acci-
dentes y deteriorar la herramienta eléctrica.

Evite que su cuerpo toque partes conectadas a
tierra como tuberias, radiadores, cocinas y refri-
geradores. Existe un riesgo mayor a quedar expues-
to a una sacudida eléctrica si su cuerpo tiene contacto
con tierra.

No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via y evite que penetren liquidos en su interior.
Existe un riesgo mayor a quedar expuesto a una sacu-
dida eléctrica si penetran ciertos liquidos en una herra-
mienta eléctrica.

No utilice el cable de alimentacién para transpor-
tar o colgar el aparato, ni tire de él para sacar el
enchufe de la toma de corriente. Mantenga el ca-
ble de alimentacion alejado del calor, aceite, es-
quinas cortantes o piezas moviles. Los cables de
alimentacion dafiados pueden provocar una sacudida
eléctrica.

Seguridad personal

Esté atento a lo que hace y emplee la herramien-
ta eléctrica con prudencia. No utilice la herra-
mienta eléctrica si estuviese cansado, ni tampo-
co después de haber consumido alcohol, drogas
o medicamentos. El no estar atento durante el uso
de una herramienta eléctrica puede provocarle serias
lesiones.

Utilice una vestimenta de trabajo adecuada. No
se ponga ropa holgada ni joyas. Emplee una re-
decilla si lleva el pelo largo. Mantenga el pelo, la
ropa y los guantes alejados de las piezas mévi-
les. La ropa holgada, las joyas, o el pelo largo, pueden
ser agarrados por las piezas en movimiento.

Evite una puesta en marcha fortuita del aparato.
Cerciorarse de que el aparato esté desconecta-
do antes conectarlo a la toma de corriente. Si
transporta el aparato sujetandolo por el interruptor de
conexion/desconexion, o si introduce el enchufe en la
toma de corriente con el aparato conectado, ello pue-
de dar lugar a un accidente.

Retire las herramientas de ajuste o llaves fijas
antes de conectar la herramienta eléctrica. Una
herramienta o llave colocada en una pieza rotante
puede producir lesiones al ponerse a funcionar.

Sea precavido. Trabaje sobre una base firme y
mantenga el equilibrio en todo momento. Ello le
permitira controlar mejor la herramienta eléctrica en
caso de presentarse una situacion inesperada.

Utilice un equipo de proteccién, y en todo caso
unas gafas de proteccion. Se recomienda colocar-
se una mascarilla antipolvo, zapatos con suela anti-
deslizante, un casco o protectores auditivos.

Trato y uso cuidadoso de herramientas eléc-
tricas

Utilice un dispositivo de sujecion o un tornillo de
banco para fijar la pieza de trabajo. La sujecion de
la pieza de trabajo con la mano o presionandola contra
el cuerpo no le permite manejar el aparato de forma
segura.

No sobrecargue el aparato. Use la herramienta
prevista para el trabajo a realizar. Con la herra-
mienta adecuada podra trabajar mejor y mas seguro
dentro del margen de potencia indicado.

No utilice herramientas con un interruptor defec-
tuoso. Las herramientas que no se puedan conectar
0 desconectar son peligrosas y deben hacerse repa-
rar.

Saque el enchufe de alimentacion antes de reali-
zar un ajuste en el aparato, cambiar de accesorio
o al guardar el aparato. Esta medida preventiva re-
duce el riesgo a conectar accidentalmente el aparato.
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Guarde las herramientas fuera del alcance de los
ninos y de las personas que no estén familiariza-
das con su uso. Las herramientas utilizadas por per-
sonas inexpertas son peligrosas.

Cuide sus aparatos con esmero. Mantenga los
atiles bien afilados y limpios. Las herramientas cui-
dadas convenientemente y empleadas con Utiles afila-
dos dejan guiarse y controlarse mejor.

Controle si funcionan correctamente, sin atas-
carse, las partes moviles del aparato y si existen
partes rotas o deterioradas que pudieran afectar
al funcionamiento de la herramienta. Haga repa-
rar las piezas defectuosas del aparato por un
servicio técnico oficial antes de volver a utilizar
la herramienta eléctrica. Muchos de los accidentes
se deben a aparatos con un mantenimiento deficiente.

La herramienta eléctrica no debera modificarse
ni debera utilizarse para fines diferentes de los
mencionados en el apartado ,Utilizacion regla-
mentaria“. Toda modificacion, ademas de ser antirre-
glamentaria, puede causar graves danos.

Solamente utilice los accesorios que recomien-
da el fabricante del aparato. El uso de accesorios
concebidos para otros aparatos puede resultar peli-
groso.

Servicio

Unicamente haga reparar su herramienta eléctri-
ca por un profesional. La reparaciéon o manteni-
miento realizados por personal no cualificado puede
resultar peligroso.

Para la reparacion o mantenimiento del aparato
emplee exclusivamente piezas de repuesto origi-
nales. Siga las instrucciones indicadas en el
apartado ,,Mantenimiento“ de las presentes ins-
trucciones. El uso de accesorios diferentes de los
previstos o el incumplimiento de las instrucciones
mencionadas en el apartado ,Mantenimiento” puede
suponer una sacudida eléctrica o provocar una lesion.

2 INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA
APARATOS ESPECIFICOS

PARA INGLETADORA

Su puesto de trabajo, o el area en que éste trabajan-
do, deberan estar suficientemente iluminados.

Es caso de dafiar o cortar el cable de alimentacion du-
rante el trabajo, no toque el cable, y extraiga inmedia-
tamente el enchufe de alimentacion. Jamas emplee el
aparato con un cable danado.

Coldguese unas gafas de proteccion y protectores au-
ditivos.

El polvo producido al trabajar puede ser nocivo para la
salud, combustible, o explosivo. Ello requiere tomar
unas medidas de proteccion adecuadas.

Por ejemplo: ciertos materiales en polvo son canceri-
genos. Emplear unos equipos de aspiracion de polvo
interna, y colocarse una mascarilla antipolvo.

Los aparatos utilizados en la intemperie deberan co-
nectarse a través de un fusible diferencial ajustado a
una corriente de disparo maxima de 30 mA. Solamen-
te utilice cables de prolongacién homologados para su
uso en exteriores.

Siempre mantenga el cable de alimentacion detras del
aparato.

Antes de su uso montar la herramienta eléctrica sobre
una superficie plana y estable.

Nunca se coloque encima de la herramienta eléctrica.
Ello puede dar lugar a graves lesiones en caso de vol-
carse la herramienta eléctrica, o al tocar accidental-
mente la hoja de sierra.

Solamente aserrar los materiales que el fabricante de
la herramienta eléctrica indica.

Antes de trabajar con el aparato cerciorarse de que la
guarda protectora pendular funcione reglamentaria-
mente. Esta debe moverse libremente y cerrarse de
forma automatica. No es permisible bloquearla para
mantenerla abierta.

Unicamente utilice la herramienta eléctrica después de
haber despejado de la superficie de trabajo las herra-
mientas de ajuste, virutas, etc. Las piezas pequehas
de madera u otros objetos pueden ser proyectados a
alta velocidad contra el usuario al ser atrapados por la
hoja de sierra en funcionamiento.

Siempre sujete firmemente con un dispositivo la pieza
de trabajo. En las piezas de trabajo largas debera so-
portarse convenientemente su extremo libre. No ase-
rrar piezas que sean tan pequefas que no dejen suje-
tarse convenientemente.

Jamas permita que otra persona sujete o soporte la
pieza al trabajar. Siempre utilice una prolongacion de
la mesa de aserrar o un dispositivo para sujecion de la
pieza adecuados.

No trabajar materiales que contengan amianto.

Solamente sujete la herramienta eléctrica por las em-
pufiaduras aisladas si existe el riesgo de que el disco,
pueda dafnar un cable oculto, o el propio cable de ali-
mentacion del aparato. El contacto con un conductor
eléctrico puede someter bajo tension las partes meta-
licas del aparato y provocar una descarga eléctrica.
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Esperar a que la hoja de sierra haya alcanzado las re-
voluciones maximas antes de comenzar a aserrar la
pieza.

Mantenga alejadas las manos, dedos y brazos de la
hoja de sierra en funcionamiento.

No coloque los dedos detras de la regleta tope en las
proximidades de la hoja de sierra para sujetar la pieza
de trabajo, retirar virutas, o por otros motivos, ya que
su mano quedaria demasiado cerca de la hoja de sie-
rra en funcionamiento.

Siempre aserrar una pieza solamente. Las piezas de
trabajo superpuestas o colocadas una al lado de otra
no dejan sujetarse correctamente, pueden bloquear la
hoja de sierra, o pueden desplazarse al aserrar.

La linea de corte debe estar libre de obstaculos por la
cara superior e inferior de la pieza. No aserrar materia-
les con clavos, tornillos, etc.

En caso de que la hoja de sierra se atasque, desco-
necte inmediatamente la herramienta eléctrica y saque
el enchufe de alimentacion. Solamente entonces trate
de liberar la pieza de trabajo.

No aplicar con brusquedad la hoja de sierra contra la
pieza de trabajo, ni ejercer una presion de aplicacion
excesiva al trabajar con la herramienta eléctrica. Ante
todo evite que la hoja de sierra se atasque al trabajar
esquinas, bordes, etc.

Al serrar juntas, preste atencion a que la hoja de sierra
no se enganche en la pieza de trabajo.

Tenga cuidado de no sobrecargar el motor, especial-
mente al trabajar piezas grandes. Solamente aserrar
ejerciendo una presion leve sobre la empufiadura.

iPrecaucion! La hoja de sierra sigue girando cierto
tiempo por inercia después de desconectar la herra-
mienta eléctrica

Proteja la hoja de sierra contra golpes y choques. No
ejerza una presion lateral contra la hoja de sierra.

Unicamente emplee hojas de sierra afiladas y en per-
fecto estado. Sustituir inmediatamente aquellas hojas
de sierra que estén fisuradas, deformadas o sin filo.

Utilice hojas de sierra adecuadas al tipo de material a
procesar.

Unicamente emplee las hojas de sierra que el fabrican-
te de la herramienta eléctrica recomienda.

Atenerse a las instrucciones de montaje y uso del fa-
bricante de la hoja de sierra.

Solamente accionar el bloqueador del husillo con la
hoja de sierra detenida.

La hoja de sierra puede llegar a ponerse muy caliente
al trabajar. Por ello, dejarla enfriar antes de tocarla.

Ponerse unos guantes de proteccion al cambiar la
hoja de sierra para no lesionarse con sus filos.

Tenga en cuenta las dimensiones de la hoja de sierra.
El orificio debe ajustar sin holgura en el husillo porta-
discos. No emplee piezas de reduccion ni adaptado-
res.

Considere la velocidad de méxima permisible de la
hoja de sierra.

No es admisible utilizar hojas de sierra de acero de
corte rapido altamente aleado (acero HSS).

Jamas utilizar la herramienta eléctrica sin la pla-
ca de insercion. Sustituir una placa de insercion
defectuosa. Si el estado de la placa de insercidon no
es correcto puede llegar a accidentarse con la hoja de
sierra.

Bosch solamente puede garantizar un funcionamiento

correcto del aparato, si éste se utiliza exclusivamente
con los accesorios originales previstos.

SIMBOLOGIA

Nota importante: algunos de los simbolos siguientes pueden ser importantes en la aplicacion de su aparato.
Por ello, intente retener en su memoria los simbolos y su significado. La interpretacion correcta de los simbolos

facilita, y hace mas seguro, el manejo del aparato.

Simbolo Denominacién Significado

Vv Volt Tension eléctrica

A Amperos Intensidad de corriente

Ah Amperios-hora Capacidad, cantidad de energia acumulada
Hz Hertz Frecuencia

1619 P04 359 » (2007.09) Espaiol-3
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Simbolo Denominacién Significado
w Watts Potencia
Nm Newton-metro Unidad de energia, par de giro
kg Kilogramo Masa, peso
mm Milimetro Longitud
min/s Minutos/segundos Tiempo, intervalo
°C/°F Grados centigrados/Fahrenheit | Temperatura
dB Decibelios Unidad del nivel de sonido relativo
%] Diametro P.ej. tamafo de brocas, discos de amolar, etc.
min”'/ng Revoluciones Revoluciones en vacio
.../min Revoluciones por minuto Vueltas, impactos, orbitas, etc., por minuto
0 Posicion de desconexion Velocidad cero, par de giro cero
SW Entrecaras (en mm) Separacion entre dos 0 mas caras paralelas que
llevan algunos elementos de sujecion, previstas
para aplicar a ellas una herramienta, ya sea direc-
tamente (p. gj. en tuercas o cabezas de tornillo
hexagonales), exteriormente (p. €j. con una llave
anular), o interiormente (p. gj. un tornillo con hexa-
gono interior)
on Giro a izquierdas/derechas Sentido de giro
Oo/m Hexagono interior/cuadradillo Tipo de porta Utiles
externo
- Flecha Efectuar la accion en sentido de la flecha
~ Corriente alterna Tipo de intensidad y tension
= Corriente continua Tipo de intensidad y tensiéon
~ Corriente alterna o continua Tipo y caracteristica de intensidad y tension
=] Clase de proteccion |l Los aparatos de la clase de proteccion Il estan
completamente aislados.
@) Clase de proteccion | Los aparatos pertenecientes a la clase de protec-
segun DIN: Tierra de proteccion |cion | deben conectarse a tierra.
(conductor de proteccion)
Simbolo de advertencia Informa al usuario sobre el manejo correcto del
& aparato o le advierte sobre un posible peligro.
Sefal de obligacién Indicaciones para el manejo correcto, p. €j. leer las
@ instrucciones de manejo.

1619 P04 359  (2007.09)
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Simbologia especifica del aparato

e

Simbolo Significado

Sefal de obligacion

iArea de peligro! Mantenga alejados de este &rea
las manos, dedos o brazos.

Senal de obligacion

Ponerse unas gafas de proteccion.

Sefal de obligacion

Coldéquese un protector de oidos.

Senfal informativa

Tenga en cuenta las dimensiones de la hoja de sie-
rra. El orificio debe ajustar sin holgura en el husillo
portadtiles. No emplee piezas de reduccion ni
adaptadores.

3 DESCRIPCION DE FUNCIONAMIENTO

Observe las ilustraciones correspon-
dientes de la herramienta eléctrica en
las primeras paginas, al leer estas ins-
trucciones de manejo.

Utilizacién reglamentaria

La herramienta eléctrica ha sido proyectada para tra-
bajar sobre una base estable y realizar cortes longitu-
dinales y transversales rectos en madera, siendo posi-
ble ajustar angulos de corte horizontales entre -48° y
+48°, asi como angulos de corte verticales entre 0° y
+45°,

Informacion sobre ruido y
vibraciones

Determinacion de los valores de medicion segun nor-
ma EN 61 029.

El nivel de ruido tipico del aparato, determinado con
un filtro A, corresponde a:

Nivel de presion de sonido 97 dB(A).

Nivel de potencia acustica 110 dB(A).

Inseguridad en la medicion K = 3 dB.

iUsar protectores auditivos!

El nivel de vibraciones tipico en la mano/brazo es me-
nor de 2,5 m/s?.

1619 P04 359 * (2007.09)
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Datos técnicos

Ingletadora GCM 10
PROFESSIONAL

N° de referencia ... 003 ... 004 ... 005 ... 006 ...014 ... 034
0601 B20 ... ... 008

... 032

... 042
Potencia absorbida W] 1800 1800 1650 1800 1650 1650
nominal
Tension M 230 220/230 115 230/240 220 120
Frecuencia [Hz] 50 50/60 50/60 50/60 50/60 60
Revoluciones en va- [min"] 4500 4500 4500 4500 4900 4500
cio
Husillo porta Utiles [mm] 30 25,4 25,4 25,4 30 16
Peso sin cable de red [ka] 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0
& de la hoja de sierra  [pulgadas] 10 10 10 10 10 10
Clase de proteccion o/l o/l o/l o/ o/l o/l
Ingletadora GCM 10

PROFESSIONAL

N° de referencia ... 037 ... 040 ... 041 ... 043 ... 050
0601 B20 ...
Potencia absorbida W] 1800 1800 1650 1800 1800
nominal
Tension M 240 220 110 220| 220/230
Frecuencia [Hz] 50 60 50 50 50/60
Revoluciones en va- [min] 4500 4500 4500 4500 4500
cio
Husillo porta Utiles [mm] 25,4 25,4 30 25,4 25,4
Peso sin cable de red kgl 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0
& de la hoja de sierra  [pulgadas] 10 10 10 10 10
Clase de proteccion m/ Il /Il /Il /Il /Il

Las indicaciones son vélidas para tensiones nominales
[U] 230/240 V. Estos valores pueden variar para ten-
siones menores y en las ejecuciones para ciertos pai-
ses.

Los picos de intensidad durante la conmutacion pro-
ducen un descenso transitorio de la tension. Bajo unas
condiciones de la red desfavorables, esto puede llegar
a afectar a otros aparatos.

En redes de una impedancia inferior a 0.15 Q es muy
improbable que se produzcan perturbaciones.

Las dimensiones maximas de la pieza se indican en el
capitulo ,Indicaciones de trabajo”

1619 P04 359 » (2007.09) Espaiol-6
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Elementos del aparato

La numeracioén de los elementos del aparato corres-
ponde a la que se indica en las ilustraciones de la he-
rramienta eléctrica en las primeras paginas de estas
instrucciones de manejo.

1 Empunadura

Interruptor de conexién/desconexion
Palanca de bloqueo *

Guarda protectora pendular

Hoja de sierra

Regleta tope

Mordaza de cierre rapido

Placa

Escala para angulo de corte (horizontal)
Escala de precision

Clip de enclavamiento

12 Botdn de enclavamiento para angulos de corte
discrecionales (horizontal)

13 Palanca para ajuste de angulos de corte estandar
(horizontal)

14 Muescas para angulos de corte estandar
15 Mesa de aserrar

16 Taladros de sujecion

17 Taladros para mordaza de cierre rapido

18 Tornillos con hexagono interior (entrecaras 6) para
prolongacion de mesa

19 Taladros para estribo de prolongacion
20 Prolongacion de mesa

21 Llave macho hexagonal (entrecaras 6) / destorni-
llador de estrella

22 Prolongacion de la regleta tope
23 Tornillo tope para angulo de corte de 33,9° (verti-
cal)

24 Perno del botén de ajuste para el angulo de corte
38,9° (vertical)

© 0O NG hA~WONDN

- -
- O

25 Rodillo de deslizamiento
26 Seguro para transporte

27 Saco colector de polvo

28 Guarda protectora

29 Empuhadura de transporte

30 Palanca de fijacion para prolongacion de la regleta
tope

31 Botodn de ajuste para angulo de corte de 33,9°
(vertical)

32 Palanca de enclavamiento para angulos de corte
discrecionales (vertical)

33 Muesca marcada
34 Expulsor de virutas

35 Tornillos con hexagono interior (entrecaras 6) de
regleta tope

36 Llave de anillo / llave fija
(anillo: entrecaras 13; fija: entrecaras 12)

37 Tornillo cabeza de estrella (sujecion de guarda
protectora pendular)

38 Bloqueador del husillo

39 Tornillo de cabeza hexagonal para sujecion de la
hoja de sierra

40 Brida de apriete

41 Husillo portadiscos

42 Tope longitudinal

43 Estribo de prolongacion

44 Palanca de fijacion de la mordaza de cierre rapido
45 Barra roscada de la mordaza de cierre rapido

46 Tornillos de la placa

47 Indicador de angulos (vertical)

Los accesorios ilustrados o descritos pueden no
corresponder al material suministrado de serie con el
aparato.

* no se incluye en las ejecuciones:

0601 B20 004, ... 005, ... 006, ... 034, ...
... 040, ... 043, ... 050.

La caperuza protectora pendular 4 no puede enclavar-
se. Efectue las maniobras descritas a continuacion en
la forma correspondiente sin la palanca de bloqueo 3.

037,
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e

4 OPERACION

Seguro para transporte

(ver figura IEN)
Antes de cualquier manipulacion en el aparato
extraer el enchufe de alimentacion.

El seguro de transporte 26 le permite transportar mas
coémodamente el aparato a los diferentes puntos de
aplicacion.

Enclavamiento del aparato

(posicion de transporte)

Presionar la palanca de bloqueo 3 (ver también
figura ) y, simultaneamente, abatir la sierra hacia
abajo hasta el tope sujetandola por la empufiadura 1.
Presione hacia adentro el seguro para transporte 26 y
suelte la empunadura.

Desenclavamiento del aparato

(posicion de trabajo)

Presione ligeramente hacia abajo la empufiadura 1 de
la sierra para descargar el seguro para transporte.
Saque completamente hacia afuera el seguro para
transporte 26.

Guie la sierra lentamente hacia arriba.

Montaje del botén de enclavamien-
to

(ver figura &)

Enrosque el botén de enclavamiento 12 en el taladro
correspondiente situado encima de la palanca 13.

No apriete excesivamente el botdn de enclavamiento.

Cambio de qtil

Antes de cualquier manipulacion en el aparato
extraer el enchufe de alimentacion.

Unicamente emplee hojas de sierra afiladas y en per-
fecto estado. Sustituir inmediatamente aquellas hojas
de sierra que estén fisuradas, deformadas o sin filo.

Solamente utilice hojas de sierra que cumplan con los
datos caracteristicos detallados en estas instruccio-
nes de manejo y que estén marcadas y controladas
segun EN 847-1.

Solamente use hojas de sierra cuyas revoluciones ad-
misibles sean como minimo igual de elevadas como
las revoluciones en vacio de la herramienta eléctrica.

Solamente accionar el bloqueador del husillo con la
hoja de sierra detenida.

La hoja de sierra puede llegar a ponerse muy caliente
al trabajar. Por ello, dejarla enfriar antes de tocarla.

Ponerse unos guantes de proteccion al cambiar la
hoja de sierra para no lesionarse con sus filos.

Desmontaje del disco
Cologue el aparato en la posicién de trabajo.

Presione la palanca de bloqueo 3 (ver también
figura [} y abatir hacia atras hasta el tope la guarda
protectora pendular 4. Mantenga la guarda protectora
en esa posicion.

Afloje el tornillo 37 con un destornillador de estrella
(jAtencion!, resorte comprimido). No desenrosque
completamente el tomnillo. (ver figura (&)

Lleve completamente hacia atras la guarda protectora
pendular de manera que quede retenida por el perno
de la palanca de enclavamiento 3.

Gire el tornillo de cabeza hexagonal 39 con la llave
anular 36 (entrecaras 13) que se adjunta, y presione si-
multaneamente el bloqueador del husillo 38 hasta en-
clavarlo. (ver figura [&8)

Mantenga presionado el bloqueador del husillo y afloje
el tornillo de cabeza hexagonal 39 girandolo en el sen-
tido de las agujas del reloj (jrosca a izquierdas!). Re-
tire la brida de apriete 40. Saque el disco 5. (ver figura

E=)

Montaje del disco
Si fuese preciso, limpie previamente todos las partes a
montar.

Inserte el disco nuevo en el husillo portadiscos 41.
(ver figura [&8))

Montarla considerando que el sentido de
corte de los dientes (direccion de la flecha
en la hoja de sierra) debe coincidir con la
flecha marcada en la guarda protectora
pendular.

Cologue la brida de apriete 40 y el tornillo de cabeza
hexagonal 39. Presione el bloqueador del husillo 38
hasta enclavarlo y apriete el tornillo de cabeza hexago-
nal 39 girandolo en sentido contrario a las agujas del
reloj con un par de apriete aprox. entre 15y 23 Nm.

Presione la guarda protectora pendular 4 hacia ade-
lante hasta que el tornillo 37 quede alojado en la esco-
tadura correspondiente. Para ello, puede que sea ne-
cesario retener la sierra con la empufiadura para
alcanzar la tension previa de la guarda protectora pen-
dular.

Apriete el tornillo 37.

Gire lentamente hacia abajo la guarda protectora pen-
dular hasta que el perno de la palanca de enclava-
miento 3 situado detras de la guarda protectora pen-
dular enclave de forma perceptible.

1619 P04 359  (2007.09)
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Montaje estacionario o transitorio

Para garantizar un manejo seguro debera
trabajarse con la herramienta eléctrica
colocandola sobre una base de trabajo
plana y estable (p. ej. un banco de traba-
jo).

Montaje estacionario

(ver figura [33])

Sujete la herramienta eléctrica a la base de trabajo con
unos tornillos de sujecion adecuados en los taladros
16.

Montaje transitorio
(ver figura [B8)

Sujete los pies de la herramienta eléctrica a la base de
trabajo con unas prensas tomillo de apriete usuales en
el comercio.

Aspiracion de polvo y virutas

El polvo producido al trabajar puede ser nocivo
para la salud, combustible, o explosivo. Ello re-
quiere tomar unas medidas de proteccion ade-
cuadas.

Por ejemplo: ciertos materiales en polvo son
cancerigenos. Emplear unos equipos de aspira-
cién de polvo interna, y colocarse una mascarilla
antipolvo.

Aspiracion propia

(ver figura )

Comprima el clip del saco colector de polvo 27 e in-
serte el saco sobre el expulsor de virutas 34. El clip de-
bera quedar alojado en la ranura del expulsor.

Soltar el clip del saco.

Al trabajar se debera tener cuidado que las partes mo-
viles nunca lleguen a tocar el saco colector de polvo.
Vaciar a tiempo el saco colector de polvo.

Aspiracion externa

Elegir entre el programa de accesorios Bosch un
adaptador adecuado para conectar su aspirador al
expulsor de virutas 34. Insertar firmemente el adapta-
dor en la manguera del aspirador.

El aspirador debe ser el adecuado al material a traba-
jar.

En caso de extraer polvo seco nocivo para la salud o
incluso cancerigeno, debe emplearse un aspirador es-
pecial.

e

Prolongacién de la regleta tope

(ver figura I@l)

Antes de cualquier manipulacion en el aparato
extraer el enchufe de alimentacion.

Al prolongar o ampliar la regleta tope de-
bera observarse que ello no restrinja el
funcionamiento de los elementos de la
herramienta eléctrica (especialmente de
la guarda protectora pendular).

Al realizar angulos de corte verticales debera sacarse
hacia afuera la regleta tope.

Afloje la palanca de fijacion 30 y saque completamente
la prolongacién de la regleta tope 22.
Vuelva a apretar la palanca de fijacion.

Prolongaciéon de la mesa de aserrar

Antes de cualquier manipulacion en el aparato
extraer el enchufe de alimentacion.

Prolongaciéon de mesa
(ver figura [€])

En las piezas de trabajo largas debera soportarse su
extremo libre.

Afloje ambos tornillos con hexagono interior 18 con la
llave macho hexagonal 21 (entrecaras 6) que se adjun-
ta.

Saque completamente la prolongacion de mesa 20 y
apriete los tornillos con hexagono interior.

Estribo de prolongacion
(ver figura 1)
Introduzca el estribo de prolongacion 43 a ambos la-

dos de la herramienta eléctrica hasta la longitud de-
seada, en los taladros 19 previstos para ello.

Utilice el tope 42 para aserrar piezas de igual longitud.

Sujecion de la pieza de trabajo

(ver figura |l

Antes de cualquier manipulaciéon en el aparato
extraer el enchufe de alimentacion.

Para conseguir una seguridad de trabajo maxima es
necesario sujetar firmemente siempre la pieza de tra-
bajo.

No sierre piezas tan pequenas que no puedan sujetar-
se convenientemente.

Al sujetar la pieza de trabajo prestar aten-
cién a colocar los dedos debajo de la pa-
lanca de fijacion de la mordaza de cierre
rapido.
Presione firmemente la pieza de trabajo contra la re-
gleta tope 6 vy la prolongacion de la regleta tope 22.
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Introduzca en uno de los taladros 17, previstos para
ello, la mordaza de cierre rapido 7 que se adjunta. Gire
la barra roscada 45 de la mordaza de cierre rapido
para adaptarla al grosor de la pieza. Sujete la pieza de
trabajo presionando la palanca de fijacion 44.

Ajuste del angulo de corte

Antes de cualquier manipulacion en el aparato
extraer el enchufe de alimentacion.

Si ha estado sometida a un uso intenso debera verifi-
carse, y reajustarse dado el caso, el ajuste de la he-
rramienta eléctrica para garantizar un corte exacto (ver
apartado ,Comprobacion y reajuste de la maquina®).

Angulos de corte horizontales estandar
(ver figura |K)
Para ajustar de forma répida y precisa los angulos cor-

te utilizados con mas frecuencia existen unas mues-
cas 14 en la mesa de aserrar:

15°
15°

45°
45°

lzquierda 22,5°

22,56°

31,6°
31,6°

0°

Derecha

Coloque el aparato en la posicion de trabajo.

Afloje el botén de enclavamiento 12 si estuviese apre-
tado.

Tire de la palanca 13 y gire hacia la izquierda, o dere-
cha, la mesa de aserrar 15 hasta el angulo de corte
deseado. Suelte la palanca. Esta debera enclavar de
forma perceptible en la muesca.

Angulo de corte horizontal discrecional

El angulo de corte horizontal puede ajustarse como
maximo 48° a la izquierda y 48° a la derecha.

Coloque el aparato en la posicion de trabajo.

Afloje el boton de enclavamiento 12 si estuviese apre-
tado.

Tire de la palanca 13 y presione simultaneamente el
clip de enclavamiento 11 hasta que éste enclave en la
ranura prevista (ver figura [fd). Ello permite girar libre-
mente la mesa de aserrar.

Gire lamesa de aserrar 15 hacia la izquierda o derecha
y ajuste el angulo de corte deseado en la escala de
precision 10.

Apriete el botén de enclavamiento 12.

é GCM10_ASIA.book Seite 10 Dienstag, 18. September 2007 9:40 09

Escala de precision

La escala de precision 10 permite ajustar un angulo de
corte horizontal con una precision de hasta ¥°.

e

. . ... debera ha-
Ajuste del an- |Lamarcaenla cerse coincidir
gulo de partida |escala de preci-

x deseado sion (escala 10) con la marca de
escala 9

X,25 ° Ya© X+ 1°

x,5 ° 12° X+ 2°

X,75 ° %° X+ 3°

Ejemplo:

Para ajustar un angulo de corte de 40,5° debera ha-
cerse coincidir la marca de ¥2° en la escala de preci-
sion 10 con la marca de 42° en la escala 9.

Angulos de corte verticales estandar

(ver figura )

Existen unos topes que permiten ajustar rapida y ex-
actamente los angulos mas comunes de 0°, 33,9° y
45°,

Coloque el aparato en la posicion de trabajo.

Aflojar la palanca de enclavamiento 32.

Para ajustar los angulos estandar de 0° y 45°, sujetar
la herramienta por la empunadura 1y abatirla contra el
tope superior o inferior de la muesca marcada 33, se-
gun corresponda.

Para el ajuste del angulo estandar 33,9° debera pre-
sionar completamente hacia adentro el botdn de ajus-
te 31. Sujetar la sierra por la empufadura 1 y abatirla
entonces hasta que el perno 24 se asiente contra el
tornillo tope 23.

A continuacion, apretar la palanca de enclavamiento
32.

Angulo de corte vertical

(ver figura [)

El angulo de corte vertical puede ajustarse dentro de
un margen de 0° a 45°.

Afloje la palanca de enclavamiento 32.

Sujete la sierra por la empuiadura 1 y gire la sierra
hasta obtener el angulo de corte deseado en el indica-
dor de angulos 47.

Mantenga la sierra en esa posicion, y apriete la palan-
ca de enclavamiento 32.
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Puesta en funcionamiento

Conexion y desconexion

Para la puesta en marcha tire del interruptor de co-
nexion/desconexion 2 hacia la empuhnadura 1.

Por motivos de seguridad no es posible enclavar
el interruptor de conexion/desconexion del apa-
rato, siendo necesario mantenerlo apretado du-
rante el funcionamiento.

Para aserrar presionar adicionalmente la palanca de
bloqueo 3. (ver figura [[)

La sierra Unicamente puede descenderse tras apretar
la palanca de blogueo.

Para desconectar el aparato soltar el interruptor de
conexion/desconexion 2.

Indicaciones de trabajo

Antes de cualquier manipulacion en el aparato
extraer el enchufe de alimentacion.

Instrucciones generales para aserrar

Antes de comenzar a aserrar debera cer-
& ciorarse primeramente de que la hoja de
sierra no pueda tocar en ningiin momento
la regleta tope, las prensas tornillo de
apriete u otros elementos del aparato.
Desmonte, si procede, los topes auxilia-
res o adaptelos de forma adecuada.

No fuerce el aparato de manera que llegue a detener-
se.

Un avance excesivo reduce considerablemente el ren-
dimiento de la herramienta eléctrica y disminuye ade-
mas la vida Util de la hoja de sierra.

Solamente utilice hojas de sierra afiladas y adecuadas
al material a trabajar.

Colocacién de las manos al trabajar

Mantenga las manos, dedos o brazos alejados de la
hoja de sierra en funcionamiento. (ver figura [&])

Sujete la pieza de manera que no se le crucen los bra-
zos al aserrar. (ver figura )

Dimensiones maximas de la pieza

Aserrado

Sujete la pieza de trabajo considerando sus dimensio-
nes.

Ajuste el angulo de corte deseado.

Conecte la herramienta eléctrica.

Presione la palanca de bloqueo 3 y baje lentamente la
sierra asiéndola por la empufiadura 1.

Cortar la pieza de trabajo con un avance uniforme.
Desconecte la herramienta eléctrica y espere a que la
hoja de sierra se haya detenido por completo.

Subir lentamente la sierra hasta la posicion superior.

Piezas de sujecion critica

Al aserrar piezas curvadas o cilindricas éstas deberan
sujetarse con especial cuidado. A lo largo de la linea
de corte no debera existir ninguna luz entre la pieza de
trabajo, la regleta tope y la mesa de aserrar.

Si fuese preciso, deberan fabricarse unos soportes es-
peciales para sujetar la pieza.

Proteccion para cortes limpios

La proteccion para cortes limpios roja 8 debe cam-
biarse después de cierto tiempo.

Sustituya una proteccién para cortes limpios defec-
tuosa.

Cologue la herramienta eléctrica en la posicién de tra-
bajo.

Aflojar los tornillos 46 con el destornillador de estrella
que se adjunta. (ver figura [&])

Montar la nueva proteccion para cortes limpios 8 y
atornillar todos los tornillos 46.

Ajuste el angulo de corte vertical a 0° y sierre una ra-
nura en la proteccion para cortes limpios.

A continuacion, ajuste el angulo de corte vertical a 45°
y sierre nuevamente una ranura. De esta manera se
consigue que la proteccion para cortes limpios quede
lo mas proxima posible a los dientes de la hoja de sie-
rra.

Corte de listones perfilados (roda-
piés o molduras)

Angulo de corte Altura x anchura [mm] _ . o
i i , Los listones perfilados pueden cortarse siguiendo dos
Horizontal | Vertical |aalturaméax.| a ar:gf;(ura procedimientos diferentes:
" " - — Apoyandolos contra la regleta tope,
0 0 89 x 95 61 x 144 — Colocandolos planos sobre la mesa de aserrar.
45° 0° 89 x 67 61 x101
0° 45° 46 x 105 35 x 144 S.iempre cercidrese antes de que el angulo de corte
S S ajustado es correcto, aserrando en un resto de made-
45 45 46 x 95 30x99 ra de desperdicio.
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Rodapiés
En la siguiente tabla se detallan los datos para aserrar rodapiés.
Ajustes Apoyado Colocado
contra la plano sobre
regleta tope la mesa de
aserrar
Angulo de corte vertical 0° 45°
Rodapiés Lado izquierdo Lado derecho Lado izquierdo Lado derecho
.EsqL!ma Angulo de corte 45° a la izquierda | 45° a la derecha 0° 0°
interior horizontal
Posicionamiento Canto inferior Canto inferior Canto superior Canto inferior
de la pieza de sobre lamesa de |sobre lamesade | contra la regleta | contra la regleta
trabajo aserrar aserrar tope tope
La piezaterminada | ... laizquierda |...laderechadel | ... laizquierda ... laizquierda
se encuentraa ... del corte corte del corte del corte
Esquina Angulo de corte o o - 5 5
exterior horizontal 45° a la derecha |45° a la izquierda 0 0
Posicionamiento Canto inferior Canto inferior Canto inferior Canto superior
de la pieza de sobre lamesa de |sobre lamesa de | contra la regleta | contra la regleta
trabajo aserrar aserrar tope tope
La pieza terminada | ... laderechadel | ... laizquierda |...laderechadel |...laderechadel
se encuentraa ... corte del corte corte corte

Molduras para techos (segun estandar EE.UU.)
Si desea aserrar las molduras colocandolas planas sobre la mesa de aserrar debera ajustar los angulos de corte
estandar de 31,6° (horizontal) y 33,9° (vertical). (ver figura [§})

La siguiente tabla le informa como aserrar molduras para techos.

Ajustes Apoyado Colocado
contra la plano sobre
regleta tope la mesa de
aserrar
Angulo de corte vertical 0° 33,9°
Moldura para techos Lado izquierdo Lado derecho Lado izquierdo Lado derecho
Esquina Angulo de corte o ° I 31,6°ala 31,6°ala
interior horizontal 45° a la derecha | 45° a la izquierda derecha izquierda
Posicionamiento Canto inferior Canto inferior Canto superior Canto inferior
de la pieza de contra la regleta | contra la regleta | contra la regleta | contra la regleta
trabajo tope tope tope tope
La pieza terminada | ... laderechadel | ... laizquierda ... laizquierda ... laizquierda
se encuentraa ... corte del corte del corte del corte
Esquina Angulo de corte o N o 31,6°ala 31,6°ala
exterior horizontal 45° alaizquierda| 45° a la derecha izquierda derecha

Posicionamiento
de la pieza de

Canto inferior
contra la regleta

Canto inferior
contra la regleta

Canto inferior
contra la regleta

Canto superior
contra la regleta

trabajo tope tope tope tope
La pieza terminada | ... laderechadel | ... laizquierda |...laderechadel |...laderechadel
se encuentraa ... corte del corte corte corte
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Comprobacion y reajuste de la maquina

Antes de cualquier manipulacion en el aparato
extraer el enchufe de alimentacion.

Si ha estado sometida a un uso intenso debera verifi-
carse y reajustarse, dado el caso, la herramienta eléc-
trica para garantizar un corte exacto.

Angulo de corte de 33,9° (vertical)
Cologue el aparato en la posicion de trabajo.

Gire la mesa de aserrar 15 hasta la muesca 14 de 0°.
Afloje la palanca de fijacion 30 y saque completamente
hacia afuera la prolongacion de la regleta tope 22.

Aflojar la palanca de enclavamiento 32 y presionar
completamente hacia adentro el botén de ajuste 31.
Sujetar la herramienta por la empufiadura 1 y abatirla
hasta que el perno 24 asiente contra el tornillo tope 23.

Control: (ver figura [ §l)

Ajuste un calibre de angulos a 33,9° y apdyelo sobre
la mesa de aserrar 15. El brazo del calibre de angulos
debera asentar en toda su longitud contra hoja de sie-
rra.

Reajuste: (ver figura )

Afloje la contratuerca del tornillo tope 23 con la llave
fijla 36 (entrecaras 12) que se adjunta. Gire el tornillo
tope hacia dentro o hacia fuera, segun corresponda,
de manera que el brazo del calibre de angulos asiente
en toda su longitud contra la hoja de sierra.

Vuelva a apretar la palanca de enclavamiento 32. A
continuacién, apriete la contratuerca del tornillo tope
23.

Regleta tope

Coloque la herramienta eléctrica en la posicion de
transporte.

Gire la mesa de aserrar 15 hasta la muesca 14 de 0°.
Afloje la palanca de fijacion 30 y saque completamente
hacia afuera la prolongacion de la regleta tope 22.

Control: (ver figura [i&ll)

Ajuste el calibre de angulos a 90° y coléquelo sobre la
mesa de aserrar 15. El brazo del calibre debera asen-
tar en toda su longitud sobre la regleta tope 6.
Ajuste: (ver figura f&)

Afloje los tres tornillos con hexagono interior 35 con la
llave macho hexagonal 21 (entrecaras 6) que se adjun-
ta. Gire la regleta tope 6 de manera que el brazo del
calibre asiente en toda su longitud sobre la regleta
tope 6. Apriete los tornillos con hexagono interior.

5 MANTENIMIENTO Y SERVICIO

Mantenimiento

Antes de cualquier manipulacion en el aparato
extraer el enchufe de alimentacion.

Mantenga siempre limpios el aparato y las rejillas de
refrigeracion para trabajar con eficacia y seguridad.
La guarda protectora pendular siempre debe poder
moverse libremente y cerrarse por si sola. Por ello,
debe mantenerse siempre limpia el area en torno a la
guarda protectora pendular.

Limpie el polvo y las virutas soplando aire comprimido,
0 con un pincel.

Limpie periddicamente el rodillo de deslizamiento 25.

Accesorios

Hoja de sierra

254 x 30 mm, 40 dientes. . ........ 2 608 640 438
254 x 25,4 mm, 40 dientes . . ... ... 2 608 640 459
254 x 16 mm, 40 dientes. . . ....... 2 608 640 466
254 x 25,4 mm, 120 dientes . . .. ... 2 608 640 465
Mordaza de cierre rapido. ... ...... 2 608 040 205
Placa deinsercion. .............. 2 607 960 014
Saco colectordepolvo . .......... 2605411187

Estribo de prolongacion (356 mm). .. 2 607 001 911
Adaptador angular

Si a pesar del cuidadoso proceso de fabricacién y  para saco colector de polvo . ... ... 2608 601 171
control la maquina sufriera un fallo, la reparacion de-  Adaptador

bera encargarse a un servicio técnico autorizado para  para mangueras de 35 mm-. .. ... .. 2 605 702 022
herramientas eléctricas Bosch. Bolsa de transporte. . . .. ......... 2 605 435 019
Para cualquier consulta o al solicitar piezas de repues-

to indicar el n° de pedido de 10 digitos que figura en la

placa de caracteristicas del aparato.
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Eliminacion
El aparato, los accesorios y el embalaje debieran so-

meterse a un proceso de recuperacion que respete el
medio ambiente.

Para poder efectuar un reciclaje selectivo se han iden-
tificado las piezas de plastico.

Servicio

Los dibujos de despiece e informaciones sobre las
piezas de repuesto las encontrara en internet bajo:
www.bosch-pt.com

Espaina

Robert Bosch Espafia, S.A.

Departamento de ventas

Herramientas Eléctricas

C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

28037 Madrid

@ Asesoramiento al cliente. . . . . + 34901 11 66 97
Fax ... i + 34 91 327 98 63

RBAR
@ 0810 555 2020

HANSA
Do +69 12 314 445

Qo 0800 70 45 446

Q 600 7378 4832
Colombia
INNOVATEQ

Q +571 629 4284

Costa Rica
MADISA

Q +506 233 6255

Equador
ELECTRO DIESEL

@ +593 4 220 2688

El Salvador
PROYESA

Q +503 221 0666

@ +502 2 331 7227

e

Honduras
CHIPS

Q +504 556 9781

Q +55 5284 3000
Paraguai

CHISPA

Q +595 21 553 315

Peru
AUTOREX

Q +51 1 475 5453

Q. +68 212 207 4511

Reservado el derecho de modificaciones técnicas
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1 INSTRUCOES GERAIS DE SEGURANCA
PARA FERRAMENTAS ELETRICAS

y Leia e verifique todas as in-
AADVERTENCIA dicagbes. O desrespeito das
seguintes indicagbes de segu-

ranga podem ter como consequéncia choque elétrico,
risco de incéndio ou graves lesdes.

Guarde bem as indicac6es de seguranca.

Local de trabalho

Mantenha o seu local de trabalho sempre limpo
e bem iluminado. Desordem no local de trabalho e
areas de trabalho mal iluminadas podem levar a aci-
dentes.

Nao trabalhe com o aparelho em areas com risco
de explosao, nas quais se encontrem liquidos,
gases ou poés inflamaveis. Ferramentas elétricas
podem soltar faiscas que entdo podem inflamar pé e
gases.

Manter espectadores, crianc¢as e visitantes afas-
tados do seu local de trabalho, enquanto estiver
utilizando o aparelho. Distraido por outras pessoas
podera perder o controle do aparelho.

Nao deixe a ferramenta elétrica funcionar sem
vigilancia, desligue-a. Nao afaste-se da ferramenta
elétrica enquanto a ferramenta de encaixe nao estiver
completamente parada.

Seguranca elétrica

Antes de conectar a ferramenta elétrica, assegu-
re-se de que a tensao da fonte de corrente coin-
cida com as indicacoes do logotipo ou que divir-
ja no maximo 10 % deste valor. Se a tensao da
fonte de corrente ndo coincidir com a tensdo necessa-
ria para a ferramenta elétrica, podem ocorrer graves
acidentes ou até a danificacéo da ferramenta elétrica.

Evite que o corpo entre em contato com superfi-
cies ligadas a terra, como por exemplos tubos,
aquecedores, fogoes ou geladeiras. Ha um maior
risco de choque elétrico quando o corpo esta ligado a
terra.

Nao exponha a ferramenta elétrica a chuva nem
a condi¢goes humidas. Ha um elevado risco de cho-
que elétrico se entrar agua numa ferramenta elétrica.

Nao utilize o cabo para transportar o aparelho,
para pendura-lo ou para puxar a ficha da toma-
da. Mantenha o cabo afastado de calor, éleo,
cantos afiados ou partes méveis do aparelho.
Cabos elétricos podem provocar um choque elétrico.

Seguranca de pessoas

Tenha cuidado, observe o que esta a fazer e tra-
balhe sensatamente com o aparelho. Nao utilize
o aparelho se estiver cansado ou sob a influéncia
de drogas, alcool ou medicamentos. Um momen-
to de descuido ao utilizar o aparelho pode causar gra-
ves lesdes.

Use roupas de trabalho apropriadas. Nao use
roupas ou joias soltas ou largas. Utilize também
uma rede para cabelos no caso de cabelos com-
pridos. Roupas, jdias e cabelos soltos podem ser pe-
gos por pegas da maguina em movimento.

Evitar um arranque involuntario do aparelho. Dar
partida no aparelho. Assegure-se de que o apa-
relho esteja desligado, antes de liga-lo a tomada.
O transporte de aparelhos pelo interruptor de ligar-
desligar ou a conexao de aparelhos ligados aumenta
o risco de acidentes.

Remover ferramentas de ajuste ou chaves de
fenda antes de colocar o aparelho em funciona-
mento. Uma ferramenta de ajuste ou uma chave de
fenda que se encontre numa parte do aparelho em ro-
tacdo, pode causar lesodes.

Nao se sobreestime. Assegure-se de uma posi-
cao firme e mantenha sempre o equilibrio. Uma
posicdo segura e uma posicao correta do corpo tor-
nam possivel o contréle do aparelho, mesmo em situ-
acoes inesperadas.

Utilize sempre roupa de protegédo e 6culos de
protecao. Também é recomendavel utilizar mascaras
de protecao contra po, sapatos anti-derrapantes, ca-
pacetes de protecéo e protecéo auricular.

Manuseio e utilizacao corretos das ferra-
mentas elétricas

Utilizar dispositivos de aperto ou um sargento
para fixar a peca a ser trabalhada. O aparelho néo
pode ser operado com seguranca se for segurado
com a mao ou pressionado contra o corpo.

Nao sobrecarregar o aparelho. Utilize para o seu
trabalho o aparelho apropriado. Com o aparelho
apropriado trabalhara melhor e com maior seguranca
na faixa de poténcia indicada.

Nao utilize nenhum aparelho com um interruptor
de ligar-desligar defeituoso. Um aparelho que ndo
pode mais ser ligado ou desligado € perigoso e deve
ser reparado.

Puxar a ficha de rede da tomada antes de realizar
quaisquer ajustes no aparelho, antes de substi-
tuir o acessorio ou guardar o aparelho. Estas me-
didas preventivas de segurancas reduzem o risco de
um arranque involuntario do aparelho.
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Aparelhos nao utilizados devem ser guardados
fora do alcance de criancas e de pessoas nao fa-
miliarizadas com a utilizacao do aparelho. Apare-
lhos séo perigosos, quando utilizados por pessoas
sem a devida experiéncia.

Trate os seus aparelhos com cuidado. Mantenha
as ferramentas de aplicacdo sempre afiadas e
limpas. Aparelhos bem tratados, com ferramentas
afiadas podem ser facimente conduzidos e sao mais
faceis de controlar.

Controlar se as partes méveis do aparelho funci-
onam perfeitamente, sem emperrarem e se ne-
nhuma peca do aparelho esta quebrada ou dani-
ficada ou possa influenciar o funcionamento
correto do aparelho. As pecas danificadas do
aparelho devem ser reparadas ou substituidas
numa oficina de servico pés-venda autorizada
antes de colocar o aparelho novamente em fun-
cionamento. Muitos acidentes sdo provocados pela
insuficiente manutengao dos aparelhos.

Nao altere a ferramenta elétrica nem utilize-a
para outros fins que os descritos no capitulo
»Utilizacdo conforme as disposi¢coes®. Qualquer
alteragéo apresenta um abuso e pode levar a graves
lesdes.

Utilize apenas acessoérios recomendados para o
seu aparelho pelo fabricante. A utilizacdo de aces-
soérios desenvolvidos para outros aparelhos pode levar
a lesdes.

Servico

Apenas permita que o seu aparelho seja repara-
do por pessoal especializado qualificado. Repa-
racoes e manutencoes realizadas por pessoal ndo de-
vidamente qualificado podem causar acidentes.

Para reparacao e manutencao devem ser apenas
utilizados acessoérios originais. Seguir as indica-
¢oes na secao ,Manutencao“ desta instrucao de
servico. A utilizagéo de acessorios nao apropriados
ou o desrespeito das indicagdes na sec¢ao ,Manuten-
¢ao" pode causar um choque elétrico ou provocar le-
soes.

2 INSTRUCOES DE SEGURANCA ESPECIFICAS
PARA O APARELHO

PARA SERRAS DE CORTE E DE CHANFRADURA

Assegure-se de que haja suficiente iluminagao ambi-
ente do local de trabalho ou que haja uma iluminagéao
suficiente das imediagdes do local de trabalho.

Se um cabo de rede for danificado ou cortado durante
o trabalho, nao devera tocar no cabo, mas puxar ime-
diatamente a ficha de rede. Jamais utilizar o aparelho
com um cabo danificado.

Utilizar 6culos de protecéo e protecao auricular.

Os pods produzidos durante o trabalho podem ser no-
civos a saulde, inflamaveis ou explosivos. Sao neces-
sarias medidas adicionais de seguranca.

Por exemplo: Alguns pds sdo conhecidos como se-
rem cancerigenos. Utilize uma aspiragcdo de pd apro-
priada e uma méscara de protecao contra po.

Aparelhos utilizados ao ar livre devem ser ligados atra-
vés de um dispositivo de corrente residual (DCR) com
no maximo 30 mA de corrente de acionamento. Utilize
apenas um cabo de extensdo homologado para o ex-
terior.

Sempre conduzir o cabo por tras do aparelho.

Antes da utilizacdo, devera montar a ferramenta elétri-
ca sobre uma superficie de trabalho plana e firme.

Nunca se apoie nem pise sobre a ferramenta elétrica.
Podem ocorrer graves lesdes se a ferramenta elétrica
tombar ou se alguém entrar involuntariamente em
contato com a lamina de serra.

Apenas serrar o material homologado para a ferra-
menta elétrica pelo fabricante.

Assegure-se que a tampa de prote¢do pendular funci-
one perfeitamente durante o funcionamento. Esta
deve movimentar-se livremente e fechar automatica-
mente, e n&o deve emperrar quando estiver aberta.

Apenas utilize a ferramenta elétrica, se, fora a peca a
ser trabalhada, ndo houver nada, como por exemplo
todas ferramentas de ajuste, aparas de madeira, etc.
Pequenos pedacos de madeira ou outros objetos, que
entrem em contato com as laminas de serra em rota-
¢éo, podem golpear o operador com alta velocidade.

Sempre fixar firmemente a peca a ser trabalhada. Lon-
gas pegas a serem trabalhadas devem ser escoradas
ou apoiadas no lado livre. Nao devem ser trabalhadas
pecas a serem trabalhadas, que sejam demasiada-
mente pequenas para serem fixas.
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Jamais permita que uma outra pessoa segure ou
apoie a pega a ser trabalhada durante o trabalho. Uti-
lize sempre uma apropriada ampliacdo para a mesa
de serra ou uma fixacao da pega a ser trabalhada.

Nao trabalhe material que contenha asbesto.

Sempre segurar a ferramenta elétrica nos punhos iso-
lados, caso a ferramenta de utilizacdo possa atingir
um cabo escondido ou o proprio. O contato com um
cabo sob tensdo pode eletrizar partes de metal do
aparelho e levar a um choque elétrico.

A lamina de serra deve ter alcangcada a completa velo-
cidade de rotagéo antes de contatar a pega a ser tra-
balhada.

Mantenha as maos, dedos e bragos afastados das 1a-
minas de serra em rotacao.

N&o estender as maos por detras do trilho de esbarro
para segurar a ferramenta, remover aparas de madei-
ra ou por quaisquer outros motivos. A distancia entre
a sua mao e a lamina de serra em rotagao é muito pe-
quena.

Apenas serrar uma peca a ser trabalhada de cada vez.
Pegas fixas uma em cima da outra, ou uma ao lado da
outra ndo podem ser fixas corretamente e podem blo-
quear a lamina de serra ou deslocar-se em relagéo a
outra durante o trabalho.

A linha de corte deve estar livre de obstaculos, tanto
do lado de cima quanto de baixo. Nao devem ser ser-
radas madeiras com pregos, parafusos etc.

Se a lamina de serra estiver bloqueada, devera desli-
gar imediatamente a ferramenta elétrica e puxar a fi-
cha da tomada. Apenas entao devera remover a peca
a ser trabalhada chavetada.

N&o cravar a lamina de serra com violéncia na peca a
ser trabalhada, nem exercer demasiada pressdo ao
utilizar a ferramenta elétrica. Principalmente devera
evitar que a lamina de serra emperre ao trabalhar em
cantos e dobras etc.

Ao serrar juntas, devera observar que a lamina de ser-
ra ndo se emperre na pega a ser trabalhada.

Evite uma sobrecarga do motor, principalmente ao

trabalhar grande pecas a serem trabalhadas. Ao serrar
s6 devera exercer pouca pressao sobre o punho.

Cuidado! A l&mina de serra continua a funcionar por
inércia apds desligar a ferramenta elétrica.

Proteja a 1amina de serra contra golpes e pancadas.
N&ao submeta a lamina de serra a pressao lateral.

Apenas utilize 1aminas de serra afiadas € em perfeito
estado. Laminas de serra curvas ou embotadas de-
vem ser substituidas imediatamente.

Selecionar a lamina de serra apropriada para o mate-
rial a ser trabalhado.

Apenas utilizar laminas de serra recomendadas pelo
fabricante da ferramenta elétrica.

Observe as indicagdes do fabricante sobre a monta-
gem e a utilizacdo da lamina de serra.

Apenas acionar o travamento do veio com a lamina de
serra parada.

A lamina de serra torna-se muito quente durante o tra-
balho, portanto néo toque nela antes de que tenha se
arrefecido.

Utilizar luvas de proteccao, para evitar lesdes devido a
cantos afiados da lamina de serra ao substitui-la.

Observe as dimensodes da lamina de serra. O didmetro
do furo deve encaixar sem folga as dimensées do veio
da ferramenta. Nao utilizar pegas de reducéo ou adap-
tadores.

Observar a maxima velocidade admissivel da lamina
de serra.

Nao devem ser utilizadas laminas de serra de acgo de
alta liga para trabalhos rapidos (ago HSS).

Jamais utilizar a ferramenta eléctrica sem a pla-
ca de alimentacdo. Uma placa de alimentacao
defeituosa deve ser substituida. Se a l1amina de
serra for utilizada sem uma placa de alimentacédo em
perfeito estado, podera provocar lesoes.

A Bosch s6 pode assegurar um funcionamento perfei-
to do aparelho, se forem utilizados os acessorios ori-
ginais previstos para este aparelho.

SIMBOLOS

Nota importante: Alguns dos simbolos a seguir podem ser de importancia antes de utilizar o seu aparelho. Por
favor memorize bem os simbolos e 0s seus significados. A interpretacéo correta dos simbolos ajuda a utilizar o

aparelho de forma melhor e com maior seguranga.

Simbolo Nome Significado
\ Volt Tens&o elétrica
A Ampere Corrente elétrica
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Simbolo Nome Significado
Ah Ampére-hora Capacidade, quantidade de energia elétrica arma-
zenada
Hz Hertz Frequéncia
W Watt Poténcia
Nm Newtonmeter Unidade energética, binario
kg Quilograma Massa, peso
mm Milimetro Comprimento
min/s Minutos/segundos Tempo, periodo
°C/°F Grau celsius/Grau Fahrenheit Temperatura
dB Decibel Certa medida do relativo volume de som
%] Diametro p. ex. didametro do parafuso, diametro do disco de
corte etc.
min'/ No Numero de rotagao Numero de rotagdo em vazio
.../min Rotac¢des ou movimentos por Rotagdes, cursos, circuitos etc. por minuto
minutos
0 Posicao: Desligado Nenhuma velocidade, nenhum binario
SW Abertura da chave (em mm) Distancia de superficies paralelas em elementos
de conexao, nos quais a ferramenta possa encai-
xar (p.ex. porca sextavada), sobrepor-se (p.ex.
chave com olhal) ou engrenar (p.ex. parafuso com
sextavado interno)
[ele) Marcha a esquerda/marcha a di- | Sentido de rotacdo
reita
Oo/m Sextavado interior/quadrado ex- | Tipo da admissao da ferramenta
terior
- Seta Executar o trabalho no sentido da seta
~ Corrente alternada Tipo de corrente e de tensao
= Corrente continua Tipo de corrente e de tenséo
~ Corrente alternada e continua | Tipo de corrente e de tensao
=] Classe de protecao |l Os aparelho da classe de protecao Il sdo comple-
tamente isolados.
@) Classe de protecéo | Os aparelhos da classe de protecéo | devem ser li-
DIN: Ligagéo a terra (cabo de  |gados a terra.
protecéo)
Nota de adverténcia Instrui o utilizador sobre 0 manuseio correto do
& aparelho ou avisa sobre perigos.
Notas indispensaveis Instrui sobre 0 manuseio correto, p. ex. ler ainstru-
@ Gao de servigo.
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Simbolos especificos do aparelho

&

Simbolo Significado

Notas indispensaveis Area de perigo! Mantenha sempre que puder, as
maos, 0s dedos ou os bragos afastados desta
area.

Notas indispensaveis Usar 6culos de proteccao.

Notas indispensaveis Utilize uma protecg&o auricular.

Simbolos de marcacgao Observe as dimensodes da lamina de serra. O dia-
metro do furo deve encaixar sem folga as dimen-
sOes do veio da ferramenta. N&o utilizar pecas de
reducao ou adaptadores.

3 DESCRICAO DE FUNCAO

Observe, ao ler a instrucéo de servigo, ~ . -
as respectivas apresentagdes das fer- In~formagoes sobre ruido e vibra-
ramentas elétricas nas paginas dafren- GO€S
te. Valores de medida de acordo com EN 61 029.
O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipicamente:
Nivel de pressao acustica 97 dB(A).

s = B P Nivel de poténcia acustica 110 dB(A).
Utilizacdo conforme as disposicoes Incerteza de medicao K < 3 dB.

A ferramenta elétrica ¢ destinada para realizar cortes  ilize protetores acusticos!
longitudinais e transversais com percurso reto. Sendo ) ~ e ) )
que sa0 possiveis angulos de meia esquadria horizon- A Vibragao do brago e da méo & tipicamente inferior a
tais de -48° a +48° assim como angulos de chanfra- 22 M/8%.

dura verticais de 0° a +45°.
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Dados técnicos

Serras de corte e GCM 10
de chanfradura PROFESSIONAL
Numero de encomenda ... 008 ... 004 ... 005 ... 006 ...014 ... 034
0601 B20 ... ... 008

... 032

... 042
Poténcia nominal con- W] 1800 1800 1650 1800 1650 1650
sumida
Tenséo M 230 220/230 115 230/240 220 120
Frequéncia [Hz] 50 50/60 50/60 50/60 50/60 60
Numero de rotacdo em  [min™"] 4500 4500 4500 4500 4900 4500
vazio
Veio da ferramenta [mm] 30 25,4 25,4 25,4 30 16
Peso sem cabo de rede [ka] 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0
& da lamina de serra " 10 10 10 10 10 10
Classe de protecgao o/ o/l o/l o/l o/l o/
Serras de corte e GCM 10
de chanfradura PROFESSIONAL
NuUmero de encomenda ... 037 ... 040 ... 041 ... 043 ... 050
0601 B20 ...
Poténcia nominal con- W] 1800 1800 1650 1800 1800
sumida
Tenséo M 240 220 110 220 220/230
Frequéncia [HZ] 50 60 50 50 50/60
NUmero de rotagdo em  [min™] 4500 4500 4500 4500 4500
vazio
Veio da ferramenta [mm] 25,4 25,4 30 25,4 25,4
Peso sem cabo de rede [kal 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0
@ da lamina de serra " 10 10 10 10 10
Classe de protecgao o/l @/ o/ @/l o/l

As indicagbes valem para tensdes nominais de [U]
230/240 V. Estas indicagdes podem variar no caso de
tensdes baixas e modelos especificos para os paises.

Processos de ligagéo produzem por instantes uma re-
ducéo de tensdo. No caso de condi¢des de rede des-
favoraveis podem ocorrer impedimentos de outros
aparelhos.

No caso de impendancias de rede inferiores a 0.15 Q
nao espera-se nenhuma interferéncia.

As méximas medidas da peca encontram-se no capi-
tulo Instrugdes para o trabalho
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Elementos do aparelho

A numeracgao dos elementos do aparelho refere-se a
apresentagéo da ferramenta elétrica nas péaginas da
frente da instru¢do de servico.

1 Punho

Interruptor de ligar-desligar

Alavanca de travamento *

Capa de protecao pendular

Lamina de serra

Trilho de esbarro

Sargento de aperto

Protecédo contra formagéo de aparas
Escala para angulo de chanfradura (horizontal)
Escala fina

Grampo de travamento

Manipulo de fixagdo para qualquer angulo de
chanfradura (horizontal)

13 Alavanca para pré-ajuste do angulo de chanfradu-
ra (horizontal)

14 Ranhuras para angulos padroes de chanfradura
15 Mesa de serra

16 Orificios para montagem

17 Oirificios para sargento de aperto rapido

18 Parafusos de sextavado interior (SW 6) do prolon-
gamento da mesa de serra

© 0O NOOhA OON

- -
N = O

19 Oirificios para arco de prolongamento
20 Prolongamento da mesa de serra

21 Chave de sextavado interno (SW 6) / chave de
fenda em cruz

22 Prolongamento dos carris de esbarro

23 Parafuso de esbarro para o angulo de chanfradura
de 33,9° (vertical)

24 Pino do botéo de ajuste para angulo de chanfra-
dura de 33,9° (vertical)

25 Rolo de deslize

26 Protecgao para transporte
27 Saco de pd

28 Capa de protecao

29 Punho de transporte

30 Alavanca de aperto para prolongamento dos car-
ris de esbarro

31 Botéo de ajuste para angulo de chanfradura de
33,9° (vertical)

32 Punho de aperto para todos angulos de chanfra-
dura (vertical)

33 Orificio oblongo
34 Expulséo de aparas

35 Parafusos de sextavado interior (SW 6) do trilho de
esbarro

36 Chave anular/chave inglésa
(Anel: SW 13; Inglésa: SW 12)

37 Parafuso com cabecga em cruz (fixagao da capa
de protecao pendular)

38 Travamento de veio

39 Parafuso sextavado para fixagdo de lamina de
serra

40 Flange de aperto

41 Veio da ferramenta

42 Esbarro longitudinal

43 Arco de prolongamento

44 Alavanca de aperto do sargento de aperto rapido
45 Barra roscada do sargento de aperto rapido

46 Parafusos para a proteg¢édo contra o arranque de
aparas

47 Indicador de angulo (vertical)

Acessorios ilustrados ou descritos ndao estdo total-
mente abrangidos no fornecimento.

* ndo existente nos modelos:

0601 B20 004, ... 005, ... 006, ... 034, ...
... 040, ... 043, ... 050.

Nao é possivel travar a tampa de protecao pendular 4.
Executar as agdes descritas a seguir respectivamente,
sem a alavanca de travamento 3.

037,
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e

4 FUNCIONAMENTO

Seguranca de transporte

(veja figura [Y)
Puxar a ficha da tomada antes de todos traba-
lhos no aparelho.

A seguranca de transporte 26 possibilita um manuseio
facil do aparelho ao transporta-lo para outros locais de
aplicacao.

Seguranca do aparelho

(Posicao de transporte)

Pressionar a alavanca de travamento 3 (veja também
figura [ e deslocar simultaneamente o brago da fer-
ramenta no punho 1 completamente para baixo.

Pressionar a protecédo para transporte 26 para tras e
soltar o punho.

Destravar o aparelho

(Posicao de trabalho)

Pressionar o brago da ferramenta no punho 1 um pou-
co para baixo, para aliviar a protegéo para transporte.
Puxar a prote¢do para transporte 26 completamente
para fora.

Conduzir o brago da ferramenta lentamente para ci-
ma.

Montar o manipulo de fixacao

(veja figura BY)
Aparafusar o manipulo de fixagéo 12 no respectivo ori-
ficio acima da alavanca 13.

Nao apertar demasiadamete o manipulo de fixagéo.

Substituicdo da ferramenta

Puxar a ficha da tomada antes de todos traba-
lhos no aparelho.

Apenas utilize ldaminas de serra afiadas e em perfeito
estado. Laminas de serra curvas ou embotadas de-
vem ser substituidas imediatamente.

Apenas utilize serras, que correspondam aos dados
caracteristicos indicados nesta instrucdo de servigo e
controlados conforme EN 847-1 e respectivamente
marcadas.

Apenas utilizar laminas de serra com um ndmero de
rotagéo admissivel que seja no minimo tao alto como
0 numero de rotagao em vazio da ferramenta elétrica.

Apenas accionar o travamento do veio com a lamina
de serra parada.

A lamina de serra torna-se muito quente durante o tra-
balho, portanto ndo toque nela antes de que tenha se
arrefecido.

Utilizar luvas de proteccao, para evitar lesdes devido a
cantos afiados da lamina de serra ao substitui-la.

Substituir a lamina de serra
Colocar o aparelho na posicao de trabalho.

Pressionar a alavanca de travamento 3 (veja também
figura ) e deslocar a capa de protegéo pendular 4
completamente para tras. Manter a capa de protegao
pendular nesta posigcao.

Soltar o parafuso 37 com uma chave de fendas adqui-
rivel no comércio (Atencao: tensao prévia!). Nao
destarraxar completamente o parafuso. (veja
figura [<]).

Puxar a capa de protecado pendular completamente
para tras, até que ela seja segurada o pino da alavan-
ca de travamento 3.

Girar o parafuso sextavado 39 com a chave de anel
fornecida 36 (SW 13) e pressionar simultaneamente o
travamento do veio 38, até engatar. (veja figura [&8)

Manter pressionado o travamento do veio e desatar-
raxar o parafuso sextavado 39 no sentido dos pontei-
ros do relégio (rosca a esquerdal). Retirar o flange
de aperto 40. Retirar a lamina de serra 5. (veja figura

Ca)

Montar a lamina de serra

Se necessario, devera limpar todas as partes antes da
montagem.

Colocar a nova lamina de serra no veio da ferramenta
41,
(veja figura [&)

Ao montar, devera observar que o sentido
de corte dos dentes (sentido da seta na
lamina de serra) coincida com o sentido
da seta sobre a capa de protecao pendu-
lar!

Colocar o flange de aperto 40 e o parafuso sextavado
39. Pressionar o travamento de veio 38 até engatar e
apertar o parafuso sextavado 39 no sentido contrario
dos ponteiros do relégio com um binario de aprox. 15
a 23 Nm.

Pressionar a capa de protecéo pendular 4 para frente
€ para baixo, até que o parafuso 37 engate no respec-
tivo entalhe. Para isto devera eventualmente segurar o
braco da ferramenta pelo punho, para alcancar a preé-
tensao da capa de protecao pendular.

Reapertar o parafuso 37.

Conduzir a capa e protecéo pendular lentamente para
baixo, até que o pino da alavanca de travamento 3 en-

gate audivelmente atras da capa de protecao pendu-
lar.
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Montagem estacionaria e flexivel

A\

Para assegurar um manuseio seguro, de-
vera montar a ferramenta elétrica sobre
uma superficie de trabalho plana e estavel
(p. ex. bancada de trabalho) antes de utili-
za-la.

Montagem estacionaria

(veja figura [33)

Fixar a ferramenta elétrica com uma conexao aparafu-

sada apropriada sobre a superficie de trabalho. Para
isto servem os orificios 16.

Montagem flexivel
(veja figura [BB)
Apertar a ferramenta elétrica aos pés do aparelho da

superficie de trabalho com os sargentos adquiriveis no
comércio.

Aspiracao de pé/de aparas

Os pos produzidos durante o trabalho podem ser
nocivos a saulde, inflamaveis ou explosivos. Sao
necessarias medidas adicionais de seguranca.
Por exemplo: Alguns pés sao conhecidos como
serem cancerigenos. Utilize uma aspiracdo de
po6 apropriada e uma mascara de protecao con-
tra po.

Aspiracao proépria

(veja figura &)

Apertar o grampo do saco de p6 27 e colocar o saco
de pd sobre a expulséo de aparas 34. O grampo deve
engatar na ranhura da expulséo de aparas.

Soltar novamente o grampo do saco de po.

O saco de pé ndo deve jamais entrar em contato com
as partes moveis do aparelho durante o processo de
serrar.

Esvaziar o saco de pd a tempo.

Aspiracao externa

Utilizar um adaptador apropriado do programa de
acessorios Bosch, para conectar um aspirador de p6
a expulsao de aparas 34. Encaixar firmemente o adap-
tador e a mangueira do aspirador de po.

O aspirador de pd deve ser apropriado para o tipo de
material a ser trabalhado.

Para aspirar pés extremamente nocivos a salde, can-
cerigenos, pds secos, devera utilizar um aspirador es-
pecial.

e

Prolongar o trilho de esbarro

(veja figura Il
Puxar a ficha da tomada antes de todos traba-
lhos no aparelho.

Assegure-se de que a funcionalidade da
ferramenta elétrica (especialmente o da
capa de protecao pendular) ndo seja pre-
judicada ao prolongar ou aumentar o tri-
lho de esbarro.

Para angulos de chanfradura verticais é necessario
deslocar o trilho de esbarro.

Soltar a alavanca de aperto 30 e puxar o prolonga-
mento do trilho de esbarro 22 completamente para fo-
ra.

Reapertar a alavanca de aperto.

Prolongar a mesa de serrar

Puxar a ficha da tomada antes de todos traba-
lhos no aparelho.

Prolongamento da mesa de serrar

(veja figura [)

Longas pecas a serem trabalhadas devem ser esco-
radas ou apoiadas sob a extremidade livre.

Soltar ambos os parafusos de sextavado interior 18
com a chave de sextavado interior 21 (SW 6) forneci-
da.

Puxar o prolongamento da mesa de serrar 20 comple-

tamente para fora e reapertar os parafusos de sexta-
vado interior.

Arco de prolongamento

(veja figura 1)

Deslocar o arco de prolongamento 43 por ambos 0s
lados da ferramenta elétrica, até o comprimento dese-
jado nos orificios 19 previstos para isto.

Para serrar pecas a serem trabalhadas com o mesmo
comprimento, devera utilizar o esbarro 42.

Fixacdo da peca a ser trabalhada

(veja figura [l
Puxar a ficha da tomada antes de todos traba-
lhos no aparelho.

Para assegurar um optimizada seguranca de trabalho
é necessario sempre apertar a peca a ser trabalhada.
N&o trabalhar pecas a serem trabalhadas que sejam
demasiadamente pequenas para serem fixas.
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o

Ao fixar a ferramenta, observe que os de-
dos nao entrem em contacto com a ala-
vanca de aperto que se encontra embaixo
do grampo de aperto rapido.

Pressionar a peca a ser trabalhada firmemente contra
o trilho de esbarro 6 e contra o prolongamento do tri-
Iho de esbarro 22.

Introduzir o sargento de aperto rapido 7 fornecido
num dos orificios 17 previstos. Adaptar o sargento de
aperto rapido a pega a ser trabalhada, girando a barra
roscada 45. Pressionar a alavanca de aperto 44 e fixar
desta forma a pega a ser trabalhada.

Ajustar o angulo de chanfradura

Puxar a ficha da tomada antes de todos traba-
lhos no aparelho.

Para assegurar cortes precisos, devera controlar os
ajustes basicos da ferramenta elétrica apds uma utili-
zagao intensiva e se necessario ajustar (veja segao
LControlar e ajustar os ajustes basicos").

Padronizado angulo de chanfradura horizon-
tal

(veja figura [

Para um ajuste rapido e preciso de angulos de chan-
fradura frequentemente utilizados, ha ranhuras 14 na
mesa de serrar:

esquerda 15° | 22,5° | 31,6° | 45°

0°

direita 15° 45°

22,56° | 31,6°

Colocar o aparelho na posicao de trabalho.

Soltar o manipulo de fixagao 12, caso estiver aperta-
do.

Puxar a alavanca 13 e girar a mesa de serrar 15 para
a esquerda ou para a direita, até alcangar o angulo de
chanfradura desejado. Soltar novamente a alavanca.
A alavanca deve engatar perceptivelmente na ranhura.

Todos angulos de chanfradura horizontais

O angulo de chanfradura horizontal pode ser ajustado
numa faixa de 48° (lado esquerdo) a 48° (lado direito).
Colocar o aparelho na posicao de trabalho.

Soltar o manipulo de fixagao 12, caso estiver aperta-
do.

Puxar a alavanca 13 e pressionar simultaneamente o
grampo de travamento 11, até que este engate na ra-
nhura prevista (veja figura [f). Desta forma a mesa de
serrar movimenta-se livremente.

Girar a mesa de serrar 15 para a esquerda e para a di-
reita e ajustar com auxilio da escala fina 10 o angulo
de chanfradura desejado.

Reapertar o0 manipulo de fixagdo 12.

Escala fina

Com a escala fina 10 é possivel ajustar o angulo de
chanfradura horizontal com uma exatidao de até %°.

Ajuste Marca da ... deve ser
desejado do escala fina alinhadaamarca
angulo inicial x | (escala 10) (escala 9)

x,25 ° Ya®© X+ 1°

x,5 ° Yo X+ 2°
x,75 ° 34° X + 3°
Exemplo:

Para ajustar um angulo de chanfradura de 40,5°, é ne-
cessario alinhar a marca de 12°-da escala fina 10 a
marca de 42° da escala 9.

Padronizado angulo de chanfradura vertical
(veja figura W)
Para um ajuste rapido e preciso de angulos de chan-

fradura frequentemente utilizados, foram previstos es-
barros para os angulos de 0°, 33,9° e 45°.

Colocar o aparelho na posicao de trabalho.

Soltar o punho de aperto 32.

Para obter os angulos padronizados de 0° ou 45°, de-
vera deslocar o brago da ferramenta no punho 1 até o

esbarro da extremidade superior ou inferior do orificio
oblongo 33.

Para o angulo padronizado de 33,9°, devera premir o
botao de ajuste 31 completamente para dentro. Em
seguida, devera girar o brago da ferramenta do punho
1 até o pino 24 estar apoiado sobre o parafuso de es-
barro 23 .

Reapertar o punho de aperto 32.

Todos angulos de chanfradura verticais
(veja figura )

O angulo de chanfradura vertical pode ser ajustado
numa faixa de 0° a 45°.

Soltar o punho de aperto 32.

Deslocar o brago da ferramenta no punho 1 até o in-
dicador de angulo 47 indicar o angulo de chanfradura
desejado.

Manter o brago da ferramenta nesta posicéo e reaper-
tar o punho de aperto 32.
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Colocacdao em funcionamento

Ligar e desligar

Para colocar em funcionamento, devera puxar o in-
terruptor de ligar-desligar 2 no sentido do punho 1.

Por motivos de seguranca nao é possivel travar
o interruptor de ligar-desligar do aparelho, mas
devera ser pressionado durante todo o periodo
de funcionamento.

Para serrar, devera pressionar adicionalmente a ala-
vanca de travamento 3. (veja figura i)

Apenas pressionando a alavanca de travamento é
possivel conduzir o brago da ferramenta para baixo.

Para desligar o aparelho, devera soltar o interruptor
de ligar-desligar 2.

Instrucdes para o trabalho

Puxar a ficha da tomada antes de todos traba-
lhos no aparelho.

Indicacdes gerais para serrar

Para todos os cortes devera primeira-
& mente assegurar-se de que a lamina de
serra nao possa jamais entrar em contato
com o trilho de esbarro, sargentos ou ou-
tras partes do aparelho. Remover esbar-
ros de auxilio eventualmente montados
ou adapte-os respectivamente.

Nao sobrecarregar o aparelho de modo que este ve-
nha a parar.

Um avanco forte reduz sensivelmente a capacidade
da ferramenta elétrica e diminui a vida Util da lamina de
serra.

Apenas utilize laminas de serra afiadas e apropriadas
para o0 material a ser trabalhado.

Manuseio
Manter maos, dedos ou bragos afastados das laminas
de serra em rotagéo. (veja figura [g))

Nao cruze os seus bragos perante o brago da ferra-
menta. (veja figura [ @)

Maximas medidas da peca a ser trabalhada

Angulo de chanfradura| Altura x largura [mm]
horizontal | vertical com max. | com max.
altura largura
0° 0° 89 x 95 61 x 144
45° 0° 89 x 67 61 x 101
0° 45° 46 x 105 35x 144
45° 45° 46 x 95 30 x 99

Cortar

Fixar a peca a ser trabalhada de acordo com as suas
dimensoes.

Ajustar o angulo de chanfradura desejado.
Ligar a ferramenta elétrica.

Pressionar a alavanca de travamento 3 e conduzir o
braco da ferramenta com o punho 1 lentamente para
baixo.

Serrar a pega a ser trabalhada com avango uniforme.

Desligar a ferramenta elétrica e aguardar até que a la-
mina de serra pare completamente.

Conduzir o brago da ferramenta lentamente para ci-
ma.

Pecas especiais

Ao serrar pecas curvadas ou redondas, devera prote-
gé-las bem contra deslize. Na linha de corte nao deve
haver nenhuma folga entre a pega a ser trabalhada, o
trilho de esbarro e a mesa de serrar.

Se necessario, devera providenciar suportes e dispo-
sitivos de fixacao especiais.

Protecado contra o arranque de aparas

A vermelha protecado contra o arranque de aparas 8
pode desgastar-se apods prolongado uso da ferramen-
ta elétrica.

Uma protegéo contra arranque de aparas defeituosa
deve ser substituida.

Colocar a ferramenta elétrica na posicao de trabalho.
Desaparafusar os parafusos 46 com a chave de fenda
em cruz fornecida. (veja figura [&])

Colocar a nova protegéo contra formacao de aparas 8
e reaparafusar todos os parafusos 46.

Colocar o angulo de chanfradura vertical em 0° e ser-
rar uma fenda na protegcéo contra o arranque de apa-
ras.

Colocar em seguida o angulo de chanfradura vertical
em 45° e serrar novamente na fenda. Desta forma €
assegurado que a protecao contra arranque de apa-
ras esteja 0 mais proximo possivel dos dentes da 1a-
mina de serra, sem entrar em contato com eles.

Trabalhar tramelas de perfil (trame-
las de chao ou parede)

Tramelas de perfil podem ser trabalhadas de duas
maneiras diferentes:

— encostadas contra o trilho de esbarro,
— colocadas de forma plana sobre a mesa de serrar.

Teste o angulo de chanfradura ajustado primeiramen-
te numa madeira de despojo.

1619 P04 359  (2007.09)
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A seguinte tabela contém indicagdes para o trabalho de tramelas de chao.

Ajustes encostado colocadode
contra o forma plana
trilho de sobre a
esbarro mesa de
serrar
Angulo de chanfradura vertical |0° 45°
Tramela de chao lado esquerdo lado direito lado esquerdo lado direito
Canto interior | Angulo de
chanfradura 45° esquerda 45° direita 0° 0°
horizontal
Posicionamentoda | Canto inferior Canto inferior Canto superior Canto inferior
peca a ser sobre amesa de | sobreamesade | encostado no encostado no
trabalhada serrar serrar trilho de esbarro | trilho de esbarro
A pega pronta ...aesquerdado | ...adireitado |...aesquerdado |...aesquerdado
encontra-se ... corte corte corte corte
Canto Angulo de
externo chanfradura 45° direita 45° esquerda 0° 0°
horizontal
Posicionamentoda | Canto inferior Canto inferior Canto inferior Canto superior
peca a ser sobre amesa de | sobreamesade | encostado no encostado no
trabalhada serrar serrar trilho de esbarro | trilho de esbarro
A pega pronta ...adireitado |...aesquerdado| ...adireitado ... a direita do
encontra-se ... corte corte corte corte

Tramelas de tecto (conforme padrao EUA)
Se desejar trabalhar as tramelas de tecto, colocando-as de forma plana sobre a mesa de serrar, devera ajustar
0 angulo de chanfradura padronizado de 31,6° (horizontal) e o de 33,9° (vertical). (veja figura [E})

A seguinte tabela contém indicacdes para o trabalho com tramelas de tecto.

Ajustes encostado colocado de
contra o forma plana
trilho de sobre a
esbarro mesa de
serrar
Angulo de chanfradura vertical 0° 33,9°
Tramelas de tecto lado esquerdo lado direito lado esquerdo lado direito
Canto interior | Angulo de
chanfradura 45° direita 45° esquerda 31,6° direita 31,6° esquerda
horizontal
Posicionamentoda | Canto inferior Canto inferior Canto superior Canto inferior
peca a ser encostado no encostado no encostado no encostado no
trabalhada trilho de esbarro | trilho de esbarro | trilho de esbarro | trilho de esbarro
A peca pronta ...adireitado |...aesquerdado |...aesquerdado |...aesquerdado
encontra-se ... corte corte corte corte
Canto Angulo de
externo chanfradura 45° esquerda 45° direita 31,6° esquerda 31,6° direita
horizontal
Posicionamentoda | Canto inferior Canto inferior Canto inferior Canto superior
peca a ser encostado no encostado no encostado no encostado no
trabalhada trilho de esbarro | trilho de esbarro | trilho de esbarro | trilho de esbarro

A pega pronta
encontra-se ...

... adireita do
corte

...aesquerdado
corte

... adireita do
corte

... adireita do
corte
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e

Controlar e ajustar os ajustes basicos

Puxar a ficha da tomada antes de todos traba-
lhos no aparelho.

Para assegurar corte precisos, devera controlar e se
necessario reajustar os ajustes basicos da ferramenta
elétrica apds uma utilizagao intesiva.

Angulo de chanfradura de 33,9° (vertical)
Colocar o aparelho na posicao de trabalho.

Girar a mesa de serrar 15 até a ranhura 14 para 0°.
Soltar a alavanca de aperto 30 e puxar o prolonga-
mento do trilho de esbarro 22 completamente para fo-
ra.

Soltar o punho de aperto 32 pressionar o botdo de
ajuste 31 completamente para dentro. Girar o brago
da ferramenta do punho 1 até o pino 24 estar apoiado
sobre o parafuso de esbarro 23.

Controlar: (veja figura i)

Ajustar um calibre de angulo em 33,9° e coloca-lo so-
bre a mesa de serrar 15. O lado do calibre de angulo
deve estar alinhado a lamina de serrar em seu compri-
mento total.

Ajustar: (veja figura B3)

Soltar a contraporca do parafuso de esbarro 23 com
a chave inglésa 36 (SW 12) fornecida. Girar o parafuso
de esbarro para dentro ou para fora, até que o lado do
calibre de angulo esteja alinhado a lamina de serra em
seu comprimento total.

Apertar novamente o manipulo de aperto 32. Em se-
guida apertar novamente a contraporca do parafuso
de esbarro 23.

Trilho de esbarro

Colocar a ferramenta elétrica na posi¢éo de transpor-
te.

Girar a mesa de serrar 15 até a ranhura 14 para 0°.
Soltar a alavanca de aperto 30 e puxar o prolonga-
mento do trilho de esbarro 22 completamente para fo-
ra.

Controlar: (veja figura Il

Ajustar um calibre de &ngulo em 90° e coloca-lo sobre
a mesa de serrar 15. O angulo deve estar alinhado ao
trilho de esbarro 6 em seu comprimento total.
Ajustar: (veja figura [f&)

Soltar todos os trés parafusos de sextavado interior 35
com a chave de sextavado interior 21 (SW 6) forneci-
da. Virar o trilho de esbarro 6 até o calibre de angulo
estar alinhado ao longo do comprimento total. Rea-
pertar os parafusos de sextavado interior.

5 MANUTENCAO E SERVICO

Manutencao

Puxar a ficha da tomada antes de todos traba-
lhos no aparelho.

Mantenha o aparelho e as aberturas de ventilagcao
sempre limpas, para poder trabalhar de forma boa e
segura.

E necessario que a capa de protegdo pendular possa
se movimentar livremente e automaticamente. Por
este motivo é importante que esta area seja sempre
mantida limpa.

Remover pé e aparas, soprando com ar comprimido
ou com auxilio de um pincel.

Limpar regularmente o rolo de deslize 25.

Caso o aparelho venha a apresentar falhas, apesar de
cuidadosos processos de fabricagao e de controlo de
qualidade, deve ser reparado em um servigo técnico
autorizado para aparelhos elétricos Bosch.

No caso de questdes e encomenda de pegas de re-
posicdo devera indicar o nUmero de encomenda de
10 digitos conforme o logotipo do aparelho.

Acessorios

L&mina de serra

254 x30mm, 40dentes.......... 2 608 640 438
254 x 25,4 mm,40dentes ........ 2 608 640 459
254 x16 mm, 40dentes . . .. ...... 2 608 640 466
254 x 25,4 mm, 120 dentes ....... 2 608 640 465
Sargentodeaperto . . ............ 2608 040 205
Placa de alimentagcdo ............ 2607 960 014
Sacodepd......... .. 2605411187

Arco de prolongamento (356 mm). .. 2 607 001 911
Adaptador angular para saco de p6 . 2 608 601 171
Adaptador de aspiragao

para mangueirade 35mm ........ 2605 702 022
Bolsa de transporte. .. ........... 2605435019
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Eliminacao
Recomenda-se sujeitar o aparelho, os acessorios e a
embalagem a uma reutilizagéo ecoldgica.

Para efeitos de uma reciclagem especffica, as pecas
de plastico dispdem de uma respectiva marcagao.

Servico

Desenhos em vista explodida e informagdes sobre as
pegas sobressalentes encontram-se em:
www.bosch-pt.com

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E-3E

1800 Lisboa

@ + 351 21/8 50 00 00
o +35121/8 511096

RBAR
Do 0810 555 2020

HANSA
Qo +69 12 314 445

Q 0800 70 45 446

@ 600 7378 4832
Colombia

INNOVATEQ

@ +571 629 4284

Costa Rica
MADISA

Q +506 233 6255

Equador
ELECTRO DIESEL

Q +593 4 220 2688

El Salvador
PROYESA

) +503 221 0666

Guatelmala
EDISA

Qo +502 2 331 7227

Honduras
CHIPS

Q +504 556 9781

e

México
RBMX
Q +55 5284 3000

Paraguai
CHISPA

Q. +595 21 553 315

Peru
AUTOREX
Q +51 1 475 5453

Venezuela
RBVE

D +68 212 207 4511

Reservado o direito a modificacoes
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1 PETUNJUK-PETUNJUK UMUM UNTUK KESELAMATAN
KERJA

UNTUK PERKAKAS-PERKAKAS LISTRIK

Bacalah dan taatilah semua
A PERINGATAN petunjuk-petunjuk. Jika

petunjuk-petunjuk berikut tidak
ditaati, dapat terjadi kontak listrik, bahaya kebakaran
atau luka-luka berat sebagai akibat.
Simpanlah petunjuk-petunjuk
keselamatan kerja ini dengan baik.

untuk

Tempat kerja

Usahakan supaya tempat kerja Anda selalu
bersih dan cukup terang. Tempat kerja yang tidak
rapi dan tidak terang dapat mengakibatkan terjadinya
kecelakaan.

Janganlah menggunakan perkakas listrik di
tempat di mana dapat terjadi ledakan, di mana
disimpan cairan, gas-gas atau debu yang mudah
terbakar. Perkakas-perkakas listrik dapat
memancarkan bunga api yang lalu mengakibatkan
debu atau uap-uap terbakar.

Janganlah mengizinkan orang yang menonton,
anak-anak atau tamu mendekati tempat kerja
Anda, jika Anda menggunakan perkakas listrik
Anda. Jika orang-orang lain mengganggu konsentrasi
Anda, boleh jadi Anda tidak dapat mengendalikan
perkakas listrik tersebut.

Janganlah membiarkan perkakas listrik jalan
tanpa dikendalikan, matikan perkakas listrik
sebelum meninggalkannya. Janganlah
meninggalkan perkakas listrik hingga alat kerja betul-
betul berhenti memutar.

Keselamatan kerja selama bekerja dengan
perkakas listrik

Sebelum menyambungkan perkakas listrik pada
jaringan, perhatikanlah bahwa tegangan
pengadaan listrik cocok dengan data-data pada
label tipe mesin atau berbeda maksimal 10 %.
Jika tegangan jaringan listrik tidak cocok dengan
tegangan yang diperlukan perkakas listrik, bisa terjadi
kecelakaan berat dan perkakas listrik menjadi rusak.

Jagalah supaya badan Anda tidak bersentuhan
dengan permukaan-permukaan yang
mempunyai hubungan arde, misalnya pipa-pipa,
radiator pemanas ruangan, kompor atau lemari
es. Ada risiko besar untuk terjadinya kontak listrik, jika
badan Anda mempunyai hubungan arde.

Jagalah supaya perkakas-perkakas listrik tidak
kena hujan atau menjadi basah secara lainnya.
Air yang masuk ke dalam perkakas listrik menambah
risiko terjadinya kontak listrik.

Janganlah menyalah gunakan kabel untuk
mengangkat perkakas listrik, menggantungkan
perkakas listrik atau menarik steker dari
stopkontak. Jagalah supaya kabel tidak kena
panas, minyak, pinggiran yang tajam atau
bagian-bagian mesin yang bergerak. Kabel yang
tidak mulus dapat mengakibatkan terjadinya kontak
listrik.

Demi keselamatan Anda

Berhati-hatilah selalu, perhatikan selalu, apa
yang Anda kerjakan dan bekerjalah dengan
seksama jika menggunakan perkakas listrik.
Janganlah menggunakan perkakas listrik, jika
Anda capai, berada di bawah pengaruh narkoba,
minuman keras atau obat-obatan. Jika Anda
sekejap mata saja tidak berhati-hati sewaktu
menggunakan perkakas listrik, dapat terjadi luka-luka
berat.

Pakailah pakaian yang cocok untuk bekerja.
Janganlah memakai pakaian yang longgar atau
perhiasan. Jika rambut Anda panjang, pakailah
jala rambut. Jagalah supaya rambut Anda,
pakaian dan sarung tangan tidak masuk ke
dalam bagian-bagian mesin yang bergerak.
Pakaian yang longgar, perhiasan dan rambut panjang
dapat tersangkut dalam bagian-bagian mesin yang
bergerak.

Jagalah supaya perkakas listrik tidak dihidupkan
secara tidak disengaja. Perhatikanlah, bahwa
perkakas listrik dalam penyetelan mati jika
perkakas disambungkan pada stopkontak.
Mengangkat  perkakas pada tombol  untuk
menghidupkan dan  mematikan mesin  atau
menyambungkan perkakas dalam penyetelan hidup
pada stopkontak menambah risiko terjadinya
kecelakaan.

Lepaskan semua perkakas-perkakas untuk
penyetelan atau kunci-kunci pas, sebelum Anda
menghidupkan perkakas listrik. Suatu perkakas
atau kunci yang berada di dalam bagian perkakas
listrik yang berputar dapat mengakibatkan terjadinya
luka-luka.

Janganlah menjadi lengah. Perhatikanlah supaya
Anda berdiri secara mantap, dan jagalah selalu
keseimbangan. Cara berdiri yang mantap dan sikap
tubuh yang cocok dengan pekerjaan yang dilakukan
membantu Anda untuk mengendalikan perkakas
dengan lebih baik, jika terjadi sesuatu dengan tiba-
tiba.

Pakailah pakaian pelindung dan pakailah selalu
kaca mata pelindung. Kami anjurkan supaya Anda
juga memakai kedok anti debu, sepatu yang tidak licin,
helmet pelindung dan pemalut telinga.
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Penanganan dan penggunaan perkakas
listrik dengan seksama

Gunakanlah alat pemegang atau bais untuk
memegang benda yang dikerjakan. Jika Anda
memegang benda yang dikerjakan dengan tangan
atau dengan cara ditekankan pada badan Anda, maka
Anda tidak dapat menjalankan perkakas listrik dengan
baik.

Janganlah membebankan perkakas listrik terlalu
berat. Cocokkan perkakas listrik yang digunakan
dengan macam pekerjaan yang dilakukan.
Dengan perkakas listrik yang cocok Anda bekerja
dengan lebih baik dan lebih aman dalam batas-batas
kemampuan yang ditentukan.

Janganlah menggunakan perkakas listrik
dengan tombol untuk menghidupkan dan
mematikan mesin yang rusak. Suatu perkakas
listrik yang tidak dapat dihidupkan atau dimatikan,
berbahaya dan harus direparasikan.

Tariklah steker dari stopkontak, sebelum Anda
melakukan penyetelan pada perkakas listrik,
sebelum Anda mengganti alat-alat kerja atau
sebelum Anda menyimpan perkakas listrik.
Tindakan-tindakan untuk menjaga keselamatan kerja
ini mengurangi bahaya perkakas listrik hidup secara
tidak disengaja.

Simpanlah perkakas listrik yang tidak digunakan
di luar jangkauan anak-anak dan orang-orang
yang tidak mengenal penggunaan perkakas
listrik. Perkakas-perkakas listrik dapat berbahaya,
jika digunakan oleh orang-orang yang tidak mengenal
perkakas tersebut.

Rawatlah perkakas-perkakas listrik dengan
seksama. Jagalah supaya alat-alat kerja selalu
tajam dan bersih. Perkakas-perkakas listrik yang
dirawat dengan seksama dan alat-alat kerja yang
tajam memudahkan penggunaan dan pengendalian
perkakas.

e

Periksalah, apakah bagian-bagian perkakas
listrik yang bergerak, berfungsi dengan baik dan
tidak tersangkut, dan apakah ada bagian-bagian
yang patah atau rusak, yang dapat
mempengaruhi jalannya perkakas listrik. Jika
ada bagian-bagian perkakas listrik yang rusak,
biarkan bagian-bagian tersebut direparasikan
atau digantikan oleh satu Service Center
perkakas-perkakas listrik Bosch yang resmi,
sebelum Anda menggunakan kembali perkakas
tersebut. Banyak kecelakaan terjadi karena perkakas
listrik tidak dirawat dengan seksama.

Janganlah melakukan pengubahan pada
perkakas listrik dan janganlah menggunakannya
untuk pekerjaan yang lain daripada apa yang
disebutkan dalam bab "Penggunaan mesin".
Setiap pengubahan pada perkakas listrik merupakan
cara penggunaan yang salah dan dapat
mengakibatkan cedera yang berat.

Gunakanlah hanya aksesori yang cocok dengan
perkakas Anda, yang dianjurkan oleh pabrik
perkakas listrik. Penggunaan aksesori yang
ditujukan untuk perkakas lain, dapat mengakibatkan
terjadinya luka-luka.

Servis
Biarkan perkakas listrik Anda direparasikan
hanya oleh orang-orang ahli yang

berpengalaman. Reparasi dan perawatan yang
dilakukan oleh orang-orang yang tidak ahli dapat
mengakibatkan terjadinya kecelakaan.

Gunakanlah hanya aksesori asli dari Bosch saja
untuk reparasi dan perawatan. Ikutilah petunjuk-
petunjuk yang tercantum dalam bab
,Perawatan“ dalam Petunjuk-Petunjuk ini.
Penggunaan aksesori yang bukan untuk perkakas
listrik tersebut atau jika petunjuk-petunjuk dalam bab
.Perawatan“ tidak ditaati, dapat mengakibatkan
kontak listrik atau terjadinya luka-luka.
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2 PETUNJUK-PETUNJUK KHUSUS UNTUK KESELAMATAN
KERJA

UNTUK MESIN PEMOTONG LURUS DAN BERSEGI SAMPAI 45°

Perhatikanlah bahwa ruangan di mana Anda bekerja
cukup terang atau tempat di sekeliling perkakas listrik
cukup terang.

Jika selama menggunakan perkakas listrik, kabel
rusak atau terpotong, janganlah menyentuh kabel,
melainkan tariklah segera steker dari stopkontak.
Janganlah sekali-kali menggunakan perkakas listrik
dengan kabel yang rusak.

Pakailah kaca mata pelindung dan pemalut telinga.

Bermacam debu yang terjadi selama bekerja dengan
perkakas bisa jadi tidak baik untuk kesehatan, mudah
terbakar atau mudah meledak. Karena itu harus
diterapkan peraturan keselamatan kerja.

Misalnya: beberapa macam debu dianggap
menyebabkan  penyakit  kanker.  Gunakanlah
penghisapan debu yang memadai dan pakailah kedok
anti debu.

Sambungkanlah  perkakas-perkakas listrik  yang
digunakan di luar gedung pada sakelar pelindung
terhadap arus penyimpangan FI dengan kepekaan
maksimal 30 mA. Gunakanlah hanya kabel
sambungan yang diizinkan untuk pemakaian di luar
gedung.

Kabel harus selalu di belakang perkakas listrik dan
menjauh dari perkakas listrik.

Sebelum mulai menggunakan perkakas listrik,
pasangkannya pada meja kerja yang datar dan stabil.

Jangan sekali-kali berdiri di atas perkakas listrik. Anda
bisa terluka berat jika perkakas listrik terjungkir atau
jika Anda secara tidak disengaja terkena pada piringan
pemotong.

Gunakanlah perkakas listrik ini  hanya untuk
mengerjakan bahan-bahan yang diizinkan oleh pabrik.

Jagalah supaya selama penggunaan perkakas listrik
ini, kap pelindung yang bergerak berfungsi dengan
baik. Kap pelindung harus bisa bergerak dengan
bebas dan menutup sendiri. Kap pelindung tidak
boleh dijepit dalam keadaan terbuka.

Sebelum menggunakan perkakas listrik, singkirkanlah
dahulu semua perkakas-perkakas penyetelan, serbuk
kayu dsb. dari tempat mengerjakan, hanya benda
yang dikerjakan saja yang berada di tempat kerja.
Potongan kayu kecil atau benda-benda lainnya yang
bersentuhan dengan piringan pemotong yang
berputar bisa terpelanting mengena pengguna
perkakas Isitrik dengan kecepatan yang tinggi.

Benda yang dikerjakan harus selalu dipegang dengan
alat supaya tidak goyang. Benda yang dikerjakan yang
panjang harus dilandasi atau ditopangkan pada
ujungnya. Janganlah mengerjakan benda yang terlalu
kecil untuk dipegang dengan alat.

Selama bekerja dengan perkakas listrik ini, janganlah
sekali-kali menyuruh orang lain memegang atau
mendukung benda yang dikerjakan. Gunakanlah
selalu ekstensi meja potong atau cekaman yang
cocok untuk benda yang dikerjakan.

Janganlah mengerjakan bahan-bahan

mengandung asbes.

yang

Peganglah perkakas listrik pada gagang yang bukan
penghantar listrik, jika selama penggunaan perkakas
listrik ada kemungkinan perkakas listrik terkena pada
saluran yang tidak terlihat atau kabelnya sendiri. Jika
terjadi kontak dengan saluran listrik, maka bagian-
bagian perkakas dari logam yang tidak terisolir
bertegangan sesuai dengan saluran listrik, yang dapat
mengakibatkan kontak listrik

Piringan pemotong harus mencapai kecepatan
putaran nominal sebelum didekatkan pada benda
yang dikerjakan.

Jagalah supaya tangan, jari dan lengan Anda tidak
terkena pada piringan pemotong yang berputar.

Janganlah sekali-kali memasukkan tangan di bidang
jangkauan piringan pemotong di belakang sandaran
untuk  menahan benda  yang dikerjakan,
menyingkirkan serbuk gergaji dsb. Jarak antara
tangan Anda dan piringan pemotong yang berputar
terlalu dekat.

Potonglah selalu hanya satu benda sekaligus. Benda-
benda yang diletakkan  bertumpukan  atau
bersebelahan tidak bisa dimantapkan dengan baik,
bisa memblok piringan pemotong atau saling
bergeseran selama dipotong.

Jalur potong di sebelah atas dan bawah harus bebas
dari benda-benda yang menghalangi. Janganlah
memotong kayu yang berpaku, bersekrup dsb.

Jika piringan pemotong memblok, matikan segera
perkakas listrik dan tariklah segera steker dari
stopkontak. Baru setelah itu Anda boleh
mengeluarkan benda yang tersangkut.

Janganlah  sekali-kali ~ menyentakkan  piringan
pemotong dengan paksaan ke dalam benda yang
dikerjakan atau janganlah menekan perkakas listrik
terlalu keras selama menggunakannya. Jagalah
supaya piringan pemotong tidak tersangkut selama
mengerjakan sudut-sudut, pinggiran-pinggiran dsb.
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Pada waktu memotong celah-celah, perhatikanlah
supaya mata potong tidak tersangkut dalam benda
yang dikerjakan.

Jagalah supaya motor tidak dibebankan terlalu berat,
terutama selama mengerjakan benda-benda yang
besar. Selama pekerjaan memotong, tekankan secara
ringan saja pada gagang perkakas.

Hati-hati! Setelah perkakas listrik dimatikan, piringan
pemotong tidak langsung berhenti memutar.

Lindungilah piringan pemotong terhadap sengkolan
dan benturan. Janganlah menekan piringan pemotong
dari samping.

Gunakanlah selalu hanya piringan pemotong yang
tajam dan mulus. Piringan pemotong yang retak,
melengkung atau tidak tajam harus langsung diganti.

Pilihlah selalu piringan pemotong yang cocok untuk
bahan yang hendak Anda kerjakan.

Gunakanlah selalu hanya piringan pemotong yang
dianjurkan oleh pabrik perkakas listrik.

Perhatikanlah petunjuk-petunjuk untuk memasang
dan menggunakan piringan pemotong yang diberikan
oleh pabrik.

e

Penguncian poros hanya boleh digerakkan, jika
piringan pemotong dalam keadaan berhenti.

Piringan pemotong menjadi sangat panas jika
digunakan, janganlah memegang piringan pemotong
yang panas, tunggulah sampai menjadi dingin.

Pakailah sarung tangan pelindung sewaktu mengganti
piringan pemotong, supaya tidak terjadi cedera karena
mata potong yang tajam.

Perhatikanlah  ukuran-ukuran piringan  pemotong.
Diameter lubang harus pas persis pada sumbu kerja.
Janganlah menggunakan penyambung atau adapter.

Perhatikanlah kecepatan putaran maksimal yang
diizinkan dari piringan pemotong.

Piringan pemotong yang terbuat dari baja cepat HSS
tidak boleh digunakan.

Gunakanlah perkakas listrik ini hanya dengan pelat
belahan yang bisa diganti-ganti. Pelat belahan yang
bisa diganti-ganti yang rusak harus digantikan.

Bosch hanya dapat menjamin perkakas listrik berjalan
dengan mulus, jika hanya digunakan aksesori asli dari
Bosch yang khusus untuk perkakas listrik ini.

SIMBOL-SIMBOL

Petunjuk penting: Beberapa simbol dari daftar simbol berikut dapat menjadi penting bagi Anda untuk
penggunaan pekakas listrik Anda. Pelajarilah simbol-simbol berikut dan maknanya. Pengertian yang betul dari
simbol-simbol ini dapat membantu Anda untuk menggunakan perkakas listrik dengan jitu dan aman.

Simbol Nama Arti
\ Volt Tegangan listrik
A Ampere Arus listrik
Ah Ampere jam Kapasitas, enetji elektro yang tersedia
Hz Hertz Frekuensi
W Watt Daya
Nm Newtonmeter Satuan daya, momen putar
kg Kilogram Masa, berat
mm Milimeter Kepanjangan
min/s Menit/detik Jangka waktu, kelamaan
°C/°F derajat Celsius/derajat Suhu
Fahrenheit
dB Desibel Satuan tertentu untuk kebesaran suara yang relatif
(%] Diameter Misalnya garis tengah/diameter sekrup,
garis tengah/diameter piringan ampelas dsb.
min-'/ Ny Kecepatan putaran Kecepatan putaran tanpa beban
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Simbol Nama Arti
.../min putaran atau Putaran, getaran, gerak lingkar dsb. per menit
gerakan per menit

0 Posisi: mati Tidak ada kecepatan, tidak ada momen putar

SW Ukuran mulut (dalam mm) Jarak dari permukaan sejajar pada elemen
penghubung di mana perkakas tsb. bisa
memegangnya (mis. mur segi enam atau kepala
baut segi enam), memegang dari luar (mis. kunci
ring) atau memegang dari dalam (mis. baut mur
dalam)

[eTe) Putaran ke kiri/kanan Arah putaran

o/m Mur dalam/segi empat Jenis pemegang alat kerja

- Panah Pekerjaan dalam arah panah

~ Arus bolak balik Jenis arus listrik dan tegangan

= Arus searah Jenis arus listrik dan tegangan

~ Arus bolak balik atau arus searah | Jenis arus listrik dan tegangan

=] Klasifikasi keamanan |l Alat-alat dengan klasifikasi keamanan I
mempunyai isolasi perlindungan yang lengkap.

@) Klasifikasi keamanan | Alat-alat dengan klasifikasi keamanan | harus

menurut DIN: hubungan arde dihubungkan dengan tanah.

(penghantar hubungan arde)

Peringatan Memberikan petunjuk kepada pengguna mesin
untuk penggunaan yang benar atau
memperingatkan akan bahaya yang ada.

Tanda petunjuk Memberikan petunjuk-petunjuk untuk
penggunaan yang betul, misalnya himbauan untuk
membaca Petunjuk-petunjuk untuk penggunaan
mesin dsb.
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Simbol khusus perkakas listrik

Simbol Arti

Tanda petunjuk

Berbahaya! Jauhkan tangan, jari atau lengan dari
bidang ini.

Tanda petunjuk

Pakailah kaca mata pelindung.

Tanda petunjuk

| @

Pakailah peredam suara.

Simbol-simbol petunjuk

Perhatikanlah ukuran-ukuran piringan pemotong.
Diameter lubang harus pas persis pada sumbu
kerja. Janganlah menggunakan penyambung atau
adapter.

3 KETERANGAN TENTANG CARA BERFUNGSI

Pada waktu membaca petunjuk-
petunjuk untuk penggunaan,
perhatikanlah gambar-gambar yang
bersangkutan dari perkakas listrik pada
halaman-halaman depan.

Penggunaan mesin

Perkakas listrik ini sebagai perkakas tetap, cocok
untuk memotong dalam arah memanjang dan
melintang dengan pemotongan tegaklurus dalam
kayu. Yang dapat dikerjakan adalah sudut potong
horisontal dari -48° sampai +48° serta sudut potong
vertikal dari 0° sampai +45.

Keterangan tentang
kebisikan/vibrasi

Angka-angka hasil pengukuran dihitung sesuai
dengan peraturan EN 61 029.

Nilai kebisikan yang dinilai A dari perkakas listrik
biasanya:

Tekanan bunyi 97 dB(A);

Nilai tenaga bunyi 110 dB(A).

Ketidak tepatan pengukuran K = 3 dB.

Pakailah pemalut telinga!

Percepatan yang dinilai biasanya 2,5 m/s?.
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Data-data teknis

Mesin pemotong lurus dan |GCM 10

bersegi sampai 45° PROFESSIONAL
Nomor model ... 003 ... 004 ... 005 ... 006 ...014 ... 034
0601 B20 ... ... 008

... 032

... 042
Masukan nominal W] 1800 1800 1650 1800 1650 1650
Tegangan V] 230 220/230 115 230/240 220 120
Frekuensi [Hz] 50 50/60 50/60 50/60 50/60 60
Kecepatan putaran [min] 4500 4500 4500 4500 4900 4500
tanpa beban
Sumbu kerja [mm] 30 25,4 25,4 25,4 30 16
Berat tanpa kabel kgl 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0
& piringan pemotong [inci] 10 10 10 10 10 10
Klasifikasi keamanan g/l g/ g/l g/l g/l g/l

Mesin pemotong lurus dan |GCM 10

bersegi sampai 45° PROFESSIONAL

Nomor model ... 037 ... 040 ... 041 ... 043 ... 050
0601 B20 ...

Masukan nominal W] 1800 1800 1650 1800 1800
Tegangan V] 240 220 110 220 220/230
Frekuensi [HZ] 50 60 50 50 50/60
Kecepatan putaran [min] 4500 4500 4500 4500 4500
tanpa beban

Sumbu kerja [mm] 25,4 25,4 30 25,4 25,4
Berat tanpa kabel [kal 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0
& piringan pemotong [inci] 10 10 10 10 10
Klasifikasi keamanan o/l EAll o/ o/l @/

Data-data ini berlaku untuk tegangan [U] 230/240 V.  Jika impedansi jaringan lebih rendah daripada 0.15 Q,
Pada tegangan-tegangan yang lebih rendah dan pada  tidak akan terjadi gangguan pada perangkat listrik
model khusus untuk mancanegara, data-data ini bisa  lainnya.

berlainan. Ukuran maksimal dari benda yang dikerjakan lihat bab
Jika suatu pesawat listrik dihidupkan, tegangan "petunjuk-petunjuk untuk penggunaan®

jaringan bisa menurun untuk waktu yang singkat. Jika

keadaan jaringan tidak menguntungkan, perangkat

listrik lainnya bisa terganggu.
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Bagian-bagian mesin

Nomor-nomor dari bagian-bagian mesin adalah
sesuai dengan nomor-nomor dalam gambar perkakas
listrik pada halaman-halaman depan dari petunjuk-
petunjuk.

1 Gagang

2 Tombol untuk menghidupkan dan mematikan
mesin

Tuas pengunci *

Kap pelindung yang bergerak
Piringan pemotong

Sandaran

Cekaman paten

Pelat belahan yang bisa diganti

Skala untuk sudut potong (horisontal)
10 Skala halus

11 Kunci klem

12 Gagang untuk menyetel sudut potong yang bebas
(horisontal)

13 Tuas kunci untuk menyetel sudut-sudut potong
(horisontal)

14 Alur-alur untuk sudut potong standar
15 Meja potong

16 Lubung-lubung untuk pemasangan
17 Lubang-lubang untuk cekaman paten

18 Baut-baut mur dalam (ukuran mulut 6) dari
ekstensi meja potong

19 Lubang-lubang untuk alat tambahan

20 Ekstensi meja potong

21 Kunci mur dalam (ukuran mulut 6) / Obeng bintang
22 Ekstensi sandaran

23 Baut setelan sebagai batas sudut potong 33,9°
(vertikal)

24 Pen pembatas dari knop penyetelan sudut potong
33,9° (vertikal)

25 Rol peluncur
26 Kunci untuk transpor

© 0O N O O AW

e

27 Kantung debu

28 Kap pelindung

29 Pegangan untuk mengangkat selama transpor
30 Tuas pengunci untuk ekstensi sandaran

31 Knop penyetelan sudut potong 33,9° (vertikal)

32 Gagang untuk menyetel sudut potong yang bebas
(vertikal)

33 Lubang panjang
34 Saluran serbuk

35 Baut-baut mur dalam (ukuran mulut 6) dari
sandaran

36 Kunci ring (ukuran mulut 13)/kunci mulut (ukuran
mulut 12)

37 Baut berkepala bintang (pemasangan kap
pelindung yang bergerak)

38 Penguncian poros

39 Baut segi enam untuk memasang piringan
pemotong

40 Flens pemegang

41 Sumbu kerja

42 Mistar kepanjangan

43 Alat tambahan

44 Tuas cekaman paten

45 Baut setelan cekaman paten

46 Baut-baut untuk pelat belahan yang bisa diganti
47 Penunjuk derajat (vertikal)

Aksesori yang ada dalam gambar atau yang diterangkan
kadang-kadang tidak termasuk dalam mesin yang
dijual.

* tidak ada pada mesin dengan nomor model:

0601 B20 004, ... 005, ... 006, ... 034, ... 037,

... 040, ... 043, ... 050.

Kap pelindung yang bergerak 4 tidak bisa dikunci.
Lakukanlah petunjuk-petunjuk yang dijelaskan berikut
ini sesuai tetapi tanpa tuas pengunci 3.
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4 PENGGUNAAN

Penguncian selama transpor

(lihat gambar [EY)

Sebelum memulai semua pekerjaan pada
perkakas listrik, tariklah steker dari stopkontak.

Dengan kunci untuk transpor 26, pengangkutan
perkakas listrik ini ke berbagai tempat penggunaannya
menjadi lebih mudah.

Mengunci mesin (untuk mengangkut mesin
dalam susunan transpor)

Tekan tuas pengunci 3 (lihat juga gambar [f]) dan
pada waktu yang bersamaan gerakkan lengan
perkakas pada gagang 1 ke bawah sampai batas.

Tekan kunci untuk transpor 26 ke dalam dan
kemudian lepaskan gagang.

Melepaskan kunci (untuk menggunakan
mesin dalam susunan siap kerja)

Tekan lengan perkakas pada gagang 1 sedikit ke
bawah untuk melepaskan kunci untuk transpor.

Tarik kunci untuk transpor 26 ke luar sama sekali.
Gerakkan lengan perkakas perlahan-lahan ke atas.

Memasang gagang untuk menyetel

(lihat gambar EX)

Sekrupkan gagang untuk menyetel sudut potong yang
bebas 12 di dalam lubang di atas tuas 13 yang khusus
untuk maksud ini.

Janganlah mengunci gagang untuk menyetel sudut
potong terlalu ketat.

Mengganti alat kerja

Sebelum memulai semua pekerjaan pada
perkakas listrik, tariklah steker dari stopkontak.

Gunakanlah selalu hanya piringan pemotong yang
tajam dan mulus. Piringan pemotong yang retak,
melengkung atau tidak tajam harus langsung diganti.

Gunakanlah hanya piringan-piringan pemotong yang
sesuai dengan data-data yang tercantum dalam
petunjuk-petunjuk ini dan diuji menurut peraturan EN
847-1 dan diberi tanda tentang uji coba ini.

Gunakanlah selalu hanya piringan pemotong yang
mengizinkan kecepatan putaran yang tidak tercapai
oleh perkakas listrik ini (paling sedikit sebanyak
kecepatan putaran tanpa beban dari perkakas listrik).

Penguncian poros hanya boleh digerakkan, jika
piringan pemotong dalam keadaan berhenti.

Piringan pemotong menjadi sangat panas jika
digunakan, janganlah memegang piringan pemotong
yang panas, tunggulah sampai menjadi dingin.

Pakailah sarung tangan pelindung sewaktu mengganti
piringan pemotong, supaya tidak terjadi cedera karena
mata potong yang tajam.

Melepaskan piringan pemotong
Setelkan perkakas listrik ini sehingga siap untuk
bekerja.

Tekan tuas pengunci 3 (lihat juga gambar [f]) dan
gerakkan kap pelindung yang bergerak 4 ke belakang
sampai batas. Biarkan kap pelindung yang bergerak
dalam kedudukan ini.

Lepaskan baut 37 dengan obeng bintang yang lazim
dijual (Hati-hati: ada daya pegas!). Jangan memutar
baut sampai keluar sama sekali (lihat gambar [eg]).

Tarik kap pelindung yang bergerak ke belakang
sampai tertahan oleh pen dari tuas pengunci 3.

Putarkan baut segi enam 39 dengan kunci ring 36
(ukuran mulut 13) yang dipasok bersama perkakas
listrik ini dan pada waktu yang bersamaan tekan kunci
poros 38 sampai mengancing (lihat gambar [&8).

Tahan tekanan pada penguncian poros dan keluarkan
baut segi enam 39 dengan cara memutarkannya
dalam arah jalannya jarum jam (ulir kiri!). Lepaskan
flens pemegang 40. Keluarkan piringan pemotong 5
(lihat gambar [g)).

Memasang piringan pemotong

Jika perlu, sebelum melakukan pemasangan,
bersinkan dahulu semua bagian-bagian yang akan
dipasang.

Letakkan piringan pemotong yang baru pada sumbu
kerja 41. (lihat gambar [&8)

Pada waktu memasang piringan
pemotong, perhatikanlah supaya arah
potong dari gigi-gigi (arah panah pada
piringan pemotong) cocok dengan arah
panah pada kap pelindung yang bergerak!

Pasangkan flens pemegang 40 dan baut segi enam
39. Tekan penguncian poros 38 sampai mengancing
dan kencangkan baut segi enam 39 dengan cara
memutarkannya dalam arah yang berlawanan dengan
jalannya jarum jam dengan momen penguncian kira-
kira 15 - 23 Nm.

Tekan kap pelindung yang bergerak 4 ke depan
bawah hingga baut 37 masuk ke dalam lubang yang
khusus untuk ini. Untuk mencapai daya pegas dari kap
pelindung yang bergerak, bisa jadi lengan perkakas
harus ditahan pada gagang.

Kencangkan kembali baut 37.

Gerakkan kap pelindung yang bergerak perlahan-
lahan ke bawah hingga pen dari tuas pengunci 3 di
belakang kap pelindung yang bergerak jelas terdengar
mengancing.
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Pemasangan secara tetap atau
fleksibel

A\

Untuk menjamin penggunaan perkakas
listrik yang aman, perkakas listrik
sebelum digunakan harus dipasangkan
dahulu pada tempat kerja yang datar dan
stabil (misalnya meja kerja).
Pemasangan yang tetap

(lihat gambar [3§)

Pegangkan perkakas listrik dengan penyekrupan yang
cocok pada meja kerja. Lubang-lubang 16 adalah
khusus untuk penyekrupan ini.

Pemasangan fleksibel
(lihat gambar [3¥)

Pegangkan perkakas listrik di kaki perkakas pada meja
kerja dengan klamer-klamer yang lazim dijual.

Penghisapan debu/serbuk

Bermacam debu yang terjadi selama bekerja
dengan perkakas bisa jadi tidak baik untuk
kesehatan, mudah terbakar atau mudah
meledak. Karena itu harus diterapkan peraturan
keselamatan kerja.

Misalnya: beberapa macam debu dianggap
menyebabkan penyakit kanker. Gunakanlah
penghisapan debu yang memadai dan pakailah
kedok anti debu.

Penghisapan dengan kipas di dalam
perkakas
(lihat gambar &)

Cekamkan jepitan pada kantung debu 27 dengan dua
jari dan sarungkan kantung debu pada saluran serbuk
34. Jepitan harus masuk dalam alur dari saluran
serbuk.

Lepaskan cekaman pada jepitan kantung debu.

Selama memotong, kantung debu tidak boleh terkena
pada bagian-bagian perkakas listrik yang bergerak.

Kosongkan kantung debu sebelum terlalu penuh.

Penghisapan dengan alat penghisap dari luar
Gunakanlah adapter yang cocok dari program
aksesori keluaran Bosch untuk menyambungkan alat
penghisap debu pada saluran serbuk 34. Pasangkan
adapter dan slang penghisap debu dengan kencang.

Alat penghisap debu harus cocok untuk menghisap
bahan yang dikerjakan.

Untuk menghisap bahan-bahan vyang sangat
berbahaya bagi kesehatan, yang dapat
mengakibatkan penyakit kanker dan kering harus
digunakan alat penghisap yang khusus.

e

Ekstensi sandaran

(lihat gambar @)

Sebelum memulai semua pekerjaan pada
perkakas listrik, tariklah steker dari stopkontak.

Perhatikanlah pada waktu
memperpanjang atau memperbesar
sandaran, bahwa perkakas listrik tetap
dapat berfungsi dengan baik (terutama
fungsi kap pelindung yang bergerak).
Jika memotong sudut potong yang vertikal, sandaran
harus digeserkan.
Lepaskan tuas pemegang 30 dan tarik ke luar sama
sekali ekstensi sandaran 22.

Kencangkan kembali tuas pemegang.

Ekstensi meja potong

Sebelum memulai semua pekerjaan pada
perkakas listrik, tariklah steker dari stopkontak.

Ekstensi meja potong

(lihat gambar [X)

Benda-benda yang hendak dikerjakan yang panjang
harus dilandasi atau ditopangkan pada ujungnya.
Lepaskan kedua baut mur dalam 18 dengan kunci
mur dalam 21 (ukuran mulut 6) yang dipasok bersama
dengan perkakas listrik.

Tarik ke luar ekstensi meja potong 20 hingga batas
dan kencangkan kembali baut-baut mur dalam.

Alat tambahan
(lihat gambar 1)

Dorongkan alat tambahan 43 di kedua sisi dari
perkakas listrik ke dalam lubang 19 yang khusus untuk
ini hingga tercapai kepanjangan yang diperlukan.
Gunakan mistar 42 untuk memotong benda-benda
dengan kepanjangan yang sama.

Memegang benda yang dikerjakan

(lihat gambar [l

Sebelum memulai semua pekerjaan pada
perkakas listrik, tariklah steker dari stopkontak.

Untuk menjamin keselamatan kerja yang optimal
benda yang dikerjakan harus selalu dipegang dengan
alat.
Janganlah mengerjakan benda-benda yang terlalu
kecil untuk dipegang dengan alat.
Pada waktu mengencangkan benda yang
dikerjakan, janganlah memasukkan
tangan di bawah tuas cekaman paten.
Tekankan benda yang dikerjakan keras-keras pada
sandaran 6 dan ekstensi sandaran 22.
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Masukkan cekaman paten 7 yang dipasok bersama
perkakas listrik ke dalam salah satu dari lubang-lubang
17 yang khusus untuk ini. Cocokkan cekaman paten
pada benda yang hendak dikerjakan dengan cara
memutar baut setelan cekaman paten 45. Tekan tuas
cekaman paten 44 untuk memegang benda yang
hendak dikerjakan.

Menyetel sudut potong

Sebelum memulai semua pekerjaan pada
perkakas listrik, tariklah steker dari stopkontak.

Untuk menjamin pemotongan yang tepat, setelah

perkakas listrik digunakan secara intensif penyetelan
dasar dari perkakas listrik harus diperiksa dan jika

perlu dilakukan penyetelan ulang (ihat bab
"Memeriksa penyetelan dasar dan melakukan
penyetelan”).

Sudut potong standar horisontal

(lihat gambar [F)

Untuk penyetelan yang cepat dan tepat dari sudut-
sudut potong yang lazim diperlukan, pada meja
potong ada alur-alur 14:

kiri o 15°
kanan 15°

22,6°
22,6°

31,6°
31,6°

45°
45°

Setelkan perkakas listrik ini sehingga siap untuk
bekerja.

Lepaskan gagang untuk menyetel sudut potong yang
bebas 12 jika terkunci.

Tarik tuas 13 dan putarkan meja potong 15 sampai
tercapai sudut potong ke kiri atau kanan yang
diperlukan. Lepaskan kembali tuas. Tuas harus terasa
mengancing ke dalam alur.

Sudut potong horisontal yang bebas
Sudut potong horisontal bisa disetelkan dalam bidang
antara 48° (sebelah kiri) sampai 48° (sebelah kanan).

Setelkan perkakas listrik ini hingga siap untuk bekerja.
Lepaskan gagang untuk menyetel sudut potong yang
bebas 12 jika terkunci.

Tarik tuas 13 dan pada waktu yang sama tekan kunci
klem 11 sampai masuk ke dalam alur yang khusus
untuk ini (ihat gambar ). Dengan demikian meja
potong bisa digerakkan secara bebas.

Putarkan meja potong 15 ke kiri atau kanan dan
setelkan sudut potong yang diperlukan dengan
menggunakan skala halus 10.

Kencangkan kembali gagang untuk menyetel sudut
potong yang bebas 12.

Skala halus

Dengan menggunakan skala halus 10 dapat
disetelkan sudut potong horisontal dengan ketepatan
hingga %°.

e

Sudut potong jarum padaskala |... ditemukan
yang halus (skala 10) |dengan jarum
dikehendaki x (skala a 9)
x,25 °© Va® X+ 1°
x,5 ° 2° X+ 2°
x,75 ° 34° X+ 3°
Contoh:

Untuk menyetel sudut potong sebesar 40,5°, jarum 12°
dari skala halus 10 harus ditemukan dengan jarum 42°
dari skala 9.

Sudut potong standar vertikal

(lihat gambar W)

Untuk penyetelan secara cepat dan tepat dari sudut
potong-sudut potong yang sering diperlukan,
perkakas dilengkapi dengan batas-batas untuk sudut
potong 0°, 33,9°dan 45°.

Setelkan perkakas listrik ini hingga siap untuk bekerja.

Lepaskan gagang untuk menyetel sudut potong yang
bebas 32.

Untuk sudut-sudut standar 0° atau 45° gerakkan
lengan perkakas pada gagang 1 sampai batas ujung
atas atau bawah dari lubang panjang 33.

Untuk sudut standar 33,9° tekan knop penyetelan 31
ke dalam sama sekali. Kemudian lengan perkakas
digerakkan pada gagang 1 hingga pembatas 24
bersandar pada baut setelan 23.

Kencangkan kembali gagang 32.

Sudut potong vertikal yang bebas
(lihat gambar [)

Sudut potong vertikal bisa disetelkan dalam bidang
antara 0° sampai 45°.

Lepaskan gagang untuk menyetel sudut potong yang
bebas 32.

Gerakkan lengan perkakas pada gagang 1 hingga
penunjuk derajat 47 menunjuk pada sudut potong
yang dikehendaki.

Tahankan lengan perkakas dalam kedudukan ini dan
kencangkan kembali gagang 32.

Menggunakan mesin

Menghidupkan dan mematikan mesin

Untuk menghidupkan perkakas listrik, tarik tombol
untuk menghidupkan dan mematikan mesin 2 dalam
arah gagang 1.

Berdasarkan alasan keselamatan kerja tombol
untuk menghidupkan dan mematikan mesin
tidak bisa dikunci, melainkan harus ditekan terus
selama penggunaan.
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Untuk memotong selain itu tekan tuas pengunci 3.
(lihat gambar )

Baru setelah tuas pengunci ditekan, lengan perkakas
listrik bisa digerakkan ke bawah.

Untuk mematikan mesin, lepaskan tombol 2.

Petunjuk-petunjuk untuk
penggunaan

Sebelum memulai semua pekerjaan pada
perkakas listrik, tariklah steker dari stopkontak.
Petunjuk-petunjuk umum untuk memotong

Pada semua macam pemotongan,
& sebelum mulai menggunakan perkakas,
periksalah piringan pemotong supaya
tidak mengena pada sandaran, klamer
atau bagian-bagian lainnya dari perkakas.
Jika perlu, lepaskan semua mistar
pembantu atau cocokkan penyetelannya.
Janganlah membebankan perkakas listrik terlalu berat
sehingga berhenti memutar.

Dorongan yang terlalu keras sangat mengurangi
kecepatan bekerja dari perkakas dan membuat
piringan pemotong cepat aus.

Gunakanlah hanya piringan-piringan pemotong yang
tajam dan cocok untuk bahan yang dikerjakan.

Kedudukan tangan

Jagalah supaya tangan, jari dan lengan Anda tidak
terkena pada piringan pemotong yang berputar. (lihat
gambar [¢))

Janganlah menyilangkan lengan-lengan Anda di
depan lengan perkakas . (lihat gambar [ @)

Ukuran maksimal benda yang dikerjakan

Sudut potong Tinggi x lebar [mm]
horisontal | vertikal | padatinggi | pada lebar
maks. maks.
0° 0° 89 x 95 61 x 144
45° 0° 89 x 67 61 x 101
0° 45° 46 x 105 35x 144
45° 45° 46 x 95 30 x99

Memotong memperpendek

Pegang benda yang hendak dikerjakan dengan alat
sesuai dengan ukurannya.

Setelkan sudut potong yang dikehendaki.

Hidupkan perkakas listrik.

Tekan tuas pengunci 3 dan gerakkan lengan perkakas
pada gagang 1 ke bawah perlahan-lahan.

Potong benda yang dikerjakan dengan dorongan yang
konstan hingga putus.

Matikan perkakas listrik dan tunggulah hingga piringan
pemotong berhenti memutar sama sekali.

Gerakkan lengan perkakas perlahan-lahan ke atas.

Benda-benda dengan bentuk istimewa

Pada waktu memotong benda-benda yang
melengkung atau bulat, benda-benda ini mutlak harus
dipegang dengan alat supaya tidak tergeser. Pada
jalur potong tidak boleh ada celah antara benda yang
dikerjakan, sandaran dan meja potong.

Jika perlu, Anda harus membuat alat-alat pemegang
yang istimewa.

Pelat belahan yang bisa diganti

Pelat belahan yang bisa diganti yang berwarna merah
8 bisa menjadi aus setelah perkakas listrik digunakan
lama.

Gantikanlah pelat belahan yang aus.
Setelkan perkakas listrik ini hingga siap untuk bekerja.

Putarkan baut-baut 46 ke luar dengan menggunakan
obeng bintang yang ikut dipasok dengan perkakas
(lihat gambar [eY).

Pasangkan pelat belahan 8 yang baru, kemudian
semua baut-baut 46 dikencangkan lagi.

Setelkan pada sudut potong vertikal 0° dan gergajikan
satu celah dalam pelat belahan.

Setelah itu setelkan pada sudut potong vertikal 45°
dan gergajikan sekali lagi dalam celah. Dengan
melakukan ini terjamin bahwa pelat belahan berada
sedekat mungkin pada gigi-gigi dari piringan
pemotong tanpa menyentuhnya.

Mengerjakan les-les yang berprofil
(les sudut lantai/dinding atau les
sudut dinding/langit-langit)

Les-les yang berprofil bisa dikerjakan dengan dua
cara.

— diletakkan berdiri pada sandaran,
— diletakkan datar pada meja potong.

Lakukan dahulu uji coba sudut potong yang disetelkan
pada sisa-sisa kayu.
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Les sudut lantai/dinding
Dalam tabel yang berikut ada petunjuk-petunjuk untuk mengerjakan les sudut lantai/dinding.

Penyetelan berdiri pada datar pada
sandaran meja
potong
sudut potong vertikal 0° 45°
Les sudut lantai/dinding sebelah kiri sebelah kanan sebelah kiri sebelah kanan
Pinggiran sudut potong 45° Kiri 45° kanan 0° 0°
dalam horizontal
Kedudukan benda | sisi bawah pada | sisi bawah pada | sisi atas pada | sisi bawah pada
yang dikerjakan meja potong meja potong sandaran sandaran
Benda yang selesai ... kiri dari ... kanan dari ... kiri dari ... kiri dari
dikerjakan berada piringan piringan piringan piringan
di... pemotong pemotong pemotong pemotong
Pinggiran luar | sudut potong 45° kanan 45° Kiri 0° 0°
horizontal
Kedudukan benda | sisi bawah pada | sisi bawah pada | sisi bawah pada | sisi atas pada
yang dikerjakan meja potong meja potong sandaran sandaran
Bendayangselesai | ... kanan dari ... kiri dari ... kanan dari ... kanan dari
dikerjakan berada piringan piringan piringan piringan
di... pemotong pemotong pemotong pemotong

Les-les sudut dinding/langit-langit (menurut patokan USA)

Jika Anda hendak mengerjakan les sudut dinding/langit-langit secara datar pada meja potong, Anda harus
menyetelkan pada sudut potong standar 31,6° (horisontal) dan 33,9° (vertikal) (ihat gambar [GY).

Dalam tabel yang berikut ada petunjuk-petunjuk untuk mengerjakan les-les sudut dinding/langit-langit.

Penyetelan berdiri pada datar pada
sandaran meja
potong

sudut potong vertikal 0° 33,9°

Les sudut dinding/langit-langit sebelah kiri sebelah kanan sebelah kiri sebelah kanan

Pinggiran sudut potong 45° kanan 45° Kiri 31,6° kanan 31,6° kiri

dalam horizontal
Kedudukan benda | sisi bawah pada | sisi bawah pada | sisi atas pada | sisi bawah pada
yang dikerjakan sandaran sandaran sandaran sandaran
Bendayangselesai | ... kanan dari ... kiri dari ... kiri dari ... kiri dari
dikerjakan berada piringan piringan piringan piringan
di... pemotong pemotong pemotong pemotong

Pinggiran luar | sudut potong 45° Kiri 45° kanan 31,6° Kiri 31,6° kanan
horizontal
Kedudukan benda | sisi bawah pada | sisi bawah pada | sisi bawah pada | sisi atas pada
yang dikerjakan sandaran sandaran sandaran sandaran
Bendayangselesai | ... kanan dari ... kiri dari ... kanan dari ... kanan dari
dikerjakan berada piringan piringan piringan piringan
di... pemotong pemotong pemotong pemotong
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Memeriksa dan menyetel penyetelan dasar

Sebelum memulai semua pekerjaan pada
perkakas listrik, tariklah steker dari stopkontak.

Untuk menjamin pemotongan yang tepat, setelah
perkakas listrik digunakan secara intensif penyetelan
dasar dari perkakas listrik harus diperiksa dan jika
perlu dilakukan penyetelan ulang.

Sudut potong 33,9° (vertikal)
Setelkan perkakas listrik ini hingga siap untuk bekerja.

Putarkan meja potong 15 sampai ke alur 14 untuk
sudut potong 0°. Lepaskan tuas pengunci 30 dan
tarikkan ekstensi sandaran 22 ke luar sama sekali.

Buka penguncian gagang 32 dan tekankan knop
penyetelan 31 ke dalam sama sekali. Gerakkan lengan
perkakas pada gagang 1 hingga pembatas 24
bersandar pada baut setelan 23.

Memeriksa: (ihat gambar [§l)

Setelkan satu mistar pengukur sudut pada 33,9° dan
letakkannya pada meja potong 15. Kaki sudut dari
mistar pengukur sudut harus sejajar sepanjang
piringan pemotong.

Menyetel: (ihat gambar B)

Lepaskan mur dobel dari baut setelan 23 dengan
menggunakan ring mulut 36 (ukuran mulut 12) yang
ikut dipasok dengan perkakas. Putarkan baut setelan
ke dalam atau ke luar hingga kaki sudut dari mistar
pengukur sudut sejajar sepanjang piringan pemotong.
Kencangkan kembali gagang untuk menyetel sudut
potong yang bebas 32. Setelah itu mur dobel dari baut
setelan 23 dikencangkan kembali.

Sandaran

Setelkan perkakas
transpor.

listrik ini hingga siap untuk
Putarkan meja potong 15 sampai ke alur 14 untuk
sudut potong 0°. Lepaskan tuas pengunci 30 dan
tarikkan ekstensi sandaran 22 ke luar sama sekali.

Memeriksa: (ihat gambar [E&l)

Setelkan satu mistar pengukur sudut pada 90° dan
letakkannya pada meja potong 15. Sudut harus sejajar
sepanjang sandaran 6.

Menyetel: (ihat gambar [&)

Lepaskan ketiga baut mur dalam 35 dengan kunci mur
dalam 21 (ukuran mulut 6) yang ikut dipasok dengan
perkakas. Putarkan sandaran 6 sedemikian hingga
mistar pengukur sudut sejajar sepanjangnya.
Kencangkan kembali baut-baut mur dalam.
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5 RAWATAN

Rawatan

Sebelum memulai semua pekerjaan pada
perkakas listrik, tariklah steker dari stopkontak.

Jagalah supaya perkakas listrik dan lubang ventilasi
selalu bersih supaya perkakas bisa digunakan dengan
baik dan aman.

Kap pelindung yang bergerak selalu harus bisa
bergerak dengan bebas dan menutup sendiri. Karena
itu keliling kap pelindung yang bergerak harus selalu
bersih.

Singkirkan debu dan serbuk dengan cara meniup
dengan udara bertekanan atau membersihkan
dengan kuas.

Bersihkan rol peluncur 25 secara berkala.

Jika pada suatu waktu mesin ini tidak dapat berjalan
meskipun mesin telah diproduksikan dan diperiksa
dengan teliti, maka reparasinya harus dilakukan oleh
suatu Service Center perkakas-perkakas listrik Bosch
yang resmi.

Jika Anda ingin menanyakan sesuatu atau memesan
suku cadang, sebutkan/tuliskan selalu nomor model
dari mesin yang terdiri dari 10 angka dan tercantum
pada label tipe mesin.

Aksesori

Piringan pemotong

254 x30mm, 40gigi. . ...
254 x 25,4 mm, 40 gigi
254 x16 mm, 40gigi. . ...........
254 x 25,4 mm, 120Qigi . . ........

2 608 640 438
2 608 640 459
2 608 640 466
2 608 640 465

2 608 040 205
2607 960 014

Cekamanpaten.................
Pelat belahan yang bisa diganti
Kantung debu 2605411 187
Alat tambahan (356 mm).......... 2 607 001 911
Adapter bersiku untuk kantung debu. 2 608 601 171
Adapter penghisapan

untuk slang 35 mm
Mistar les hiasan

2 605 702 022
2605 435019

Cara membuang

Mesin, aksesori dan bahan kemasan sebaiknya didaur
ulangkan sesuai dengan usaha untuk melestarikan
lingkungan hidup.

Untuk memudahkan usaha daur ulang bagian-bagian
dari bahan sintetik diberi tanda tentang bahannya.

e

DAN SERVIS

Servis

Gambar-gambar teknis dari bagian-bagian mesin dan
keterangan tentang suku cadang bisa dilihat di:
www.bosch-pt.com

Hubungilah selalu agen Bosch dalam hal garansi,
reparasi dan pembelian suku cadang.

Indonesia

P. T. Multi Tehaka

Karang Anyar Permai Block B-24

JI. Karang Anyar No. 55

Jakarta Pusat 10740

Indonesia
@ . +62 (0)21/ 659 5222 (5 lines)
FaX oot +62 (0)21/659 5252-3

E-Mail: sales@bosch.co.id
www.bosch.co.id

Perubahan-perubahan adalah hak Bosch
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1 Hudng dan an toan chung
D3i véi cdng cuy dién

z pg Quy vi hay doc va tuan theo tat ca

ANhac nhd nhgng hu):'ing dan. Trong trudng

hdp khong tuan theo nhing hudng

dan an toan dudi day cé thé dan dén hau qua bi dién

giat, nguy c6 bi hda hoan ho&c bi thudng tich tram
trong.

Quy vi hay gili gin c8n than hudng dén nay.

NGi lam viéc

Quy vi hay gid gin néi 1am viéc ctia quy vi dudc sach
s& va sang sta. NGi lam viéc bua bai va pham vi lam
viéc khong dudc sang sua c6 thé dan dén tai nan.
Quy vi khéng st dung may dé lam viéc tai méi truéng
¢6 nguy cd dé phat nd, cé chat long dé béc hoa, khi
dét hoic bui bdm. Cong cu dién co thé sé bi xet IGa
va lam béc chay bui bam hodc hdi khoi.

Quy vi khéng dé cho cong chung, tré em hoac nhﬂng
ngudi khach dén gan ndi quy vi Iam viéc khi quy vi
dang st dung may. Khi bj ngugi khac lam cho phan
tam thi quy vi c6 thé sé khang diéu khién dudc may.

Quy vi diing dé cho céng cy dlén chay ma khéng c6
nguai tréng coi, quy vi hay tat né di. Quy vi diing rai
xa cong cu dién cho dén khi nao cong cu lam viéc
hoan toan ngting han.

An toan vé dién

Trudc khi cdm cong cuy dién vao & dién, quy vi hay
kiém tra chéc chan xem dién thé cua dong dién c6
ddng nhét hodc khéc biét 16i da 10% véi nhiing chi
tiét da ghi trén bang chi sd hay khdng. Néu dién thé
cla dong dién khéng phu hdp vdi dién thé can thiét
cho cong cu dién thi co thé sé gay ra tai nan nghiém
trong hodc gay ra thiét hai cong cu dién.

Quy vi hay tranh khong dé cho cd thé cham vao
nhCing dién tich dan day mét nhud 8ng nudc, 16 sddl
bép hoac t lanh. Nguy cd bj dién giat sé tang Ién néu
c6 thé cla quy vi dudc dan mat.

Quy vj khéng dé cong cu dién dudi mua hodc trong
digu kién 8m uét. Nguy cd b dién giat sé tang 1én néu
nudc rdi vao cong cu dién.

Quy vi khéng dl‘mg day dién dé khiéng may, treo
hoac d& rat phich cam i § cam dién. Quy vi hay dé
day dién cach xa héi nong, dau mdé, goc canh bén
nhon hodc céac phan chuyén dong clia may. Day dién
bi hu c6 thé gay ra dién giat.

An toan ca nhan

Quy vi hay cén than cha y dén viéc gi quy vi dang
lam va quy vi hay [am viéc bang may mét cach hdp
ly. Quy vi khéng su dung may khi quy vi mét moi
ho#c dang bi anh hudng cia ma tay, rugu bia hay
thudc tay. Mot giay phut khong céan than trong luc su
dung may c6 thé sé dan dén viéc bj thudng tich tram
trong.

Quy vi hay m&c quan ao lao dong thich hép. Quy vi
khéng mac quan 4o rong hoic deo dd trang sic. Quy
vi hay st dung IUiGi chyp téc trong trudng hdp toc dai.
Quy vi hay dé cho t6¢, quan 4o va gang tay cach xa
nhing bd phan chuyén dong cia mdy. Quan ao
rong, dé trang slc va téc dai cé thé sé bi nhiing bd
phan chuyén déng cuén vao.

Quy vj tranh khdng dé cho may bat 1én ngoai y muén.
Quy vi hay kiém tra xem  may da t4t chua trudc khi
quy vi cdm dién vao 6 cdm. Cam cong cu dién ndi
cong tédc MS-Tat hodc cdm may vao 8 cadm trong ldc
may dang md sé tang thém nguy cd gay ra tai nan.

Quy vi hay I8y ra khdi may nhiing dung cy dé didu
chinh hoc chia khéa van 8c trudc khi bat may. Mot
dung cu hodc chia khéa dang c&m vao bo phan quay
clia may co thé sé gay ra bj thudng tich.

Quy vi diing qua chu quan. Quy vi hay ding viing
chac va ldc nao ciing gid thé thang bang. Bdng ving
chéc va gil td thé thich hdp quy vi co thé digu khién
may dudc t6t hdn trong nhiing tinh huéng bét ngé.

Quy vi hay mac quan 40 bao vé va luon ludn deo
kiéng bao vé. Nén sU dung khau trang bao vé bui
bam, gidy an toan khéng bi trdn trudt, mi an toan va
d6 bao vé tai.

Bao toan va su dung can than cong cu dién.

Quy vi hay su dung hé théng giG céng ho&c md quap
& t6 dé gid chit dd vat. Néu quy vi diing tay dé gid do
vét hodc dung than minh dé chan do vat thi quy vi
khong thé st dung may dudc an toan.

Quy vj ding dé may lam viéc qua tai. Quy vj hay su
dung diing loai may dugc quy dinh dé ding cho céng
viéc clia quy vj. Dung may thich hgp quy vi sé lam
viéc dudc t6t hdn va an toan hén trong pham vi cong
suét an dinh.

Quy vi khong st dung may da bj hu cong téc M3-T4t.
May khong thé md hoac tét dLIdc nla sé& rat nguy
hiém va phai dudc stia chia.

Quy vj hay rit phich cm ra khéi 8 cdm trudc khi quy
vi digu chinh may, tridc khi quy vi thay d6 phu ting
ho#c lau chii mdy. Bién phap dé phong an toan nay
s& lam giam di nguy cd lam cho may bét Ién ngoai y
muon.
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Quy vi hay cét cong cy dién khong sU dyng ra ngoai
tam tay cla tré em va khong dé cho nhl']ng ngu6|
khdng ranh su dung may. May sé& nguy hiém néu
dudc sl dung bdi nhing ngudi khéng cé kinh
nghiém.

Quy vi hay bao tri c8n than may cia quy vi. Quy vi
héay gid gin nhiing dung cy lam viéc dudc sic bén va
sach sé&. Nhiing may maéc dudce bao tri can than vdi
nhling dung cu lam viéc s&c bén sé dé dang su dung
hdn va dé diéu khién hon.

Quy vi hay kiém tra xem nhiing bd phan chuyén dong
clia may c6 hoat dong hoan hao khong va khong bj
ket ddng thdi kiém tra xem c6 phan nao bi gay hoic
bi hu hai ¢6 thé lam &nh hudng dén sy hoat dong cla
cong cu dién hay khéng. Quy vi hay dé cho dia diém
phuc vu khéch hang dudc Gy nhiém sta chila hodc
thay thé nhiing bd phan clia may bi hu hai trudc khi
quy vj st dung lai may. Nguyén nhan cta nhiéu vy tai
nan la vi may méc khoéng dudc bao tri tot.

e

Quy vi khong stia ddi hodc sU dyng cdng cy dién cho
muc dich khac véi nhiing myc dich da dugc mé ta
trong phan "Su dung theo quy dinh". Méi thay déi cai
tién 1a mot sy lam dung va co thé gay ra bi thudng
tich nghiém trong.

Quy vi chi st dung dd phy ting theo dung nhu nha
san xudt da 4n dinh cho may cla quy vi. Viéc sd
dung dé phu ting cla may khac cé thé dua dén bj
thudng tich.

Phuc vy

Quy vi chi dé cho nhan vién chuyén mén stia chia
may méc clia quy vi. Viéc slia chlia va bao tri may do
nhlng nhan vién khéng chuyén moén thuc hién cé thé
gay ra tai nan.

Quy vj chi dung linh kién thay th& chinh hiéu trong
viéc sua chila va bao tri. Quy vi hay tuan theo nhiing
chi dan trong phan ‘Bao Tri’ clia phan hudng dén
nay. Viéc sd dung nhiing dd phu tung khéng thich
hdp hodc khdng tuan theo nhiing chi dan trong phan
‘Bdo Tri’ c6 thé dan dén bi dién giat hodc bi thudng
tich.

2 Hudng dan an toan dac biét cho may
D36i véi may cét va cua nghiéng

Quy vi hay lo liéu sao cho ndi lam viéc cua quy vi
dugc day du anh sang trong phong hoac day du anh
séang ngay ndi pham vi lam viéc.

Néu day dién bi hu hai hoac bi ddt trong lac lam viéc,
quy vi ding dung cham vao day dién ma hay lap tiic
rit phich cdm ra. Quy vi khéng bao gid si dung may
bi hu day dién.

Quy vi hay deo kiéng bao vé va do bao vé tai.

Bui bam gay ra trong luc lam viéc cé thé sé lam hai
cho suc khoe, dé& chay va dé né. Can phai cé bién
phap bao vé thich hdp.

Thi du: Nhi&u loai bui dudc xem nhd |a chat gay ra
ung thu. Quy vi hay su dung dd hat buyi thich hgp va
quy vi hay deo khau trang chéng bui.

Quy vi hay ndi nhiing may dudc st dung ngoai trdi véi
cong téc bao vé dong dién (FI-) c6 mdc tach dién to'|
da la 30mA. Quy vi chi nén su dung loai day dién n&i
dai danh cho viéc su dung ngoai tréi.

Quy vi luén ludn dan day dién ra phia sau may.

Quy vi hay 1&p gén cong cu dién vao moét ndi lam viéc
béng phéng va viing chéc trudc khi su dung.

Quy vi khdng bao gi6é dya vao céng cy dién. C6 thé
sé gay nén thLIdng tich tram trong néu cong cu dién
bi d6 hodc néu quy vi vo tinh dung cham phai Iudi
cua.

Quy vi chi cua nhdng nguyen li€u ma nha san xuat
cho phép dudc su dung bang cong cu dién nay.

Quy vi hay dam bao sao cho nép chén di dong hoat
dong dudc binh thudng trong lic chay may. Nap
chan di dong phai di chuyén dudc tJ do va co thé ty
déng lai dudc; nap khéng dudc phép ket cling trong
tinh trang dang ma ra.

Quy vj chi st dung cong cu dién khi nao ndi lam viéc
ngoai vat liéu dudc xdi ly khéng con cé nhing vat
khac nda nhu dung cu diéu chinh, dam bao, v.v..
Nhiing miéng gb nho hodc nhiing vat khac néu dung
phai IUdi cua co thé sé vang vao ngudi digu khién
may v3i mot van téc cao.

Quy vi hay ludn |u6n cang chat vat liéu dugc xU ly.
Vat liéu dai thi can phai dudc ké 16t hoac chéng dé
ndi phan cudi bi trong Quy vi khéng xd ly nhiing vat
liéu qua nho khién khéng thé c&ng chat dudc.

Quy vi khéng bao gié dé cho ngudi khac gil ho&c dé
1én vat liéu Itic dang lam viéc. Quy vi hay ludn luén
sl dung ban cua néi dai thich hdp ho&c la dung dung
cu dé kep chat vat liéu.
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Quy vi khéng xu ly vat liéu cé chia chat A-miang.

Quy vi chi cam céng cu dién ndi can cam cach dién
vi dung cu lam viéc cb thé sé dung phai day dién
choén ng‘am hodc chinh day dién clia may. Néu dung
phai day co dién thi nhdng phan kim loai trong may
c6 thé sé dan dién va ti do gay ra dién giat.

LUdi cua phai dat dudc van téc vong quay téi da tridc
khi quy vi ddy IUdi cua vao vat liéu.

Quy vi hay dé ban tay, ngén tay va canh tay cach xa
ludi cua dang quay.

Quy vi khdng vdi tay ra phia sau nep tya néi pham vi
clia ludi cua dé gill vat liéu, dé 1ay dam bao ra hodc
vi nhiing ly do nao do. Béi vi khoang cach gila tay
cUa quy vi va ludi cua dang quay qua it.

Quy vi chi luén luén cua tling vat liéu mét. Vat liéu dé
chdng Ién nhau hodc dé ké bén nhau thi khéng thé
cang chac dudc va cé thé sé lam ket Ui cua hodc bi
trat di trong ltc dang cua.

Trén va dudi dudng cét khong dudc co vat can trd.
Quy vi khéng cua nhiing khac gbé cé dinh hoac éc,
V.V...

Néu Iudi cua bi ket thi quy vi hay ngay lap tuc tét cong
cu dién di va rat phich cam dién ra. R6i sau dé quy vi
hay 18y vat liéu bi méc ket ra.

Quy vi khéng dung bao Ijc dé déy 1udi cua vao vat
liéu san xuat ho&c khéng an qua manh lic su dung
cong cu dién. Quy vi hay dic biét tranh khéng dé cho
IUdi cua bi mdc vao nhau trong lic lam viéc tai cac
ndi géc, canh v.v...

Quy vi hay chu y trong luc cua néi méi ghép dé sao
cho 1Udi cua khéng bi mac ket trong vat ligu.

Quy vi hay déc biét tranh khong dé cho déng cd phai
lam viéc qua tai trong luc xU ly cac vat liéu cé kich
thudc I6n. Quy vi chi 8n nhe vao can tay cam khi quy
vi cua.

e

Chu y! Ludi cua van con quay tiép tuc sau khi tat
cong cu dién.

Quy vi hay bao vé cho IUgi cua khong bj dap va dung.
Quy vi khéng dung suc &n vao bén héng clia 1Udi cua.

Quy vj chi sl dung nhling IUdi cua séc bén va hoan
hao. Quy vi hay thay ngay nhing IUdi cua bi nit, bi
cong hodc khéng con sic bén nia.

Quy vi hay chon Igéi cua thich hdp cho nguyén liéu
ma quy vi mudn xu ly.

Quy vi chi st dung nhiing Iudi cua da dudc nha san
xuét cong cu dién khuyén nén dung.

Quy vi hay chu y dén hudng dan cla nha san xuét
trong viéc 13p rap va su dung ludi cua.

Quy vi chi digu chinh &c chan khi lUdi cua da nglng
quay han.

Ludi cua sé tr nén rat néng trong luc lam viéc; quy
vi diing dung cham vao Iudi cua trudc khi né ngudi di.

Quy vi hay deo gang tay bao vé dé tranh khong bi
thudng tich do nhiing canh bén nhon cua IUdi cua
gay ra trong Iic thay IUdi cua.

Quy vi hay chu y dén kich thLIdc cua |Udi cua. Budng
kinh cua 16 phai via khit vdl ¢6 gén dung cu. Quy vj
khéng dung nhiing khuc néi hodc bd gha.

Quy vi hay cha y dén van tc¢ cho phép t6i da cia ludi
cua.

Khéng dudc phép su dung nhiing Iudi cua dudc san
xuét b&ng hdp kim tu thép nung nhanh (Thép HSS).

Quy vi khéng bao gid sl dung cong cy dién ma
khéng c6 tdm I16t. Quy vi hay thay tdm 16t bj hu hai

Bosch chi co thé péo dam may hoat dong dugdc hoan
hao néu quy vi sU dung dé phu tang chinh hiéu nhu
da quy dinh cho may nay.

Ky hiéu
Hudng dan quan trong: MGt s6 nhiing ky hiéu dudi day co thé cé y nghia quan trong trong viéc si dung may
clia quy vi. Quy vi hay nhd ky nhiing ky hiéu nay va y nghia ctia n6. Viéc dién giai dung nhiing ky hiéu sé giup

cho quy vi si dung may t6t hén va an toan hon.

Ky higu Tén Y nghia

\% Volt dién thé

A Ampére cudng do dong dién

Ah Ampére gid do chda, khéi nang lugng dién dudc chia
Hz Hertz chu ky

1619 P04 359  (2007.09)

ﬁ%

Tiéng Viét Nam-3

%

ﬁ%



é GCM10_ASIA.book Seite4

Dienstag, 18. September 2007 9:40 09

e

Ky hiéu Tén Y nghia
W Watt cong suét
Nm Newtonmeter dan vi nang lugng, mémen vong quay
kg ki 16 gam khéi ludng, trong lugng
mm mi li mét chiéu dai
min/s Phut/giay khoang thdi gian, sy kéo dai
°C/°F doC,do F nhiét do
dB Decibel don vi do am thanh tudng déi
] dudng kinh thi du dudng kinh clia 6¢, dudng kinh cta dia mai,
V.V...
min™'/n, s6 vong quay s6 vong quay khong tai
.../min vong quay hoac su chuyén vong quay, nhip dap, quay dudng tron, v.v... mi
déng méi phat phut.
0 vitri tat khong co van téc, khong co vong quay mé men
SW Kich c¢d cla chia khoa (bang Khoang céch song song dién tich bé mat cla bd
mm) phan ndi néi céng cu bam vao (thi du nhu dai 6¢
hodc dau éc sau canh), pht quanh (thi du nhu
chia khoa tron) hoac lot vao (thi du nhu 6¢ sau
canh trong).
on quay chiéu trai/quay chiéu phai |hudng quay
O/m sau canh bén trong/bén canh  |loai 8 chida dung cu
bén ngoai
- mai tén déng tac lam theo hudng mi tén
~ dién xoay chiéu cudng do va loai dién thé
= dién mét chiéu cudng do va loai dién thé
~ dién mot chiéu va dién xoay cudng do va loai dién thé
chiéu
@ cép do an toan Il may thudc cdp do an toan Il thi hoan toan dudc
céach dién
@ cép do an toan | theo DIN: day |may thudc cdp dd an toan | thi trong moét s6
chuyén xuéng déat (day mat) tridng hdp phai dudc gan day mat
Huéng dan canh giac Hudng dén cho ngudi su dung biét cach digu
& khién may hodc canh giac trudc nhiing nguy
hiém.
D4&u hiéu chi dan chi dén cach sl dyng dung, thi du nhd doc ban
@ hudng dan cach su dung.
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Ky hiéu dac biét cia may

Ky higu Y nghia

&

Da&u hiéu chi d&n Pham vi nguy hiém! T6t nhat quy vi hay dé ban
tay, ngon tay va canh tay cach xa pham vi nay.

DA&u hiéu chi dan Quy vi hay deo kiéng bao vé.
Da&u hiéu chi dan Quy vi hay deo do bao vé tai.
Ky hiéu chi dan Quy vi hay chu y dén kich thudc cla Iugdi cua.

Budng kinh ctia 16 phai via khit véi c6 gan dung
cu. Quy vi khéng dung nhiing khuc néi hodc bd
gha.

3 M6 ta chic nang
Khi doc hudng dan si dung quy vi hay Yy P P s %A
chd y dén nhing hinh lién quan dén Théng tin vé d6 6n va d6 rung
cong cy dién 6 trén nhiing trang tridc.  Tri s6 do theo tiéu chudn EN 61 029.

D6 6n hang A ctia may tiéu biéu la:

Stic ép am thanh 97 dB(A);
. Coéng suat am thanh 110 dB(A).
Sd dung theo quy dinh Tri s6 do khéng chinh xac K = 3 dB.

Céng cu dién dudc dat ddng dé cét gd theo chidu doc  Pha deo db bao vé tail

va chidu ngang véi dudng cat thang. Co thé dieu Do gia tdc tiéu biéu dudc danh gia la 2,5 m/s?.
chinh dudc goc nghiéng chigu doc tU -48° dén +48°

cling nhu géc nghiéng chiéu ngang tu -0° dén +45°.
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M6 ta tinh nang may

M4y cit thdng va cua nghiéng GCM 10
PROFESSIONAL

Ma s8 dat hang ... 003 ... 004 ... 005 ... 006 ... 014 ... 034
0601 B20 ... ... 008

... 032

... 042
Céng suét thu vao dinh mic [wi] 1800 1800 1650 1800 1650 1650
bién thé V] 230| 220/230 115| 230/240 220 120
Chu ky [Hz] 50 50/60 50/60 50/60 50/60 60
S6 vong quay khong tai [min"] 4500 4500 4500 4500 4900 4500
C6 gan dung cu [mm] 30 25.4 25.4 25.4 30 16
Trong Iugng chua c6 day [kg] 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0
cam dién
-ludi cua [Inch] 10 10 10 10 10 10
Cap dd an toan G/ 11 @/ @/ @/l /1 /1
May cét thdng va cua nghiéng GCM 10

PROFESSIONAL

Ma s6 dat hang ... 037 ... 040 ... 041 ... 043 ... 050
0601 B20 ...
Cong suét thu vao dinh mic [wi] 1800 1800 1650 1800 1800
pién thé V] 240 220 110 220| 220/230
Chu ky [Hz] 50 60 50 50 50/60
S6 vong quay khéng tai [min] 4500 4500 4500 4500 4500
C6 gén dung cu [mm] 25.4 25.4 30 25.4 25.4
Trong ludgng chua c6 day [ka]l 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0
cam dién
@-ludi cua [Inch] 10 10 10 10 10
Céap d6 an toan EPAL @/ @/ @/l o/l

SO liéu trén co gia tri cho dién thé [U] 230/240 V.
Trong trudng hdp dién thé it hdn va san xuét riéng
cho quéc gia ndo dé thi s6 liéu nay cé thé thay déi.
Qué trinh mé may sé gay cho dién thé bi giam di
trong thdi gian ngan. DuUdi nhing diéu kién khong
thuan I6i cia mang dién c6 thé nhing may méc khac
sé bi anh hudng.

Néu dién tré cia mang dién nho hdn 0.15 Q thi sé
khoéng bi nhiéu.

V& kich thudc t6i da clia vat liéu xin xem phan "hudng
dan lam viéc".
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Chi danh chi tiét may

Viéc danh sé nhiing bd phan trong may phu hdp vdi
hinh clia cong cu dién trén nhiing trang trudc cua
hudng dan si dung.

1 Can tay cam

Cong tc Mo-Tat
Can chan *

N&p chén di dong
Lugi cua

Nep tua

M6 quap cang nhanh
Tam 16t bao vé

Bang chia do cho goc nghiéng (chigu doc)
Bang chia do nho
Kep dé chan

Num chinh ¢8 dinh cho bét ky géc dé nghiéng
nao (chiéu doc)

13 Can b4y dé chinh triéc géc dé nghiéng (chigu
doc)

14 Khe géc do nghiéng tiéu chudn

15 Ban cua

16 L6 dé bét 6¢ gill may

17 L6 cho md quép cang nhanh

18 Oc sau canh trong (SW 6) cla ban cua néi dai
19 L6 cho can néi dai

20 Ban cua néi dai

21 Chia khéa sau canh trong (SW 6) / Van 6c chi
thap

22 Nep tya ndi dai

© 0O NOOhA OON

- -
N = O

e

23 Oc cho goc nghiéng 33.9° (chiéu ngang)

24 Chét cua nut chinh géc nghiéng 33.9° (chigu
ngang)

25 Truclan

26 Khoa an toan di chuyén

27 Tui chda bui

28 Nap bao vé

29 Can tay cam khi di chuyén

30 Can cang cla nep tya ndi dai

31 Nut chinh 33.9° nghiéng (chiéu ngang)

32 Can cang cho bat ky goc dé nghiéng nao (chiéu
ngang)

33 L6 dai

34 L& ramatcua

35 Oc sau canh trong (SW 6) clia nep tya

36 Chia khéa tron/miéng dé md 6¢ (tron: SW 13;
miéng: SW 12)

37 Oc chil thap (gil chat ndp chén di dong)

38 Oc chan

39 Oc sau canh dé gid chat Iudi cua

40 Mat bit

41 C8gandungcu

42 Nep tua chiéu doc

43 Can ndi dai

44 Can cang cia mo quap cang nhanh

45 Thanh ren 6c clia mo quap cang nhanh

46 Oc cla tAm I6t bao vé

47 Kim chi géc do (chiéu ngang)

M0t 88 nhiing dd phy tung duigc vé hosc mé ta khdng duge
giao kém theo may.

* khéng c6 déi véi cac loai may :

0601 B20 004, ... 005, ... 006, ... 034, ...
... 040, ... 043, ... 050.

Nap chén di dong 4 khong thé chan lai dudc. Quy vi
hay tién hanh nhing déng tac dugc mé ta nhd sau khi
khéng c6 can chan 3.

037,
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4 Sy hoat dong

An toan khi di chuyén

(xem hinh [EX)

Quy vij hay rut phich cdm ra khéi 8 cam trudc khi thiic
hién b4t ky cong viéc gi trén may.

Khoa an toan khi di chuyén 26 gidp cho quy vi dudc
dé dang trong viéc di chuyén may dén nhdng ndi lam
viéc khac nhau.

Khéa may (vi tri khi di chuyén)

Quy vi hay nhdn vao can chan 3 (cing xem ca
hinh m va dong thdi kéo than may ndi can tay cam
1 xuéng hét cd.

Quy vi hay day khoéa an toan di chuyén 26 vao phia
trong va buéng can tay cam ra.

Théo chét an toan (vi tri khi lam viéc)

Quy vi hay déy than may ndi can tay cam 1 xuéng
dudi mét chat dé lam 1ong khoa an toan di chuyén.
Quy vi hay kéo han khoa an toan di chuyén 26 ra
phia ngoai.

Quy vi tU tU dua than may vé phia trén.

Gan nam chinh ¢8 dinh
(xem hinh [E])

Quy vi hay van num chinh ¢ dinh 12 vao 16 khoan
thich hdp 6 phia trén cia can bay 13.

Quy vi dling xiét chat qua nam chinh c6 dinh.

Thay d6i dung cu

Quy vj hay rat phich cm ra khoi 8 cdm trude khi thyc
hién bat ky cong viéc gi trén may.

Quy vi chi s dung nhling ludi cua séc bén va hoan
hao. Quy vi hay thay ngay nhdng Iudi cua bi ndt, bi
cong hodc khéng con sac bén nia.

Quy vi chi st dung nhfjng Iugi cua phi hdp vdi loai co
chi s8 nhu da cho biét trong ban hudng dan su dung
nay va da dudc danh ddu kiém tra theo tiéu chuan
EN 847-1.

Quy vi chi st dung nhiing 1Udi cua c6 vong quay cho
phép téi thiéu phai nhiéu tiéng dudng nhu véng quay
khong tai ciia may.

Quy vi chi diéu chinh 6¢ chén khi lugi cua da ngling
quay han.

Lugdi cua sé trd nén rét néng trong luc lam viéc; quy
vi diing dung cham vao Iudi cua trddc khi né ngudi di.
Quy vi hay deo gang tay bao vé dé tranh khéng bi

thudng tich do nhiing canh bén nhon cla IUdi cua
gay ra trong ltc thay IUdi cua.

Thdo 1udi cua ra

Quy vi hay dé may & vi tri nhu khi lam viéc.

Quy vi hay nhan vao can chan 3 (cing xem ca
hinh ) va ddy ndp chén di dong 4 Ién hét vé phia
sau. Quy vi hay gil ndp chan di dong ndi vi tri nay.
Quy vi hay dung chia khéa chd thap dugdc ban trén thj
trdng dé thao 6¢ 37 (chu y: thao trudel). Quy vi diing
thao han &c ra. (xem hinh [&]).

Quy vi hay kéo ndp chén di dong Ién hét vé phia sau
cho dén khi nao chét ciia can chan 3 gid no lai.

Quy vi hay dung chia khoa tron 36 (SW 13) dugc kem
theo may dé md 8¢ sau canh 39 va dong thdi nhan
vao 6c¢ chan 38 cho dén khi an vao khdp (xem hinh
C2)}

Quy vi van tiép tuc nhan vao 6c chan va xoay 8¢ sau
canh 39 ra theo chiéu kim dong hd (ren 8¢ bén trail).
Quy vi hay 1ay mat bit 40 ra. Quy vi hay |8y 1Udi cua
5 ra. (xem hinh [&&)

G4n 1ugi cua vao
Trong trudng hdp can thiét, quy vi hay rda sach tat ca
cac bd phan trudc khi gén vao may.
Quy vi hay dat 1Udi cua méi vao c6 gan dung cu 41.
(xem hinh [&&)
Trong lac gé&n quy vi hay chu y sao cho hudng
cét cla rang (hudng ciia mii tén trén Iudi
cua) trung nhau vdi hudng cta mi tén trén
nép chan di dong!
Quy vi g&n mat bit 40 va 8¢ sau canh 39 vao. Quy vi
nhan vao 8¢ chan 38 cho dén khi an vao khdp va quy
vi hay van chat 6¢c sau canh 39 ngudc theo chiéu kim
déng ho véi vong quay mé men khoang 15-23 Nm.
Quy vi hay &n ndp chén di déng 4 xudng vé phia
tridc cho dén khi 6¢ 37 bam vao khe clia né. C6 thé
quy vi sé phai ddy ngudc lai than may ndi can tay
cam dé dat dudc dd cang tridc cta ndp chén di
doéng.
Quy vi hay van chét trd lai 6¢ 37.
Quy vi hay d&y tl ti nap chan di dong xudng dugdi cho
dén khi nghe dudc tiéng &n vao khdp cla céi chét
can chan 3 ndi phia sau n&p chan di déng.

Lap may c6 dinh hodc xé dich dudc

D& dam bdo cho sy didu khién an toan thi
trude khi su dung quy vi phai lap may trén mot
vi tri 1am viéc bdng phéng va viing chic (thi
du nhu ban lam viéc).

L&p may c8 dinh

(xem hinh [3f])

Quy vi hay dung 8c thich hgp dé bat chat may vao vi

tri lam viéc. Nhung 16 khoan 16 dudc dung cho viéc

nay.
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L&p may xé dich dudc

(xem hinh &)

Quy vi hay cang may bang cach dung mo quap van
8¢ dudce ban trén thj trudng dé kep chan may vao vi
tri lam viéc.

Hat bui/hat mat cua

Byi bam gay ra trong lic lam VIec ¢6 thé sé l1am hai
cho stic khoe, dé chay va dé nd. Can phai cé bién
phép bao vé thich hdp.

Thi du: Nhiéu loai bui dudc xem nhu 14 chét gay ra
ung thd. Quy vi hay su dung dd hut byi thich h¢p va
quy vi hay deo khau trang chdng bui.

Ty hat

(xem hinh &)

Quy vi hay bop vao cai kep ndi tui chda bui 27 va xo
tai chda bui vao 10 ra mat cua 34. Cai kep phai bam
vao ranh cua |6 ra mat cua.

Quy vi hay budng céi kep ndi tdi chia bui ra.

Tui chda bui khéng bao gid dudc phép dung cham
vao nhiing bd phan dang di chuyén trong ltc cua.
Quy vi hay kip thdi lam tréng tdi chda bui.

Huat may ngoai

Quy vi hay dung bd gha thich hdp trong nhém dd phu
tlng ctia Bosch de gan ‘may hut bui vao 16 ra mat cua
34. Quy vi hay c&m chac bd ghéa va 8ng hut bui.

May hut bui phai thich hdp cho nguyén liéu dudc xu
ly.

Khi hat nhiing loai bui dac biét nguy hai cho sic
khoe, co chat gay ra bénh ung thu hoac bui khé thi
can phai dung may hut bui d&c biét.

NGi dai nep tya

(xem hinh [ @)

Quy vij hay rut phich cdm ra khéi 8 cam trudc khi thiic

hién b4t ky cong viéc gi trén may.
Quy vi hay dam bao sao cho sy hoat dong
cla cdng cy dién (dic biét 1A ndp chan di
déng) khéng bi anh huéng trong khi néi dai
ho&c ndi rong nep tua.

Quy vi phai ddi nep tya di néu dung géc nghiéng theo

chiéu doc.

Quy vi hay thao can cang 30 va ldy han nep tJa néi

dai 22 ra ngoai.

Quy vi hay van chét lai can cang.

e

Néi dai ban cua

Quy vi hay rut phich cdm ra khéi 8 cdm trudc khi thic
hién b4t ky cong viéc gi trén may.

Ban cua ndi dai

(xem hinh [])

Vat liéu dai thi can phai dudc ké 16t hoac chéng dé
ndi phan cudi bi trong.

Quy vi hay dung chia khoéa sau canh trong 21 (SW 6)
dudc kém theo may dé md hai ¢ sau canh trong 18.

Quy vi hay kéo ban cua néi dai20ra hét cd va quy vi
van chét tré lai nhiing con &c sau canh trong.

Can ndi dai

(xem hinh 1)

Quy vi hay c&m can néi dai 43 4 hai bén may vao 16
khoan 19 sau nhu y mudn.

Quy vi hay dung miéng tua 42 dé cua nhing vét liéu
dai nhu nhau.

Giu chat vat liéu san xuat

(xem hinh [[l)
Quy vi hay rat phich cim ra khéi 6 cdm trudc khi thiic
hién bat ky cong viéc gi trén may.
Dé& bao dam t6i da cho sy an toan lao dong quy vi
phai ludn ludn cang chat vat liéu.
Quy vi khéng xU ly nhiing vat liéu qua nhoé khién
khéng thé cang chéat dudc.
Quy vi dling d& ngén tay dudi can cing cla
mé quép cang nhanh trong lic cang chat vat
liéu.
Quy vi hay an sat vat liéu vao nep tJa 6 va nep tua
ndi dai 22.
Quy vi hay cdm mé quép céng nhanh 7 vao 16 khoan
17. Quy vi hay digu chinh mo quép cang nhanh cho
vUa véi vat liéu bang cach xoay thanh ren 6c 45. Quy
vi hay nhan vao can céng 44 dé gil chat vat liéu.

Piéu chinh géc dd nghiéng

Quy vij hay rut phich cdm ra khéi 8 cdm tridc khi thic
hién b4t ky cong viéc gi trén may.

Dé& bao dam cho nhiing vét cat dudc chinh xac quy vi
phai kiém tra lai nhdng digu chinh can ban cua cong
cu dién va néu can thi phai digu chinh lai sau khi su
dung nhigu (xem phan "kiém tra va diéu chinh can
ban").
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Goéc d6 nghiéng tiéu chudn cla chigu doc

(xem hinh [F)

Ban cua c6 sén nhing khe 14 dung dé diéu chinh
nhanh va chinh xac nhiing géc dé nghiéng thudng
dugc su dung.

15°
15°

31,6°
31,6°

45°
45°

tréi
phai

22,5°
22,5°

0°

Quy vi hay dé cong cu dién & vi tri nhd khi lam viéc.
Quy vi hay ndi 16ng num chinh ¢6 dinh 12 néu ndm
nay dang van chat.

Quy vi hay kéo can bdy 13 va xoay ban cua 15 vé
phia bén trai hay bén phai dé co dugc goc do
nghiéng mong muén. Quy vi hay budng can by ra.
Can bay phai &n khdp sau vao khe.

B4t ky g6c do nghiéng nao cta chiéu doc

C6 thé diéu chinh dudc géc do nghiéng chiéu doc
trong pham vi tl 48° (phia bén trai) dén 48° (phia bén
phai).

Quy vi hay dé cong cu dién 3 vi tri nhd khi lam viéc.
Quy vi hay ndi léng num chinh ¢ dinh 12 néu nim
nay dang van chat.

Quy vi hay kéo can by 13 va dong théi nhdn vao kep
chan 11 cho dén khi nao &n vao khdp (xem hinh [[).
Nh6 vay ban cua c6 thé di chuyén dudc tu do.

Quy vi hay xoay ban cua 15 vé phia bén trai hay bén
phai va dya vao bang chia dé chinh xac 10 dé diéu
chinh géc dé nghiéng theo nhu y muén.

Quy vi hay van chat lai nam chinh ¢6 dinh 12.

Bang chia d nhd
V6i bang chia dé nhé 10 quy vi c6 thé diéu chinh goc
dé nghiéng cua chiéu doc véi do chinh xac 1a 14°.

e

Gébc dd nghiéng tiéu chudn clia chigu ngang

(xem hinh [[{)

biéu chinh nhanh va chinh xac nhdng géc do
nghiéng thudng dudc su dung véi nhiing vi tri s&n cé
cho goc do 0°, 33,9° va 45°.

Quy vi hay dé cong cu dién & vi tri nhd khi lam viéc.
Quy vi hay ndi Iong can cang 32.

Dé c6 goc do tieu chudn 0° hodc 45° quy vi hay kéo
than may ndi can tay cam 1 dén tan cing phia trén
hoéc phia dudi clia 16 dai 33.

DE co goc do tiéu chudn 33,9° quy vi hay an han nut
chinh 31 vao phia trong. Sau dé quy vi hay kéo than
may ndi can tay cam 1 cho dén khi nao chét 24 nam
trén 6c 23.

Quy vi hay van chat lai can cang 32.

Bét ky goc dd nghiéng nao clia chiéu ngang

(xem hinh 1)

Cé thé diéu chinh dudc géc dé nghiéng chiéu ngang
trong pham vi ti 0° dén 45°.

Quy vi hay ndi long can cang 32.

Quy vi hay kéo than may ndi can tay cdm 1 cho dén
khi nao kim chi géc do 47 chi diing goc dé nghiéng
mong mudn.

Quy vi hay gid than may ndi vi tri nay va van chat lai
can cang 32.

Van hanh may

M4 va Tt may

D& van hanh may quy vj hay kéo cong tdc M-Tat 2
vé huéng can tay cam 1.

Vi ly do an toan nén cong tic M3-Tét cia may khong
thé gai chat lai dugc ma phai luén ludn nhdn vao
trong suét théi gian hoat déng.

Gée do d‘?“ chinh | Nac ncji bang ";,Cho fring vai DE cua quy vi hay nhén thém vao can chan 3. (xem
mong mudn x chia dé nho nac (bang 9) hinh )
(bang 10) Than may chi cé thé kéo dudc xudng dudi sau khi
X,25° 14° X+ 1° nhan vao can chan.
X,5° ° X+ 2° D& tat may quy vi hay buéng coéng tdc M3-Tat 2 ra.
x,75° %° X+ 3°
Thi dy:

Pé diéu chinh géc do nghiéng 40,5° quy vi phai cho
néc ° cla bang chia dé nho 10 trung véi néc 42°
cla bang 9.
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Hudng dan lam viéc

Quy vij hay rut phich cdm ra khéi 8 cam trudc khi thiic
hién b4t ky cong viéc gi trén may.
Huéng dan t6ng quat v& viéc cua cit

Mai khi cét trudc hét quy vi phai dam bao sao
& khéng bao gid IUdi cua cé thé dyng cham
dugc vao nep tya, mdé quép van 8¢ hodc bat
cU bd phan nao cia may. Quy vi hay thao gé
nhing miéng chan phy da gén néu cé hoac la
quy vi hay digu chinh lai sao cho viia.
_Quy vi diing dé cong cuy dién lam viéc qua tai
dén ndi diing may.
D4y xuéng manh qua sé khién cho cong suét cla
coéng cu dién bi giam di rat nhigu va lam giam bét di
d6 bén cla Iudi cua.
Quy vi chi s dung nhiing IUSi cua sc bén va thich
hgp cho vat liéu dugc xu ly.

Vi tri ban tay

Quy vi hay dé ban tay, ngén tay va canh tay cach xa
ludi cua dang quay. (xem hinh [¢Y)

Quy vi khéng bét chéo tay trudc than may.

(xem hinh [)

Kich thudc t8i da cta vat liéu

Gac nghiéng chi&u cao x chiéu réng
[mm]
doc ngang |chiéucaoti| chiéu rong
da t6i da

0° 0° 89 x 95 61 x 144
45° 0° 89 x 67 61 x 101
0° 45° 46 x 105 35x 144
45° 45° 46 x 95 30 x 99

Cét

Quy vi hay cang vat liéu cho phu hdp vdi kich thudc.
Quy vi hay diéu chinh goc dé nghiéng nhu y muon.
Quy vi hay mé may lén.

Quy vi hay nhan vao can chan 3 va cam can tay cam
1 dé tU tl kéo than may xudng dudi.

Quy vi hay cua vat liéu b&ng cach déy déu tay vé
phia trudc.

Quy vi hay tat may va ché dgi cho dén khi nao 1Udi
cua hoan toan ngling quay.

Quy vi hay td td kéo than may |én phia trén.

Nhiing vat liéu dac biét

Khi cua nhting vat liéu cong hoac tron quy vi phai dac
biét gill sao cho ching khéng bi trét di. N6i dudng cat
khéng dudc phép co6 khe hé gilia vat liéu, nep chan
va ban cua.

Trong triéng hdp can thiét quy vi phai lam bd phan
giu dac biét.

T4m 16t bao vé
T&m |6t bao vé 8 mau do co thé sé bj mon sau khi st
dung cong cu dién mét thai gian dai.

Quy vi hay thay tdm I6t bao vé bi hu hong.

Quy vi hay dé& cong cu dién & vi tri nhd khi lam viéc.
Quy vi hay dung mé 8c chl thap dudc kém theo may
dé thao 8¢ 46 ra. (xem hinh [¢])

Quy vi hay gan tam 16t bao vé 8 mdi vao va van tré
lai t4t ca cac 6c 46.

Quy vi hay chinh géc dé nghiéng chiéu ngang la 0°
va quy vi hay cua mét ranh vao tam 16t bao vé.

Ké ti€p sau dé quy vi hay chinh goc do nghiéng chiéu
ngang la 45° va quy vi hay cua mét Ian nda vao ranh
nay. Qua phudng cach nay chung ta da khién cho
tam 16t bao vé mac du ndm that sat vao rang cua Iudi
cua nhung khong bj dung vao.

XU ly nep vién
(nep nén nha hoic tran nha)
Nep vién cé thé xU ly bang hai cach khac nhau:

- dat sat vao nep tua
— cho nam ngua trén ban cua

Quy vi hay ludn luén dung gbé thai dé thd tridc do
nghiéng da diéu chinh.
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Nep né&n nha

Bang sau day hudng dan vé cach xu ly nep nén nha.

Pidu chinh

d4t sat vao
nep tda

cho ndm
ngua trén
ban cua

Gdbc d§ nghién

g chigu ngang

Oo

45°

Nep nén nha

canh bén trai

canh bén phai

canh bén trai

canh bén phai

canh trong Géc do nghiéng 45° bén trai 45° bén phai 0° 0°
chiéu doc
Vi tri cGa vat liéu | Canh dudi ndm | Canh dudi ndm | Canh trén dya | Canh dudi dya
trén ban cua trén ban cua vao nep tua vao nep tua
San phém lam ...béntraicla | .. bénphaicla | ...béntraiclua | ... bén trai cua
xong nam 6 ... dudng cat dudng cat dudng cat dudng cat
Canh ngoai Géc do nghiéng 45° bén phai 45° bén trai 0° 0°
chiéu doc
Vi tri cGa vat liéu | Canh dudi ndm | Canh duéi nam | Canh duéi dya | Canh trén dya
W trén ban cua trén ban cua vao nep tua vao nep tua
San pham lam ... bén phaicua | ...bén traicua | ... bén phaicula | ... bén phai clua
xong ndm 6 ... dudng cat dudng cat dudng cat dudng cat

Nep tran (theo tidu chudn My)
N&u quy vi mudn xU Iy nep tran bang cach cho ndm ngla trén ban cua thi quy vi phai digu chinh géc do
nghiéng tiéu chuén la 31,6° (chiéu doc) va 33,9° (chiéu ngang). (xem hinh |[F})
Bang sau day huéng dan vé cach xd Iy nep tran.

Piéu chinh

dat sat vao
nep tua

cho ndm
ngua trén
ban cua

Géc dd nghiéng chidu ngang

Oo

33,9°

Nep tran nha

canh bén trai

canh bén phai

canh bén trai

canh bén phai

canh trong Géc do nghiéng 45° bén phai 45° bén trai 31,6° bén phai | 31,6° bén trai
chiéu doc
Vi tri ctia vat liéu Canh dudi dya | Canh duéidda | Canh tréndua | Canh dudi dua
vao nep tuya vao nep tua vao nep tua vao nep tua
San phém lam ...bénphaictua | ... béntraicta | ...béntraicua | ... bén traicua
xong nam 6 ... dudng cat dudng cat dudng cat dudng cat
Canh ngoai Goc do nghiéng 45° bén trai 45° bén phai 31,6° bén tréi | 31,6° bén phai
chiéu doc
Vi tri ctia vat liéu Canh dudi dda | Canh duéidda | Canh dudidda | Canh trén dua
vao nep tuya vao nep tua vao nep tua vao nep tua
San pham lam ... bén phaicua | ...béntraicua | ... bén phaicula | ... bén phai clua
xong nam & .. dudng cat dudng cat dudng cat dudng cat
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Kiém tra va nhiing diéu chinh c&n ban

Quy vij hay rut phich cdm ra khéi 8 cam trudc khi thiic
hién b4t ky cong viéc gi trén may.

Dé& bao dam cho nhiing vét cat dudc chinh xac quy vi
phai kiém tra lai nhing diéu chinh c&n ban cua céng
cu dién va néu can thi phai diéu chinh lai sau khi s
dung nhigu.

Goc d6 nghiéng 33,9° (chiéu ngang)

Quy vi hay dé cong cu dién & vi tri nhd khi lam viéc.
Quy vi hay xoay ban cua 15 dén nac 0° ndi khe 14.
Quy vi hay ndi long can cang 30 va kéo nep tya ndi
dai 22 han ra ngoai.

Quy vi hay ndi Idng can c&ng 32 va &n h&n nat chinh
31 vao phia trong. Quy vi hay kéo than may ndi can
tay cdm 1 cho dén khi nao chét 24 ndm trén 6c 23.

Kiém tra: (xem hinh [Bl)

Quy vi hay chinh thudc do dé dung 33,9° va dat thudc
nay nam trén ban cua 15. Toan bd canh cla thudc do
d6 phai ndm sat vao Iudi cua.

Pidu chinh: (xem hinh B)

Quy vi hay dung chia khéa miéng 36 (SW 12) dugc
kém theo may dé mé dai 6c clia con 8¢ 23 ra. Quy vi
hay van con é¢ nay vao hodc xoay con 6¢ nay ra cho
dén khi nao toan bd canh cua thudc do dd nam sat
vao Iudi cua.

Quy vi hay van cling lai can cang 32. Sau do quy vi
van cung lai dai 6¢ ctia con 8¢ 23.

e

Nep chan

Quy vi hay dé cong cu dién & vi tri nhd khi lam viéc.
Quy vi hay xoay ban cua 15 dén nac 0° ndi khe 14.
Quy vi hay ndi léng can cang 30 va kéo nep tya ndi
dai 22 hin ra ngoai.

Kiém tra: (xem hinh [EEH)

Quy vi hay chinh thudc do do dung 90° va dat thudc
nay nam trén ban cua 15. Toan b canh cla thudc do
d6 phai ndm sat vao nep tya 6.

Pigu chinh: (xem hinh k&)

Quy vi hay dung chia khoa 6c¢ sau canh trong 21 (SW
6) dudc kém theo may dé mé ra tét ca ba con 6c sau
canh trong 35. Quy vi hay xoay nep tJa 6 cho dén khi
nao né ndm séat vao canh cla thudc do dd. Quy vi
hay van cling lai nhiing con éc sau canh trong.
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5 Bao tri va phuc vu

Bao tri Phuc vy

Quy vi hay rut phich cdm ra khdi 8 cdm tridc khithdc  Quy vi sé tim thay nhiing hinh vé vé sy phat né va
hién b4t ky cong viéc gi trén may. nhung théng tin vé cac bd phan thay thé theo dia chi:
Quy vi hay thudng xuyén lau chiii sach may va khe www.bosch-pt.com

théng gié dé van hanh dudc t6t va an toan. Van phong Bai dién Thudng trd
N&p chdn di déng phai ludn ludn di chuyén dudc ty  Cty Robert Bosch (Bong Nam A)
do va c6 thé tu déng lai dudc. Vi thé quy vi hay luon  1rung tam Thudng mai Tecasin, L.2

ludn gil sach s& pham vi chung quanh np chan di  243-243B Hoang Van Thy, P.1,
é’éngf" ' pham vi chung qu P ' Q. Tan Binh, TP. H6 Chi Minh

S N . . Viét Nam
Quy vi hay lam sach bui va mat cua bang cach dung @ +84 8/847 8764

khi ép dé théi hodc dung co dé quét.

Quy vi hay thudng xuyén lam sach tryc lan 25. Fax......ooo +84 8/847 8328
Mac du may da dudc ché tao va kiém nghiém nghiém
ngét nhung néu trong trudng hdp may bi hu hong, 6 thé c6 thay d8i
moi sta chla phai dudc thuc hién bdi dia diém phuc

vy khach hang dugc Uy nhiém cho cac cong cu dién

Bosch.

Quy vi hay ghi rd 10 hang s cua méa sé dat hang

theo nhu bang chd s6 cia may trong moi trudng hdp

giao dich hay dat hang phu tung thay thé.

D06 phuy tung

Ludi cua 254 x 30 mm, 40 rang . ... 2 608 640 438
Ludi cua 254 x 25,4 mm, 40 rang. .. 2 608 640 459
LUGi cua 254 x 16 mm, 40 rang . ... 2 608 640 466
LUGi cua 254 x 25,4 mm, 120 rang. . 2 608 640 465

Mo qudp cang nhanh ............ 2 608 040 205
Tamlot .. ... 2607 960 014
Thichdabyi ................... 2605411187
cannéidai (356 mm)............ 2607 001 911
B gha goc tui hatbuyi. . .......... 2608 601 171
Bo ghaénghutbui35mm........ 2605 702 022
Thixadch ......... ... ... ... ... 2605435019
Phé thai

May, phu tiing va bao bi phai dudc phan loai dé tai
sinh vi myc dich bao vé mai trudng.

Céac bd phan bang nhya dudc danh ddu dé phan
hang tai sinh.
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1 CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

POUR OUTILLAGES

Vous devez lire et com-
A AVERTISSEMENT prendre toutes les ins-
tructions. Le non-respect,
méme partiel, des instructions ci-apres entraine un ris-
que de choc électrique, d'incendie et/ou de blessures

graves.
Conservez ces instructions!

Poste de travail

Veillez a ce que I'aire de travail soit propre et bien
éclairée. Le désordre et le manque de lumiere favori-
sent les accidents.

N'utilisez pas d'outils électriques dans une at-
mosphére explosive, par exemple en présence
de liquides, de gaz ou de poussiéres inflamma-
bles. Les outils électriques créent des étincelles qui
pourraient enflammer les poussiéres ou les vapeurs.

Tenez a distance les curieux, les enfants et les vi-
siteurs pendant que vous travaillez avec un outil
électrique. lls pourraient vous distraire et vous faire
faire une fausse manoeuvre.

Ne laissez pas fonctionner cet appareil sans sur-
veillance. Eteignez-le. Ne quittez pas ['outillage
électroportatif avant que I'outil ne se soit compléte-
ment immobilisé.

Sécurité électrique

Avant de raccorder l'outillage électroportatif a
une source de courant, assurez-vous que la ten-
sion de cette derniére correspond bien aux indi-
cations de la plaquette signalétique ou bien
qu'elle n'en différe pas de plus de 10%. Si la ten-
sion de la source de courant ne se situe pas dans la
plage de valeurs appropriées, il y a risque d'accidents
sérieux ou d'endommagement de I'outillage.

Evitez tout contact corporel avec des surfaces
mises a la terre (tuyauterie, radiateurs, cuisinie-
res, réfrigérateurs, etc.). Le risque de choc électri-
que est plus grand si votre corps est en contact avec
la terre.

N'exposez pas les outils électriques a la pluie ou
a l'eau. La présence d'eau dans un outil électrique
augmente le risque de choc électrique.

Ne maltraitez pas le cordon. Ne transportez pas
I'outil par son cordon et ne débranchez pas la fi-
che en tirant sur le cordon. N'exposez pas le cor-
don a la chaleur, a des huiles, a des arétes vives
ou a des piéces en mouvement. Remplacez im-
médiatement un cordon endommagé. Un cordon
endommagé augmente le risque de choc électrique.

ELECTROPORTATIFS

Sécurité des personnes

Restez alerte, concentrez-vous sur votre travail
et faites preuve de jugement. N'utilisez pas un
outil électrique si vous étes fatigué ou sous I'in-
fluence de drogues, d'alcool ou de médicaments.
Un instant d'inattention suffit pour entrainer des bles-
sures graves.

Habillez-vous convenablement. Ne portez ni vé-
tements flottants ni bijoux. Confinez les cheveux
longs. N'approchez jamais les cheveux, les véte-
ments ou les gants des piéces en mouvement.
Des vétements flottants, des bijoux ou des cheveux
longs risquent d'étre happés par des pieces en mou-
vement.

Evitez tout démarrage intempestif de I'outillage
électroportatif. Assurez-vous que l'interrupteur
de I'outillage soit bien sur la position arrét avant
de raccorder ce dernier a la prise électrique. Le
fait de porter I'outillage via son interrupteur Marche/Ar-
rét ou de le raccorder au réseau électrique alors que
I'interrupteur est en position Marche augmente les ris-
ques d'accident.

Enlevez les clés de réglage ou de serrage avant
de démarrer I'outillage. Une clé laissée dans une
piece tournante de I'outillage peut provoquer des bles-
sures.

Ne vous penchez pas trop en avant. Maintenez
un bon appui et restez en équilibre en tout temps.
Une bonne stabilité vous permet de mieux réagir a une
situation inattendue.

Utilisez des accessoires de sécurité. Portez tou-
jours des lunettes ou une visiére. Selon les condi-
tions, portez aussi un masque antipoussiere, des bot-
tes de sécurité antidérapantes, un casque protecteur
et/ou une protection antibruit.

Manipulation et utilisation correctes des
outillages électroportatifs

Pour immobiliser une piéce, utilisez des disposi-
tifs de fixation ou un étau. Le fait de tenir la piéce
avec la main ou contre le corps ne permet pas par
ailleurs de contrdler correctement I'outillage.

Ne forcez pas I'outillage. Utilisez I'outillage ap-
proprié a la tache. L'outillage correct fonctionne
mieux et dans de meilleures conditions de sécurité.
Respectez aussi la vitesse de travail propre a I'outilla-
ge.

N'utilisez pas I'outillage si l'interrupteur ne le met
pas en marche ou a l'arrét. Un outillage qui ne peut
étre contrdlé par l'interrupteur est dangereux et doit
étre répare.
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Avant de procéder a une modification des régla-
ges de l'outillage ou a un changement d'acces-
soire ou bien avant de ranger I'outillage, extrayez
toujours la fiche du cordon d'alimentation hors
de la prise électrique. Cette mesure de sécurité pré-
ventive abaisse les risques d'un démarrage intempes-
tif.

Rangez les outillages hors de la portée des en-
fants et d'autres personnes inexpérimentées.
Dans les mains d'utilisateurs novices, les outillages
sont dangereux.

Prenez soin de bien entretenir les outillages. Les
outillages doivent étre toujours bien affatés et
propres. Les outillages bien entretenus, dont les aré-
tes sont bien tranchantes, sont moins susceptibles de
coincer et plus faciles a diriger.

Soyez attentif a tout désalignement ou coince-
ment des piéces en mouvement, a tout bris ou a
toute autre condition préjudiciable au bon fonc-
tionnement de I'outillage. Si vous constatez
qu'un outillage est endommagé, faites-le réparer
avant de vous en servir. De nombreux accidents
sont causés par des outillages en mauvais état.

2 CONSIGNES DE SECURITE

Ne modifiez pas cet outillage électroportatif. Ne
I'utilisez pas pour des taches différentes de cel-
les énumérées dans la section ,,Utilisation con-
forme*“. Toute modification est abusive et susceptible
d'entrainer des blessures graves.

Pour la réparation d'un outillage, n'employez que
des piéces de rechange d'origine. L'emploi de pie-
ces non autorisées ou le non-respect des instructions
d'entretien peut créer un risque de choc électrique ou
de blessures.

Service

La réparation des outillages électriques doit étre
confiée a un réparateur qualifié. L'entretien ou la
réparation d'un outillage électrique par un amateur
peut avoir des conséquences graves.

Pour la réparation d'un outillage, n'employez que
des piéces de rechange d'origine. Suivez les di-
rectives données a la section ,,Maintenance“ de
ce manuel. L'emploi de pieces non autorisées ou le
non-respect des instructions d'entretien peut créer un
risque de choc électrique ou de blessures.

SPECIFIQUES A L’OUTILLAGE

POUR SCIES A BASCULE ET A DECOUPE D'ONGLETS

Veillez toujours a ce que les conditions d'éclairage du
local ou de la zone de travail soient suffisantes.

Ne plus utilisez I'outil électroportatif dés que son
cable d'alimentation est endommagé. N'endom-
magez pas le cable. Retirez immédiatement la fi-
che électrique hors de la prise murale lorsque le
cable est endommagé pendant le travail. Les ca-
bles électrigues endommagés augmentent le risque
de choc électrique.

Portez des lunettes de sécurité ainsi qu'une protection
acoustique.

Lors des travaux susceptibles de dégager des
poussiéres nocives, inflammables ou explosives,
prenez les mesures de protection appropriées.
Certaines poussieres sont par exemple réputées can-
cérigénes. Portez un masque de protection contre la
poussiére et utilisez, si raccordable, un dispositif d'as-
piration de la poussieres / des copeaux.

Lorsqu'ils sont mis en oeuvre en extérieur, rac-
cordez les outillages électroportatifs via un dis-
joncteur a courant de défaut.

Ramenez toujours le cordon vers l'arriere, loin de
I'outillage.

Avant d'utiliser I'outillage électroportatif, installez-le sur
une surface plane et solide.

Ne montez jamais sur I'outillage électroportatif.
Cela pourrait entrainer des blessures graves si celui-Ci
basculait ou si vous rentriez de maniére intempestive
en contact avec la lame de scie.

Sciez exclusivement les matériaux dont le construc-
teur a expressément déclaré que I'outillage était ho-
mologué.

Pendant le fonctionnement de I'outillage, assurez-
vous toujours que la jupe de protection fonctionne
bien comme il se doit. Elle doit pouvoir se déplacer li-
brement et se refermer d'elle-méme. Ne la coincez
pas en position ouverte.

N'utilisez I'outillage électroportatif qu'une fois
avoir débarrassé la surface de travail de tous ob-
jets (outils de réglage, copeaux de bois, etc.) hor-
mis la piéce a découper elle-méme. Les petites
pieces de bois ou tous autres objets entrant en con-
tact avec la lame de scie en rotation sont susceptibles
d'étre projetés a grande vitesse contre |'opérateur.

Immobilisez toujours la piéce a travailler. Ne dé-
coupez pas de piéces trop petites pour étre cor-
rectement immobilisée. La distance entre votre
main et la lame de scie en rotation serait alors trop fai-
ble.

Pendant le travail d'une piece, ne demandez jamais a
une tierce personne de maintenir ou de soutenir la pie-
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ce. Utilisez toujours une rallonge de table de sciage
appropriée ou un dispositif de fixation approprié a la si-
tuation.

Ne travaillez pas de matériaux contenant de
I'amiante. L'amiante est réputée cancérigéne.

Ne saisissez I'outillage électroportatif que par ses poi-
gnées isolées lorsque I'outil est susceptible d'entrer en
contact avec une ligne électrique dissimulée ou avec
le cordon d'alimentation de I'outillage. Tout contact
avec une conduite sous tension peut mettre les élé-
ments métalliques de I'outillage sous tension et con-
duire a un choc électrique.

Avant d'étre mise en contact avec la piece a travailler,
la lame de scie doit avoir atteint sa vitesse de rotation
nominale.

Mains, doigts et bras doivent toujours rester éloignés
de la lame de scie en rotation.

N'approchez pas vos doigts de la lame de scie, au ni-
veau du rail de butée, ni pour tenir la piece, ni pour
vous débarrasser de copeaux ni pour une quelconque
autre raison. La distance de votre main a la lame de
scie en rotation serait trop faible.

Ne sciez toujours qu'une seule piece a la fois. Les pié-
Cces superposées ou accolées ne peuvent pas étre
fixées convenablement, peuvent provoquer le blocage
de la scie ou se décaler les unes par rapport aux
autres pendant le sciage.

La ligne de découpe doit étre exempte d'obstacles,
aussi bien sur la face supérieure que sur la face infé-
rieure de la piece. Ne sciez pas de pieces de bois
comportant des clous, vis, etc.

Si la lame de scie est bloquée, éteignez immédiate-
ment I'outillage électroportatif et retirez la fiche du cor-
don hors de la prise électrique. Dégagez apres seule-
ment la piece coincée sur la lame.

Ne plongez pas avec violence la lame de scie dans la
piece. N'exercez pas de pression trop forte en tra-
vaillant avec cet outillage électroportatif. Evitez en par-
ticulier I'accrochage de la lame de scie lors des tra-
vaux sur coins, sur arétes, etc.

Lors de la découpe de joints, veillez a ce que la lame
de scie ne se coince pas dans la piece.

Evitez d'amener le moteur dans la zone de surcharge,
en particulier lors du travail sur de grosses pieces. En
sciant, n'exercez qu'une pression modérée sur la poi-
gnée.

Prudence ! Une fois que I'outillage électroportatif a été
éteint, la lame de scie continue de tourner par inertie
encore quelgues instants.

Prévenez tout choc de la lame avec d'autres objets.
N'exercez pas de pression latérale sur lalame de scie.

N'utilisez que des lames de scie bien affilées et en par-
fait état. Procédez au remplacement des lames fissu-
rées, voilées ou mal affilées.

Sélectionnez le type de lame de scie adapté au maté-
riau que vous désirez travailler.

N'utilisez que des lames de scie recommandées par le
constructeur de I'outillage.

Observez les instructions de montage et d'utilisation
du constructeur de la lame de scie.

N'actionnez le blocage de broche que lorsque la lame
de scie est parfaitement immobilisée.

Pendant les opérations de sciage, la lame de scie
s'échauffe fortement. Ne la saisissez pas avant qu'elle
n'ait refroidi.

Afin de prévenir toute blessure avec les dents tres af-
fOtées de la lame de scie, enfilez des gants de protec-
tion avant de procéder au changement de lame.

Tenez compte des dimensions de la lame de scie. Le
diamétre du trou central doit correspondre, sans jeu, a
celui de la broche de I'outillage. N'utilisez pas de piece
de réduction ni d'adaptateur.

Tenez compte de la vitesse maximale de rotation de la
lame de scie.

N'utilisez pas de lames de scie en acier rapide
(HSS). Ces lames de scie se brisent facilement.

N'utilisez jamais I'appareil sans plaque d'inser-
tion. Une plaque d'insertion détériorée doit tou-
jours étre remplacée. Sans une plaque d'insertion
en parfait état, vous pouvez vous blesser avec la lame
de scie.

Bosch ne peut garantir le bon fonctionnement de cet
outillage que dans la mesure ou I'utilisateur a égale-
ment mis en oeuvre les accessoires d'origine prévus.
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SYMBOLES

Remarque importante : les symboles suivants se proposent d'attirer votre attention sur des points importants
concernant |'utilisation du présent outillage. Vous devez prendre connaissance et vous imprégner de ces sym-

boles et de leur signification. Cela vous aidera a utiliser |'outillage de maniere sCre et a meilleur escient.

Symbole Nom Signification
Vv Volt Tension électrique
A Ampére Intensité de courant électrique
Ah Ampére-heure Capacité, quantité d’énergie électrique stockée
Hz Hertz Fréguence
W Watt Puissance
Nm Newton-metre Unité de mesure de couple, de moment
kg Kilogramme Masse, poids
mm Milimetre Longueur
min/s Minute/seconde Intervalle de temps, durée
°C/°F Degreé Celsius/Degré Fahrenheit | Température
dB Décibel Unité particuliere de puissance acoustique relative
1%} Diametre Diametre de vis, d’'une meule, par exemple
min'/ng Vitesse de rotation Vitesse de rotation a vide
.../min Nombre de tours ou de Nombre de tours, coups, circuits, etc. par minute
mouvements par minute
0 Position : « Arrét » Pas de vitesse, pas de couple
SW Quverture de la clé (mm) Distance des surfaces paralléles des éléments de
raccords (écrou ou vis a téte six pans males ou fe-
melles, par exemple) sur lesquelles I'outil (clé poly-
gonale) peut venir prendre appui
[ele) Rotation a gauche/ Sens de rotation
Rotation a droite
O/m Six pans femelle/carré male Type de fixation d’outil
- Fleche Exécution de I'opération dans le sens de la fleche
~ Courant alternatif Type de courant et de tension électriques
= Courant continu Type de courant et de tension électriques
~ Courant alternatif ou continu Type de courant et de tension électriques
= Classe de protection Il Les outillages électroportatifs de la classe de
protection Il sont completement isolés.
@) Classe de protection | selon Les outillages électroportatifs de la classe de pro-
DIN : Terre (ligne de terre) tection | doivent étre raccordés a la terre.
Avertissement Attire I'attention de I'utilisateur sur la maniéere cor-
& recte d'utiliser I'outillage ou bien sur I'existence de
certains dangers.
Consigne d'utilisation Donne des indications relatives a la mise en oeuvre
@ correcte. Exemple : lire les instructions d'emploi..
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Symboles spécifiques a cet outillage

e

Symbole Signification

Pictogramme de consigne

Zone dangereuse ! Mains, doigts et bras doivent
toujours rester aussi éloignés que possible de cet-
te zone.

Pictogramme de consigne

Portez des lunettes de protection.

Pictogramme de consigne

Portez une protection acoustique.

Pictogramme d'information

Tenez compte des dimensions de la lame de scie.
Le diametre du trou central doit correspondre,
sans jeu, a celui de la broche de I'outillage. N'utili-
sez pas de piece de réduction ni d'adaptateur.

3 DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

Lors de la lecture des présentes ins-
tructions d'emploi, reportez-vous, a
chaque fois que cela sera nécessaire,
aux représentations de I'outillage con-
signées dans les premieres pages.

Utilisation conforme

Cet outillage électroportatif a été congu pour étre utili-
sé comme poste de sciage stationnaire pour les dé-
coupes longitudinales et transversales droites dans le
bois.

Les découpes inclinées horizontales de -48° a +48° et
les découpes inclinées verticales de 0° a 45° sont réa-
lisables.

Bruits et vibrations
Valeurs de mesures obtenues conformément a la nor-
me européenne 61 029.

Les mesures réelles (A) des niveaux acoustiques de
cet outillage sont:

Intensité de bruit 97 dB(A).

Niveau de bruit 110 dB(A).

Incertitude de mesure K = 3 dB.

Munissez-vous d'une protection acoustique !
La vibration de I'avant-bras est inférieure & 2,5 m/s?.
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Caractéristiques techniques

Scie a bascule et a GCM 10
découpe d'onglets PROFESSIONAL
Numéro de commande ... 0038 ... 004 ... 005 ... 006 ...014 ... 034
0601 B20 ... ... 008

... 032

... 042
Puissance nominale W] 1800 1800 1650 1800 1650 1650
absorbée
Tension M 230| 220/230 115 230/240 220 120
Fréquence [Hz] 50 50/60 50/60 50/60 50/60 60
Vitesse de rotation a vide  [min™] 4500 4500 4500 4500 4900 4500
Broche [mm] 30 25,4 25,4 25,4 30 16
Poids sans cordon d'ali- kgl 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0
mentation
& de la lame de scie [pouce] 10 10 10 10 10 10
Classe de protection @/l @/l m/ @/l @/l @/
Scie a bascule et a GCM 10
découpe d'onglets PROFESSIONAL
Numéro de commande ... 037 ... 040 ... 041 ... 043 ... 050
0601 B20 ...
Puissance nominale W] 1800 1800 1650 1800 1800
absorbée
Tension M 240 220 110 220 220/230
Fréquence [Hz] 50 60 50 50 50/60
Vitesse de rotationavide  [min™] 4500 4500 4500 4500 4500
Broche [mm] 25,4 25,4 30 25,4 25,4
Poids sans cordon d'ali- kgl 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0
mentation
& de la lame de scie [pouce] 10 10 10 10 10
Classe de protection m/ Il m/ Il /Il /Il /Il

Les indications s'appliquent aux tensions nominales
[U] 230/240 V. Avec des tensions inférieures ainsi que
sur les modeles spécifiques a certains pays, les va-
leurs correspondantes sont susceptibles d'étre diffé-
rentes.

Les mises hors et sous tension génerent de breves
baisses de tension. Si les conditions d’exploitation sur
le réseau électrique ne sont pas optimales, cela peut
nuire au fonctionnement d’autres appareils.

Lorsque limpédance du réseau est inférieure a
0.15 Q, aucun dérangement n’est a craindre.

Dimensions maximales des pieces : cf. la section ,Ins-
tructions d'utilisation”
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Eléments de l’appareil

La numérotation des éléments de I'outillage électro-
portatif se rapporte aux représentations consignées
dans les premiéres pages des présentes instructions
d'emploi.

1 Poignée

Interrupteur Marche/Arrét

Levier de blocage *

Jupe de protection & mouvement pendulaire
Lame de scie

Rail de butée

Serre-joint

Plague d'insertion

Graduation (pour la mesure de I'angle de découpe
en onglet dans le plan horizontal)

10 Graduation de précision
11 Agrafe de blocage

12 Poignée de blocage, permettant de régler I'outilla-
ge sur un angle de découpe en onglet quelconque
dans le plan horizontal

13 Levier de préréglage de I'angle de découpe en on-
glet dans le plan horizontal

14 Encoches, pour les valeurs de découpe en onglet
les plus standard

15 Table de sciage
16 Trous de fixation
17 Trous destinés au serre-joint

18 Vis a téte six pans (SW 6), de la rallonge de table
de sciage

19 Trous, pour étrier de rallonge
20 Rallonge de la table de sciage

21 Clé pour vis a téte six pans creux de 6 mm / tour-
nevis pour empreinte cruciforme

22 Rallonge du rail de butée

© 0O NO G~ ONDN

e

23 Vis de butée pour I'angle de découpe en onglet
33,9° (dans le plan vertical)

24 Ergot du bouton de réglage de |'angle de découpe
en onglet de 33,9° (dans le plan vertical)

25 Roulette

26 Verrou de transport

27 Sac a poussiere

28 Jupe de protection

29 Poignée de transport

30 Levier de blocage de la rallonge du rail de butée

31 Bouton de réglage pour I'angle de découpe en on-
glet 33,9° (dans le plan vertical)

32 Poignée de blocage permettant de régler I'outilla-
ge sur un angle de découpe en onglet de valeur
quelconque (dans le plan vertical)

33 Trou oblongue
34 Tubulure d'évacuation des copeaux
35 Vis a téte six pans creux (SW 6) du rail de butée

36 Clé polygonale et a fourche
(polygonale, ouverture : 13; fourche, ouverture : 12)

37 Vis a téte a empreinte cruciforme (pour la fixation
de la jupe de protection a mouvement pendulaire)

38 Blocage de broche

39 Vis a téte six pans pour la fixation de la lame de
scie

40 Bride de serrage

41 Broche

42Butée longitudinale

43 Etrier de rallonge

44 | evier de blocage du serre-joint

45 Barre filetée du serre-joint

46 Vis de fixation du pare-éclats

47 Indicateur de découpe inclinée verticale

Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas tous
compris dans les fournitures.

* non fourni sur les modeles :

0601 B20 004, ... 005, ... 006, ... 034, ...
... 040, ... 043, ... 050.

La jupe de protection a mouvement pendulaire 4 ne
peut alors étre bloguée en position. Procédez donc
aux opérations décrites ci-apres sans le levier de blo-
cage 3.

037,
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e

4 UTILISATION

Verrou de transport

(cf. figure IEN)

Avant de procéder a une intervention sur
I'outillage, extrayez toujours la fiche du cordon
d'alimentation hors de la prise électrique.

Le verrou de transport 26 simplifie les opérations de
transport de I'outillage.

Verrouillage de I'outillage

(position de transport)

Enfoncez le levier de blocage 3 (cf. aussi figure [[fJ) et
basculez vers le bas, jusqu'en butée, le bras de
I'outillage en le saisissant par sa poignée 1.

Repoussez le verrou de transport 26 vers I'intérieur et
relachez la poignée.

Déverrouillage de I'outillage

(position de travail)

En le saisissant par sa poignée 1, repoussez légere-
ment le bras de I'outillage vers le bas afin de soulager
le verrou de transport.

Tirez le verrou de transport 26 completement vers I'ex-
térieur.

Ramenez lentement le bras de I'outillage vers le haut.

Montage de la poignée de blocage
(cf. figure EX)

Vissez la poignée de blocage 12 dans l'alésage fileté
qui se trouve au-dessus du levier 13.

Ne bloguez pas la poignée de blocage trop fort.

Changement d'outil

Avant de procéder a une intervention sur
I'outillage, extrayez toujours la fiche du cordon
d'alimentation hors de la prise électrique.

N'utilisez que des lames de scie bien affilées et en par-
fait état. Procédez au remplacement des lames fissu-
rées, voilées ou mal affilées.

N'utilisez que des lames de scie satisfaisant aux ca-
ractéristiques indiquées dans les présentes instruc-
tions d'empiloi, qui ont été contrélées selon la norme
EN 847-1 et qui sont repérées en conséguence.

Utilisez uniquement les lames de scie dont la vitesse
de rotation maximale autorisée est égale ou supérieure
a la vitesse de rotation a vide de I'outillage.

N'actionnez le blocage de broche que lorsque la lame
de scie est parfaitement immobilisée.

Pendant les opérations de sciage, la lame de scie
s'échauffe fortement. Ne la saisissez pas avant qu'elle
n'ait refroidi.

Afin de prévenir toute blessure avec les dents tres af-
fOtées de la lame de scie, enfilez des gants de protec-
tion avant de procéder au changement de lame.

Dépose de la lame de scie
Mettez I'outillage en position de travail.

Enfoncez le levier de blocage 3 (cf. aussi figure [[fJ) et
basculez vers |'arriere, jusqu'en butée, la jupe de pro-
tection @ mouvement pendulaire 4. Maintenez la jupe
de protection 4 dans cette position.

Dévissez la vis 37 avec un tournevis a empreinte cru-
ciforme conventionnel (attention : prétension !). Ne
dévissez pas complétement la vis. (cf. figure [&)

Tirez la jupe de protection 4 completement vers I'arrie-
re, jusqu'a ce qu'elle soit maintenue par I'écrou du le-
vier de blocage 3.

Dévissez la vis a téte six pans 39 avec la clé polygonale
36 (ouverture : 13) fournie avec I'outillage électropor-
tatif. Appuyez dans le méme temps sur le blocage de
broche 38, jusqu'a ce qu'il enclenche. (cf. figure [&&)

Maintenez le blocage de broche enfoncé et dévissez la
vis a téte six pans 39 dans le sens des aiguilles d'une
montre (pas a gauche !). Enlevez la bride de serrage
40. Sortez ensuite la lame de scie 5. (cf. figure [&8)

Mise en place de la lame de scie

Si nécessaire, nettoyez toutes les pieces avant de les
mettre en place.

Mettez en place la lame de scie neuve sur la
broche 41.
(cf. figure [&8)

Lors de la mise en place, veillez a ce que
& la direction de découpe des dents de la
lame (cf. la fleche sur la lame de scie) cor-
responde bien a celle qu'indique la fleche
présente sur la jupe de protection !

Mettez en place la bride de serrage 40 et la vis a téte
six pans 39. Enfoncez le blocage de broche 38 jusqu'a
ce qu'il s'enclenche puis revissez et rebloquez la vis a
téte six pans 39, dans le sens inverse de celui des
aiguilles d'une montre, avec un couple de serrage de
15 a 23 Nm environ.

Repoussez la jupe de protection 4 vers I'avant et vers
le bas jusqu'a ce que la vis 37 puisse rentrer dans son
logement. Afin de vaincre la prétension de la jupe de
protection, il vous faudra peut-étre pour cela maintenir
le bras de I'outillage en le saisissant par sa poignée.

Revissez et rebloquez la vis 37.

Ramenez lentement la jupe de protection vers le bas
jusqu'a ce que le boulon du levier de blocage 3 s'en-
clenche de maniere audible derriere la jupe de protec-
tion.
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Installation stationnaire /

Installation de fortune

Pour sécuriser la mise en ceuvre de cet

& outillage, installez-le, avant de I'utiliser,
sur une surface plane et solide (sur un
établi d'atelier, par exemple).

Installation stationnaire

(cf. figure [3F])

Immobilisez I'outillage électroportatif sur la surface de
travail au moyen d'un systeme de fixation par vis ap-
proprié. Les trous de fixation 16 ont été prévus a cet
effet.

Installation de fortune

(cf. figure BR)

Immobilisez I'outillage électroportatif par ses pieds sur
la surface de travail au moyen d'une paire de serre-
joints du commerce.

Aspiration de poussiéres/
de copeaux

Lors des travaux susceptibles de dégager des
poussiéres nocives, inflammables ou explosives,
prenez les mesures de protection appropriées.
Certaines poussieres sont par exemple réputées can-
cérigénes. Portez un masque de protection contre la
poussiére et utilisez, si raccordable, un dispositif d'as-
piration de la poussiéres / des copeaux.

Aspiration interne

(cf. figure &)

Comprimez la pince du sac a poussiere 27 et emman-
chez le sac a poussiére sur la tubulure d'évacuation
des copeaux 34. La pince doit étre engagée dans la
rainure de la tubulure d'évacuation des copeaux.

Relachez la pince du sac a poussiere.

Pendant les opérations de sciage, le sac a poussiere
ne doit a aucun moment étre en contact avec les élé-
ments en mouvement de I'outillage électroportatif.

Videz le sac a poussiere a temps.

Aspiration externe des poussiéres

Pour raccorder un aspirateur sur la tubulure d'évacua-
tion des copeaux 34, utilisez un adaptateur approprié
du programme d'accessoire Bosch. Emmanchez fer-
mement I'adaptateur et le tuyau d'aspirateur.

L’aspirateur doit étre approprié au matériau a travailler.
Pour I'aspiration de poussieres particulierement nuisi-
bles a la santé, cancérigenes ou seches, utilisez des
aspirateurs spéciaux.

e

Prolongation du rail de butée

(cf. figure I

Avant de procéder a une intervention sur
I'outillage, extrayez toujours la fiche du cordon
d'alimentation hors de la prise électrique.

Veillez a ce que la prolongation ou I'aug-
& mentation du rail de butée, ne se fasse au
préjudice d'aucune des fonctionnalités de
I'outillage électroportatif (en particulier
celles de la jupe de protection).

Si vous adoptez un certain angle de découpe en on-
glet dans le plan vertical, vous devrez alors reculer le
rail de butée.

Débloquez le levier de blocage 30 et tirez compléte-
ment la rallonge de rail de butée 22.

Rebloquez ensuite le levier de blocage.

Prolongation de la table de sciage

Avant de procéder a une intervention sur
I'outillage, extrayez toujours la fiche du cordon
d'alimentation hors de la prise électrique.

Rallonge de table de sciage

(cf. figure [

Les piéces suffisamment longues doivent étre soute-
nues ou maintenues au niveau de leur extrémite libre.

Débloquez les deux vis a téte six pans creux 18 au
moyen de la clé 21 fournie (ouverture : 6).

Sortez jusqu'a mise en butée la rallonge de table de
sciage 20 puis rebloquez les deux vis.

Etrier de rallonge
(cf. figure D)

Emmanchez I'étrier de rallonge 43 d'un coOté de
I'outillage électroportatif ou de I'autre dans les trous 19
prévus a cet effet, jusqu'a obtenir la longueur de ral-
longe souhaitée.

Utilisez la butée 42 afin de découper plusieurs pieces
a la méme longueur.

Fixation de la piéce

(cf. figure N

Avant de procéder a une intervention sur
I'outillage, extrayez toujours la fiche du cordon
d'alimentation hors de la prise électrique.

Pour garantir la meilleure sécurité possible, immobili-
sez toujours la piece avant de la découper.

Ne tentez pas de découper les pieces dont les dimen-
sions réduites ne permettent aucune fixation convena-
ble.

A\

En immobilisant la piéce, ne mettez pas
vos doigts sous le levier des serre-joints.
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Pressez fermement la piece contre le rail de butée 6 et
la rallonge du rail de butée 22.

Mettez en place le serre-joint 7 fourni dans I'un des
trous 17 prévus a cet effet. Ajustez le serre-joint a la
piéce en tournant la barre filetée 45. Enfoncez le levier
de blocage 44 et immobilisez ainsi fermement la piece.

Réglage des découpes inclinées

Avant de procéder a une intervention sur
I'outillage, extrayez toujours la fiche du cordon
d'alimentation hors de la prise électrique.

Pour que, aprés des sessions de travail intensives, cet
outillage vous permettent encore de réaliser des dé-
coupes précises, procédez au contrdle des réglages
de base de I'outillage électroportatif. Le cas échéant,
réalisez ces réglages (cf. section ,Contrble et réalisa-
tion des réglages de base").

Angle de découpe en onglet standard dans
le plan horizontal

(cf. figure )

Afin de permettre le réglage rapide et précis des an-
gles de découpe en onglet les plus fréquemment ren-
contrés, un certain nombre d’enoche 14 a été ménagé
au niveau de la table de sciage:

45°
45°

22,6°
22,6°

31,6°
31,6°

gauche o° 15°
droite 15°

Mettez I'outillage en position de travail.

Si la poignée de blocage 12 est bloquée, débloquez-
la.

Tirez le levier 13 et tournez la table de sciage 15, vers
la droite ou vers la gauche, jusqu'a obtenir I'angle de
découpe en onglet souhaité. Relachez le levier. Le le-
vier doit se verrouiller distinctement dans I'enoche.

Angle quelconque de découpe en onglet
dans le plan horizontal

L'angle de découpe en onglet dans le plan horizontal
peut prendre une quelconque valeur a l'intérieur de
I'intervalle 48° (vers la gauche), 48° (vers la droite).

Mettez I'outillage en position de travail.

Si la poignée de blocage 12 est bloquée, débloquez-
la.

Tirez le levier 13 et enfoncez simultanément I'agrafe de
blocage 11 jusqu'a ce que cette derniere vienne s'en-
cliqueter dans I'enoche prévue a cet effet (cf. figure
). La table de sciage peut dés lors tourner libre-
ment.

Tournez la table de sciage 15, vers la droite ou vers la
gauche. Réglez la valeur d'angle souhaitée en vous
aidant de la graduation de précision 10.

Rebloquez la poignée de blocage 12.

Graduation de précision

La graduation de précision 10 permet de procéder a
des réglages de l'angle de découpe en onglet avec
une précision de I'ordre du quart de degré (¥4°).

Valeur de La marque ... doit venir en
I'angle de (de la correspondance
découpe en graduation de |avec lamarque (de
onglet souhaité | précision 10) |la graduation 9)

X

x,25 ° Va® X+ 1°

x,5 ° 2° X + 2°

x,75 ° 3%° X + 3°
Exemple :

Pour régler la table de sciage sur un angle de découpe
en onglet de 40,5°, vous devez mettre la marque 2°
de la graduation de précision 10 en correspondance
avec la marque 42° de la graduation 9.

Angle de découpe en onglet standard dans
le plan vertical

(cf. figure )
Des butées ont été prévues pour le réglage rapide et

précis des angles de découpe en onglet fréquemment
utilisés 0, 33,9 et 45°.

Mettez I'outillage en position de travail.
Débloquez la poignée de blocage 32.

Pour les angles standard 0° et 45°, basculez le bras de
I'outillage au niveau de la poignée 1 jusqu'en butée de
I'extrémité supérieure ou inférieure du trou oblongue
33.

Pour I'angle standard 33,9°, enfoncez complétement
le bouton de réglage 31, basculez ensuite le bras de
I'outillage au niveau de la poignée 1, jusqu'a ce que
I'ergot 24 vienne affleurer sur la vis de butée 23.

Rebloquez la poignée de blocage 32.

Angle quelconque de découpe en onglet
dans le plan vertical

(cf. figure W)

L'angle de découpe en onglet dans le plan vertical
peut prendre une quelconque valeur a l'intérieur de
I'intervalle 0°, 45°.

Débloguez la poignée de blocage 32.

Basculez le bras de I'outillage en le saisissant par la
poignée 1 jusqu'a ce que l'indicateur angulaire 47 affi-
che la valeur souhaitée.

Maintenez le bras de I'outillage dans cette position et
rebloquez la poignée de blocage 32.
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Mise en service

Mise en Marche / Arrét

Pour mettre en marche, tirez l'interrupteur Mar-
che/Arrét 2 dans la direction de la poignée 1.

Pour des raisons de sécurité, l'interrupteur Mar-
che/Arrét ne peut étre bloqué en position ,Mar-
che“. Il doit étre maintenu enfoncé par I'utilisa-
teur.

Pour scier, enfoncez en plus le levier de blocage 3.
(cf. figure )

Le bras de I'outillage ne peut étre abaisseé vers la piece
que lorsque le levier de blocage est enfoncé.

Pour arréter I'outillage, relachez l'interrupteur Mar-
che/Arrét 2.

Instructions d’utilisation

Avant de procéder a une intervention sur
I'outillage, extrayez toujours la fiche du cordon
d'alimentation hors de la prise électrique.
Consignes générales concernant le sciage

Avant de procéder a une quelconque dé-
& coupe, assurez-vous toujours qu'a aucun
moment la lame de scie ne pourra venir en
contact avec le rail de butée, les serre-
joints ou tous autres éléments de I'outilla-
ge. Débarrassez-vous des butées auxiliai-
res éventuelles ou ajustez leur positionne-
ment a la situation rencontrée.

N'exercez jamais une sollicitation telle que I'outillage
électroportatif soit contraint a I'arrét.

Une avance trop élevée abaisse sensiblement la puis-
sance de votre outillage électroportatif tout en écour-
tant la durée de vie de la lame de scie.

Utilisez uniquement des lames de scie bien affilées et
adaptées au matériau travaillé.

Position des mains

Mains, doigts et bras doivent toujours rester éloignés
de la lame de scie en rotation. (cf. figure [gJ)

Ne croisez pas les bras devant le bras de I'outillage.
(cf. figure )

Dimensions maximales des piéces

Découpe

Immobilisez la piece en fonction de ses dimensions.
Réglez I'angle de découpe en onglet souhaité.
Mettez I'outillage électroportatif en marche.

Enfoncez le levier de blocage 3 et, en le saisissant par
sapoignée 1, abaissez lentement le bras de I'outillage.

Sciez la piece en adoptant une vitesse d'avance cons-
tante.

Eteignez I'outillage électroportatif et attendez que la
lame de scie se soit completement immobilisée.

Relevez lentement le bras de I'outillage.

Piéces spéciales

Lors du sciage de piéces cintrées ou circulaires, assu-
rez-vous avec encore plus d'attention qu'elles ne puis-
sent pas glisser. Au niveau de la découpe, aucun es-
pace intermédiaire ne doit se former entre la piéce, le
rail de butée et la table de sciage.

Lorsque cela s'avere nécessaire, réalisez au préalable
des fixations spécifiques.

Pare-éclats
Apres un usage prolongé de I'outillage, il peut arriver
que le pare-éclats 8 rouge soit usé.

Procédez au remplacement du pare-éclats.
Mettez |'outillage électroportatif en position de travail.

Dévissez les vis 46 avec la clé a empreinte cruciforme
fournie (cf. figure [eY).

Mettez en place le pare-éclats neuf 8 puis revissez et
bloquez toutes les vis 46.

Réglez I'angle de découpe en onglet dans le plan ver-
tical sur la valeur 0° puis sciez une fente dans le pare-
éclats.

Réglez ensuite la table de sciage sur I'angle de décou-
pe en onglet dans le plan vertical sur la valeur 45°.
Sciez une nouvelle fois dans la fente. Cette procédure
permet de disposer d'une fente de pare-éclats n'en-
trant pas en contact avec les dents de la lame de scie
mais qui en soit aussi proche que possible.

Angle de découpe a | Hauteur x Largeur [mm] Découpe de plinthes profilées
onglet (plinthes de plancher ou de plafond)

horizon- | verticale- | pourune |pourunelar-| Les plinthes profilées peuvent étre travaillées de deux
talement ment | hauteur max.| geur max. maniéres différentes :

0° 0° 89 x 95 61 x 144 — disposées a plat contre le rail de butée,

45° 0° 89 x 67 61 x 101 — disposées a plat sur la table de sciage.

0 45 46x105 85 x 144 Testez toujours le réglage d'angle de découpe en on-

45° 45° 46 x 95 30 x 99 glet sur une piéce rebutée.
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Le tableau suivant définit un certain nombre de recommandations portant sur les découpes de plinthes de plan-

cher.

Réglages

disposée
contre lerail
de butée

disposée a
plat sur la
table de
sciage

angle de découpe en onglet

plan vertical

dans le plan vertical 0 45
plinthe de plancher cbté gauche coté droit c6té gauche coété droit
angle interne |angle de découpe

en onglet dans le 45° a gauche 45° a droite 0° 0°

positionnement de

N

aréte inférieure

aréte inférieure

aréte supérieure

aréte inférieure

I o contre latable de |contrelatablede |  sur le rail de sur le rail de
a piece . ' ) :
sciage sciage butée butée
la piece terminée  |...agauchedela | ... adroite de la |...agauchedela |...agauche dela
se trouve ... découpe découpe découpe découpe
angle externe |angle de découpe
en onglet dans le 45° a droite 45° a gauche 0° 0°
plan vertical
ositionnement de aréte inférieure | aréte inférieure | aréte inférieure | aréte supérieure
IO . contre latable de |contrelatablede |  sur le rail de sur le rail de
a piece . ' ) )
sciage sciage butée butée
la piece terminée ...adroitedela |...agauchedela | ... adroite dela | ... a droite de la
se trouve ... découpe découpe découpe découpe

Plinthes de plafond (a la norme américaine)
Si vous désirez découper des plinthes de plafond a plat sur la table de sciage, vous devez régler les angles de
découpe en onglet 31,6° (horizontalement) et 33,9° (verticalement). (cf. figure [GY)
Le tableau suivant définit un certain nombre de recommandations portant sur les découpes de plinthes de pla-

fond.

Réglages disposée disposée a
contre le rail plat sur la
de butée table de

sciage

angle de découpe en onglet
dans le plan vertical

0°

33,9°

plinthe de plafond

c6té gauche

co6té droit

c6té gauche

c6té droit

angle interne |angle de découpe
en onglet dans le
plan vertical

45° a droite

45° a gauche

31,6° a droite

31,6° a gauche

positionnement de

aréte inférieure

aréte inférieure

aréte supérieure

aréte inférieure

plan vertical

la pisce sur le rgil de sur le rgil de sur le rgil de sur le rgil de
butée butée butée butée
la piece terminée ...adroitedela |...agauchedela |...agauchedela |... agauche dela
se trouve ... découpe découpe découpe découpe
angle externe |angle de découpe
en onglet dans le 45° a gauche 45° 3 droite 31,6°agauche | 31,6°adroite

positionnement de

aréte inférieure

aréte inférieure

aréte inférieure

aréte supérieure

la pidce sur le rail de sur le rail de sur le rail de sur le rail de
P butée butée butée butée
la piece terminée ...adroitedela |...agauchedela | ... adroite dela | ... adroite de la
se trouve ... découpe découpe découpe découpe
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Contréole et réalisation des réglages de base

Avant de procéder a une intervention sur
I'outillage, extrayez toujours la fiche du cordon
d'alimentation hors de la prise électrique.

Pour que, aprés des sessions de travail intensives, cet
outillage vous permettent encore de réaliser des dé-
coupes précises, vous devez procéder au contrble
des réglages de base de I'outillage électroportatif et, le
cas échéant, réaliser ces réglages.

Angle de découpe en onglet 33,9° (dans le
plan vertical)
Mettez I'outillage en position de travail.

Tournez la table de sciage 15 jusqu'a la rainure 14
du 0°. Débloquez le levier de blocage 30 et sortez
completement la rallonge de rail de butée 22.

Débloquez la poignée de blocage 32 puis enfoncez
complétement le bouton de réglage 31. Basculez en-
suite le bras de I'outillage au niveau de la poignée 1,
jusqu'a ce que l'ergot 24 vienne affleurer sur la vis de
butée 23.

Contréle : (cf. figure )

Réglez un rapporteur sur la position 33,9° et posez-le
sur la table de sciage 15. Le bras du rapporteur doit
étre en contact avec la lame de scie sur toute sa lon-
gueur.

Réglage : (cf. figure E)

Débloquez le contre-écrou de la vis de butée 23 au
moyen de la clé a fourche 36 (ouverture : 12 mm) four-
nie. Vissez ou dévissez la vis de butée de telle maniere
que le bras du rapporteur soit en contact avec la lame
de scie sur toute sa longueur.

Rebloquez la poignée de blocage 32. Ceci fait, reblo-
quez également le contre-écrou de la vis de butée 23.

Rail de butée

Mettez I'outillage électroportatif dans la position de
transport.

Tournez la table de sciage 15 jusqu'a la rainure 14
du 0°. Débloquez le levier de blocage 30 et sortez
completement la rallonge de rail de butée 22.

Contréle : (cf. figure ERl)

Réglez un rapporteur sur la position 90° et posez-le
sur la table de sciage 15. Le bras du rapporteur doit
étre en contact avec le rail de butée 6 sur toute sa lon-
gueur.

Réglage : (cf. figure k&)

Débloquez les trois vis a téte six pans creux 35 au
moyen de la clé 21 fournie (SW 6). Ajustez en rotation
le rail de butée 6 jusqu'a ce que le bras du rapporteur
Soit en contact avec Iui sur toute sa longueur. Reblo-
quez les vis a téte six pans creux.
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5 MAINTENANCE ET SERVICE-APRES-VENTE

Maintenance

Avant de procéder a une intervention sur
I'outillage, extrayez toujours la fiche du cordon
d'alimentation hors de la prise électrique.

Maintenez propre I'outillage ainsi que ses ouies de re-
froidissement afin de toujours travailler dans les
meilleures conditions.

La jupe de protection 4 doit toujours étre libre de ses
mouvements et se refermer de maniére autonome.
Maintenez toujours propre la jupe de protection.

Débarrassez-vous aprés chaque séance de travail de
la poussiere et des copeaux en vous aidant d'un jet
d'air comprimé et d'un pinceau.

Nettoyez régulierement la roulette 25.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication et au
contréle de I'appareil, celui-ci devait avoir un défaut, la
réparation ne doit étre confiée qu’a un centre de servi-
ces pour outillage Bosch agréé.

Pour obtenir des informations complémentaires ou
lors de la commande de piéces de rechange, précisez
toujours le numéro de commande a 10 positions qui fi-
gure sur la plaguette signalétique de I'outillage.

Accessoires

Lame de scie

254 x 30 mm, 40dents........... 2 608 640 438
254 x25,4mm,40dents ......... 2 608 640 459
254 x16 mm, 40dents........... 2 608 640 466
254 x 254 mm, 120dents ........ 2 608 640 465
Serre-joint . ... .. 2 608 040 205
Plaque d'insertion .. ............. 2 607 960 014
Sac A pPOUSSIBIE. . v vv i 2605411187
Etrier de rallonge (356 mm) . ....... 2 607 001 911
Adaptateur angulaire

pOUr Sac a POUSSIBIe . . . oo v v v 2608 601 171
Adaptateur

pour tuyau d'aspiration de 35 mm. .. 2 605 702 022
Sacdetransport . ............... 2 605 435019
Elimination

L'outillage électroportatif, les accessoires et emballa-
ges doivent étre dirigés vers un circuit de récupération
approprié, respectant I'environnement.

Nos pieces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d’un recyclage sélectif des différents matériaux.

Service
Vous trouverez les vues éclatées et les informations se
rapportant aux pieces de rechange sous:

www.bosch-pt.com

Pour toute réclamation, réparation, acquisition de pie-
ces de rechange, demande de renseignement ou
autre, adressez-vous a votre revendeur local ou a vo-
tre représentant Bosch.

Sous réserve de modifications

1619 P04 359  (2007.09)

%

Francais-14

%




Zodd |y Slnali = 5

i) daate 3y o My w3l Sl e il
.G;¢;H sl W ol 5 b e

e sle Y L LSl Sl e e sall oY1 Lot
A g )

Leud

www.bosch-pt.com

Ol 5l Gl o el AW ) el

LLall

S Joaas gl o ] 13 25l o801 A B el
ol on 2yl G525 oS a8l L (s Jasl
oA e Sy el <1

65 ol 5 A1 b e U1 560 el iy Of g
Jnll e e (51 Gl Bbl> L ands oldls oo 3D

ol g1 51 b gl o] gL Geidl I a 55L801 5 Ll )
L

e 120 25 GY V15 S il

P P N R R N DS A E FUPR PR
S Syt A5 st 3550 G amdlo] Cor s 4B Gl

Al ¢Sl
o358 Y G 2l 3L 53 (55 831 2

bl b el 5 ol DA plas S e s 55 LanaY) e SLed
S JU ] 3omy it
&
(or 30X254 jLis |
2608640438 ................... w40
(o2 25,4x254 jLis |
2608640459 ................... 40
(on 16X254 jLis Lo
2608640466 ................... w40
(o0 25,4%254 L1 fai
2608640465 .................. o120
2608040205 ............. el g o o
2607960014 ............... sdels i
2605411187 .................. Shé S
2607001911 .......... (e 356) a2 61,3
2608601171 ..... SLl ST sl g Ao s
2607 702022 ... 235, b & &lgs bis ilos
2605435019 .................. Ja i
1619 P04 359 « (2007.09) 16 — e

GCMI10_ET.indd 16

18.09.2007, 09:55:48



desliall iSu
Jo g il Sl 5,

s o S0 14 o AT S dlaia e
o dl 22&;@1\&.\1MWU30M1C\)5}}>
Ll

(a)f.aﬂ ‘).:) el
J:;Jlsm&w)a’);%&bu@bm%“ﬁ
de 6 Laslall i o ol I el bl O 2 15

b Lls

( 71 EFYIPSE RN

mb, el 35 LL>-l> Ol sl el ]l qw J
Swp 4l .(SW 6)21 Lt Ol el oyl e

oo bl gl el o bl EAUREN L;\BWLA\
Lty G Bl U1 A US| el U b oS

bV bl Jaly e
Sl ek g ol 2] 8 Al g1 Al B e

iSO g il ! o 23301 gkl Ola]
OJJJA‘MWQ‘}@LNY‘MLJ@\OMLM

(L5 40l8) dr ;5 33,9 Clais & ol
ol b 5 &l SN Bl 53,

s ho S04 Lo A S st
Ju-\d|22M)LA‘&AJ;MW\}:SOM‘C)J‘P

Ll ot 1131 sl 5 darsly 32 3201 Lae -
24 |0 55, 01 I (sl adll saadl gly3 )
23 doslall I e

(mo)jﬂaﬂ =1 5) el
sm&w,a?y%g&bu@bwguﬁ
Sl faas o gl el bl OF o215 2l

b Jels e

( S1 ERPAPSORENIN]

Ll s dal s 23 Lolall LI 55 AJ).«La J>
wu.u Iy ) (SW 12) 36 55 L1 il - il
S il 153 bl s ) U ) ST sl )
Alsb JalS e LA o o Ll

Yyoloo 1 plS] el 0332 Badl oo 13 oIS e
23 toslall LI J 555

1619 P04 359 + (2007.09)

15 -2

GCMI10_ET.indd 15

18.09.2007, 09:55:49



(3 oY1 3ol LY 1 5 ls o) Bl Ll
B 53 31,6 o podl el Ul Janss OF Comd ¢ 2l Bkt o sl peday &) Ol ol OF w1 0]

(R By €‘J5) (&5 50le) E> 55 33,9 (L.0)
Laiudl 5 3YT0Las Al wlsla )] e AW Lsldll (g 4

iz Je blusl dodane dasball iSw 155355 1 LAl
ir 2 33,9 ir, 0 s gole ol 4l
JESULI NS SR PP VWO PO 5555 P[P S [ [PPSO [ A s a3
)L"“ia}.)Q 31,6 MZ\>)331,6 )L"“:‘.S?)é 45 mb)b 45 agﬁi&-ﬂk-::\f_jb a&‘éﬁb
de LdadiBu | e Gl BU | e dlandl B | Lo Al BLL | Jasdl dakad 58 5
Leslall du Laslall i Lslall i Lslall i
Bl Sl . [ a5l ol oy Jrdl dakas
83 5 50 3 AL
ds
i3 31,6 [ Jlwir s 31,6 | eoin s 45 | Jluir 345 | dmlihiiyly | de W BL
de il | de el Bl | e il U [ e ddadiBU [ jradi daks 58 5
Loslall il Loslall sl Loslall il Loslall i
) ey el ey el Ly . ) ey St dadas
837 2 8 58l
e

1619 P04 359 « (2007.09)

GCMI10_ET.indd 14

14 -2~

18.09.2007, 09:55:49




Lo,V luadl

ae Y1 5 N1 Ol B ol ) e LW Laslil g 24

iz Je blusl dodane dasball iSw 155355 1 LAl
ir 45 0 o gole ol 4l
el S| bl Sl | el SR ] g old) Sk P s
30 30 i85 | Jluir o 45 | aslchiisl; sl Bl
Jeladi Bl | Je B | e dladi Bl | e ddaudl U | Jaadidads S 5
islallie | delallis. Sl g, Sl g, @%
FOSIIPINTRUR IS TSNV PSS 1[PPI (RS 3 [ W JERAERE
83 5 50 3 AL
e
i>,0 i>,50 Slwir,s 45 | iz 345 | amlihs iyl FRSER U
Jo L BU | e dlaul U | e ddadi Bl | Lo dlal BU | Jxaldaks 55 5
Losball ia Loslall ia R E RS Rl RS

.

)l dakas
837 2 8 58l

Lde

P

1619 P04 359 « (2007.09)

GCMI10_ET.indd 13

13 —*

18.09.2007, 09:55:49



Ll 3 s
sl Dl Ay 8 2N 5,Lal 338 31y s 3
RS R EEREY

ALl 558 3l Jasal

ol o 5 5L Sl Bl S

(58 M el 21l s Aol s Loty 46 1L ¢
( Q ERPSIPERID)

& b o5 aely 8 Wkl s,ledl G5 gly oS,
15,046 LI

Gl s B i e o palal) Catll )5 s
LG5 Bl

SJ.A J,:.;lj :\a-).) 45&9%.}};:\&” g_,\w‘ iﬁb .12...,0‘ (’j

de s, Ll G3E Jlss sl ¥l o A G s
LoD O 053 sl s Ol o 88 dmy 31

AW 0L il

(i 5l Ao 5l Olniad)

il ey a5 AN 0Lds s OF SiSay
caslall i us 5355 0 —
iz e blusl dsdas -

o o dalad e (0 Wb pdll Clatl il o

el Jatd) dakad oo

(o) o A X gl Y i &l
S I I G 0) L R Sl
=Y =Y
144x61 | 95x89 | i, 0 en 0
101x61 | 67x89 | &0 | i-,,45
144x35 | 105x46 | i>,345 | >0
99x30 | 95x46 | i»,545 | i»,545

CE.BJI

Ll e Jrtdl kel 15 (ST
A A il d sl sl
Al ,eSdlaaal Jrs

Gl el sl g3 s B el g3 e Laxsl
e JauN1 g1

e ool a2y ) s el

o oladl s i g Of Jf sty 450 S0 suall ¢ bl
Lz as 4

e deV sl 613

Lol Jad)l alad

ISt L O g 8 bl T Gl Jrtdl a2 e
bl b e 33 ol S 01 552 Y .3V Vs ol
il aaaaie s deslall i s Jasd) dnkad

.s)jfas\muu&\?é@oi%

1619 P04 359 « (2007.09)

GCMI10_ET.indd 12

12 -7

18.09.2007, 09:55:49



(J*. :“"

c—\.&l’yb M‘

u.é.ﬁl‘ og‘ Jl 2 ;u.loyb M‘ CL‘.M ) M

M‘Oﬂd‘#J‘wlﬁMd‘%&‘ﬂ#‘

c>|,)3;WJ\ gl de s ) L) sy 2

S Y a1 a.x.aji UEECRIN( N [EFPS]
‘-"::*J‘CJJJ-‘M‘

2By o el e ey S

|0 & a‘ ‘l -
SR o (gl ol ] 5 230 801 Al Gl el
Lle i oldas

J..A.v‘)by"‘ F Q‘ t;lﬂ.ﬂ.“t?;:-‘flu\.ﬁ;_& &
@M,lu;@!&w,dlawmdm&‘ﬁ,hm
Q‘ sl uLw.:L> d.:‘ &j‘ )LG.JJ f-‘,’-‘uﬁuﬁ }‘ b,ﬂ

uMlJﬁJLL@uYﬂu»i

oo 5 ) o5 B J] 1l el sl Lok b5 Y
S A

18 &3l sl obof 5,5 oL ) 1 b3 iz
.)M\J@?)}wﬁdﬁﬂfg)

o A Bl 3 s sl SLadl Jlai L Jantol

et e
&I c’? 3
(E] U),.aj\ t,) 3,05l

@55 1) 30l 613 ol el )3 LIl ¥

330 Ll
10 Gl Solall dlacl y 48Y1 Clatdl 415 aed o SKew

s o ] e By

Ll e Gl bl Lol LM s

(9 _.Lalh Sl | Xy g8 Iasta Yl
(10 .Lal)

3?):1+X :\>JJ1/4 1?).}X,25

3.2-)52+X 3.7.-)}1/2 Z?J:X,S

ak.)A3+X 2.>))3/4 ?\?):X,75

1Jle

11223 Glas O £ dr 340,56 (s Clad &5l Lol

.waa@>42:\ﬁ>&;@105gmwwa@>

A5 g0 & gole Chad Ll

| L YA

535533,9 58053 o Lyl Uil 810 00d 35
KEAJhﬂJl(-;M\J\B_C:QlM\U”Mb)>45

ol w5 B30 el el 53

321 Lo |-

Gyl 4 B3 45 5 s ays drd pes Ul L)
S skl Bl Laslall o 1 g5l Gadll saadl 61,3
33 skl ol adan)
M|J)J5MS>)>339L&).\5&>S)»JLJUM
16)¢Jlda..dbo.ujl&)>w)\ uu&m\g\ﬁ
23. m>w|q,5&24)\ﬂ1t)§,_u\k;t

3238 jade 1 o8| el

WLJ:ALFJJU})
@5 o1

o Gy g I s o palall Lt gl e S
.3?))45}32))

321 e |-

Ll 330 et OF 1T (ol Gl sl 6103 ol
s Mkl a0 1147

s TK"‘ aely c\a)_‘\ lda & saal gl sl e Losl>
.32 J..J\da.m

1619 P04 359 « (2007.09)

M-pr

GCMI10_ET.indd 11

18.09.2007, 09:55:50



A pYp N S
Sl s (g el ] 8 A3l Sl Kl B e
oariss O g sy ezl dny 233001 g shadll Ol

CPR-A| NCE VISV C R PR WA % W ST RPY PN
(el el sy Gamis” 58 ol 5)

o3 god 48] Lo Ll
s, )
il Ul bl 14 Gl 555 2l st s 5 05
g e s Jlmza 6 el
45| 31,6 | 22,5 15
. . . . Sl
e s s s grw)
45| 31,6 | 22,5 15| |
oy s s s

ol w5 B30 Sl sl 53
Boskie eSS 0112 cotlaus J

AT oLl AE15 el suate o5 13 51,01 Col
OF g g1 LB 2 52 U et 15 ] e Ol
s SR AL L) Gl

ailez 231 Clad Ul )

4;-)>48uucmdlsuwwmwlejbwuiu
(o) i 348 25 (15L)

ol 1 i3l sl 55
B35 S 01 12 el 5 S

M‘M&W\ g,.éj.n dv.a..a) 13 CJ.U\ w\
Ao @215 d paasdl L gabs of J) 1
6}\@112}.‘.‘3“.\.@@@&.&5.&)

Bl by el ) S LU AL 15 2 Baane o
A0 G5l el dlanl 5 3 5 1 el

A2 s s Ls o8 el

el iae uus
SRl e gl el ] 8 31 ¢S A B e

el s
( G PYWSIPSRF

.@M\L@;{wwag,w&mcumﬁww%

Ly )i wmgwwud\};twtu\ww&
(SW 6)21 35 11 Lx1s Gl sl

L3 oS e Ll B 120 2l saane Lk Coel
sty G |l 1S

.\..4.«;.“8,5
( H SYAPED)

J=1s L BsL,eS0h sadl b e 43 el 6155 ol
o sb ML U el 19 Oyl

J gl sl ) ol 2] 42 bl s

ol dadad s

(| ESPSREI)

Sl ok ol ol 2] 8 25 SN Al B
IS ol Old (gl Jactdl dakss 12 oS 2z 0f g
s oyl

s o a2 S Y A1 Jadl e s Y

Mbupu-lult—);g&dwl«pbua«m\f &

B i 6 daslall o e 550 Jaid) dnks Lol

22 552l
17 Cuill gam) G A1 T L8 @ ol 2lall 580
JER RS SN P IPN [FUTCNPONIRC RS e

44 321515 Lo a5 ol sl 5 s
NUIRTRERAR PV JOWP)

1619 P04 359 « (2007.09)

10 -~

GCMI10_ET.indd 10

18.09.2007, 09:55:50



sledl /oL ks

W o doeall 3)L0 0555 W el 23T 2L 58Y
SLYI Sl ] 3 g5 ol o 5l 5l JlaziS
RN

ol gn Aladls famiosl Wb ) s 581 any _ptad e
,JL.JJ‘M%B_,.UC\;;:UJ‘}KJW

6}5}|m‘

( E PYSSPSGD)

oS s 2T LA S e s M clill Lo Lol
sl il S5, of et 34 5Ll Gdas e LI
aoladl Gdae

DA S e s o A el Gl

23 28 el Sle el il n LAl S oDl OF 552 Y
Jagl el

ISPt B Ny

o il

Jesd G pls mela or Ll dnles Aoy el
Lldl ds )l s, 34 5 Ledl Gdaes asl = Le dhsls
il 055 OF g S &8l b1 Ll dadls p s 55
st A Jatdl sl me Jlsed Zasde a3l gl LA
gt les

bis ke Lol Wil L Wl plasel oo O o2
o B O ol 0259

dosliall iSu s
@2
SR o gl o ] 15 25l o801 A B el

a5 g) B3l g8 Bl Jas Blof et e S &
Aeslall 3 1S5 5 Aok e (e ARG ) ol

3 galadl LIl Ul g5y e desliall i suZ 0T g
o 4122 dsliall 35 st el 5 30 2801 155
LG

A )3 3 oIS e

Sl Joai oS 5
S A 5 U5 g 1l o 55 ol e i

1) A s 0l 52 el el Ll oS
( C3 Al

al,&)@l.'..f‘)!luaio@l 3blsn of S Al we ol &
BB elad o gl o) pe GLadl oo o gl
!c?qu

Lasl .39 Gl landl LI U1, 40 sl 22 s,
s as STy gl OF U 38 O1sl 52 18 Lo
ieldl o)lie 8 o ol Say alziy 39 Gl sl
S O ) Jaw 15 pLYY 1) 4 oo L1 46 )1 el Lo
gl M‘ Al Jee sl ZasdU 5 gl L*35—3—7 Y
ySM‘ﬁ‘ﬁ&f#ﬁU;Mw«c?ﬂ‘%Uﬂhw
Sadl sl b

37 U3 o8] el

Gblas o OT ) o a1 ] oo AN LG )1 el i
.Cpﬁ@ﬂ\%u;\;w&3%w@5)w

Sl ol (555 A oS A

Ll 5 30 4800 30l oS 5 o of 2 &
Oled) (Jad 3hais M) ity s Jod mhaw (Jo
SAA S A

(MSJ}A\C{-\JJ)

Loy By davly Jaddl mhaw o L3b oS3 saal o8
eSS A

(MSJ,A\C?!J;)

de sl Loy il Banl yy 154 oSl saad] As (S
Sl T b e et e

1619 P04 359 + (2007.09)

9 -2

GCMI0_ET.indd 9

18.09.2007, 09:55:50



iicll — 4

@ C}A..wl‘ L"b‘ﬁb Sde QJLEJ Q;J‘ )LWU JL.A: L CJ\}W‘
b oS0 50l Sl 01, 50 5o sail Y1 e

S A e U e Ll

5 OF 8 aeals Y s ot ol HLadl s ot
&d\fd%wubWY\wﬁwbubw&U\
JLWUJ@JU\M\ ;Lu‘oéL;|JLWUJ~m

Sl s s

ol w5 B30 Sl Bl 53

s Qs st Lad 1) B el ¢15 o larsl
GL:%;;LM?.b;@\yd&\&ﬂgﬂwuyow
o s e ARG et

J;m sz g i Fn 37 q}m }
( o,ﬂﬂut@\j) Jols

e A G e o
3l )5 sl

Gl Loy 1 lie Aol 3 39 Gl il I
552 i e el i Ll (SW13) 36 30
X( C2 EFPIFEIOIEIRINE - KPRV

;,JjJJ\ }_>|j d‘)}i—“)‘pﬁy&m‘&bb
uL..ﬂl) wL.J\ olis 8 > olAL by 39 SILA i)
5 Ll foa g5 40 st a2 ,t (13l 20400

e fm Of J) Ll Galdl

J.E.J|uui§'

( A PYSPSRRE

S ok (g o ] 15 AL 601 B2 B o
sl Ll oSG )

(Jadl e 9) 53 onels
W,(mw@tutgnfmwﬁn@;&hd

o JaaI LT s A e sl 153 e f 350
Ldaslll

ol Gty = ) 26 &)l Gl s Lexs!
.é}.).__“

(Jsh g2 9) 5L ol Sl
ST L2 31 5l Sl e 5l 155 Jais!
JEN GG s 8 Jab] o5

Ll 51 )26 Jadl ol s o
e deVI sl 613

W‘BJMS%SJS
(Es),.ajl@\;)

12 ol sms o
.13C\JJJ|
NOWCI{F VL S CNEARUE R

do ol el G

o)jAAH ‘}.:)
sl Jlzsl
S ok (g o ] 15 AL 601 B2l B o
JLAA dJ.ww\ M..Jb 53}».1\ )L\.MU JL@ Lags JM.«‘
b)b b..L.LJ‘j‘ 4.»:».“}‘ aaasll )L.wl\
G S Sl Bls A1 Ll Jlas b pase)
EN 847--1 o ba )Ll 15 A5 e dloxaaV 1 sl S
RURE RPN NP
1619 P04 359 « (2007.09) 8 -
-

GCMI10_ET.indd 8

18.09.2007, 09:55:51



aY5ls S 25
Jal el s 26
b s 27
LG,:le 28
o ez 29
Zoslall 4 wked L gl 5 30
(43 30l1) 455 33,9 Clatdl &5l bas 5 31
(3 polaID) dakseld Al Cla2dl Ll I A ade 32
dob o 33
s,ledl dae 34
Zoslall 2500 (SW 6) Lists Gl skl il 1) 35
A gz [ s Loy lnie 36
(SW 12 : i)l - 2o SW 1316l 3o
(r A& I ellad cotd) Ilaze I 37
bb}.,\.n))ﬁidﬁ 38
Slall feas e Ol i 1) 39
iz 40
E.JuJ\Ql)y)}; 41
kil dblaud 42
L )3 43
Ll ol hld gl 3 44
Lt G52 35 i) 46
(LoD Ll 250 47
Lyl G 3l b sl Gl il 8 g bl ol ) G
.‘zg.sl.dl
B R
,0 601 B20 004
... 005
... 006
,... 034
... 037
,... 040
... 043
,... 050
DU el 21 IS A e A LB ellae oo S Y
'3‘;@‘&'5’93’“@“)}55‘“

Sl el

de Bl sl S ) Sl sl plsT s
eVl il S sl loiall

Sk arke

b1y ool e

FeaBel
e A&l elae

el fuss

Zaslas 3w

Ll g o e

sl G52 s

(@Y1 Wl Claddi bl jelas

© © 00 NO OGO A WN =

-—

G lde

cos ke 1

(YN dakesd Al Cladl Ul et s as 12

(Y1) G o) 21 Ul 55 Lol 61,5 13

L3 ol Al ol Ll 3 Al 555 14

sz 16

S Ao 16

) NEA /PPN WSS 3

sz oot (SW 6) Lty Gl | dslaws L1 3 18
e

abedll g, 5 19

Sdlaaal wae 20

S tlis [ (SW 6) Lo S b1 sulot it 21
Iz

Laslall i wud 22

(D3 goladl) 355 33,9 Clads &5l J daslias LI o) 23

(L5 W) 155 33,9 Claddl 4ol oo 5l 24

1619 P04 359 + (2007.09)

7T—-2r7

GCMI10_ET.indd 7

18.09.2007, 09:55:51



GCM 10 Sy b L

PROFESSIONAL
034 ... 014 ... 006 ... 005 ... 004 ... 003 ... Akl (.3)
008 ... 0601B20

032 ...

042 ...
1650 1650 1800 1650 1800 1800 [W] acall s yuall
120 220 230/240 115 220/230 230 [Vl LS agd
60 50/60 50/60 50/60 50/60 50 [Hz] ) 3574
4500 4900 4500 4500 4500 4500 [min‘1] Jde Ol sl sue
L?,ew\
16 30 25,4 25,4 25,4 30 Mm] sl Ol 55
16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 [ka] S0 354l
EAIPRNIEEN]
10 10 10 10 10 10 [io 5] JL.:;,UJ@JB
ol /IT ol /IT ol /1T ol /11 ol /11 ol /11 L0 &
GCM 10 Sy alad L

PROFESSIONAL
050 ... 043 ... 041 ... 040 ... 037 ... g.,.Uﬂ.H (..3)
0601B20
1800 1800 1650 1800 1800 W] acall s yuall
220/230 220 110 220 240 [Vl LS agd
50/60 50 60 50 50 [HZ] ) 3574
4500 4500 4500 4500 4500 [min‘1] Jde Ol sl sue
L?,ew\
25,4 25,4 30 25,4 25,4 Mm] sl Ol 552
16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 [ka] S0 354l
EEIPRNIELN]
10 10 10 10 10 [iwn 5] oladll e s
ol /IT ol /IT ol /11 ol /11 ol /11 L0 &

Lau-tu\jt,ijwsyﬁgﬂ\>ﬁ4pmu|¢uswﬁ.u,;240/230[U] Y13 gl £l &l o)

ome Ol

e il g B (g 2 T8 T e e ol U g b 5 .Byw&wawwloldﬁl@;ﬁ
010,15 e 2SI 8 slas Ji5 Loie JAH1 355 oy Y

"Rl ol 58 a5 (g geadl) Jatdl a3 Slalis sy

1619 P04 359 « (2007.09) 6 g
-

GCMI10_ET.indd 6 18.09.2007, 09:55:52



ol ) P
iV ol 5015 15k ] ez V1 245 1] 5 Sl gl ol L) @

Sebidols 4,
>

oy
s e el s malo Vs cpdl sl ol 1 ekl Il Sl el sl
dil

FSUNUREPREY Ol ol L)

,f@sﬁguﬁﬁmai%.)mmywum@ ik ;
CJW)}\M&TMY g.,\:J 093 B.L:.Hf)b}: 2530 mm
Anlge i

e1sYl Cio -3

<l el g W|yau,@ do Bl sl Aol sall 6l
. RS sl el alY ol
EN 61029 o ) V1 15 10d 5 J)

B3le 0555 (A g 3) 5Ll s (6 sme B
€A § ) o> T & ol Jais (6 yonms ;
~(ACJ5)‘_}1M31100}~9J‘3)-’363M M‘dWY‘
(A3 Jomts 3= K Ll O o Al dagmdl gkl Y Lakz i3l Sl sual)
Lls) duss Sauy ool VU il 3 4ol
Lo 315 Jortal (o Ulgss i 48+ 5 dn > 48- g asl s

G 345 iy jho e s gele
286 70 2,5 5sle il gLl dd gl TN SAE res

1619 P04 359 « (2007.09) 5 -
-

GCMI10_ET.indd 5 18.09.2007, 09:55:52



S
S ) s Basloy Walins s 50 I i 2 .83l Jlentosl ST o 2T 13 0585 05 LW 5 g I Sms 1l Alamho
Bl Ty sl 2 s bl il o e IS0

sl Y 50
S g Ll v
Sl Ll s el A
5 2l 430 oSl BBl i) FE Ah
3570 FA Hz
Y Ll W
o\,,u\(}p‘ﬁuas.u-) BYRNEY Nm
053 ks ¢lE ks kg
J skl ades mm
sl e 36l Olg [ 36s s/min
ol B s & s 3 [aig b dr o C°IF°
il gl L)Y s ulie Jj dB
s el ol BT s (LI s 1Sl ks 1]
AW e 01501 s0s Ol sl sus ng/min-’
az:su@..@l‘;;\)m b b ool IRV I FOCJPP FEH PN min/...
O3 e o ¥ dde w5 slib| 1w Sl 0
Ugolo Me) e oo Il polins Ol g2 Cnoedane g nd| (Geoddb) il 2 0 SW
S (Ghae o D) Lo ST (I W 5 Gl el
! L (Ut Ol s LI 5 1 2) 5 55
Ol sl ol £ ‘__;,L.,iob,;/wobp (919
Bl ol g | Ol el Ll GBI el o/m
Lol
r—e—~J‘ oLl Yl -\—"-J e -
At Ll g s ool sl ~
Al Ll s Jols ol -
dedls oLl g s ool sz sl Clize s ~
BIRCHCENETIFTNN | RS IIN| IT 3,6 )1 iz 3
a6 88 556l )b om0l ot ol Slas o T 2,6 J1 2 ®
Jeo 530 1 a1l s
(S
o el ST ol e Sl il 4S Jomtnal) (15 s S &
bl
1619 P04 359 « (2007.09) 4 —;f

GCMI10_ET.indd 4

18.09.2007, 09:55:52




Bl Slb] ey S s Sl i by 1 e ]
Al ¢Sl

J«éi uﬂjﬁy .QLAMU QGJ]GJ‘ O»)L:.;li Ja@ V?‘
e Bk )

JLAJ dJ.J.w\ .W‘)/SSM‘ )Li.ll‘ JLA) Las J.o.a.‘l..«\
Ay ad ) sl ol T dzaad Ladl
.L@;A,»wx_;__;—ns;\cu Vs)ﬂ\)k,:;iu,as__ga:;\

Bl peie Wblmtaly ez A1 Ll Jlas Lo sl
Al sl

oball s el 5 oS 5 a2 (b el Sladas 1,
S A e Ui e il

5 OF 8 aeals Y S ot ol HLadl s ot
b Gl I e UL Y Coons STA315 58 )
el s izl sl el jLadl fas

)f@SM‘ﬁéMdT%JW‘MQLﬂL&AdJ
Qy\vﬂj }TMCIQ;; rJarJ«Jy A.,.’J 093 sl O‘jj)

Al

LAY 4l s e de gall il Jlas plasial 552 Y
(HSS 5Y 35) Jasdl dny I

Jek Ll Eomial] 055 1] 250, 801 utall pizs ¥
s las sue Ul e ial)

b Ja3 Slel) (b 15T s OF iy 3520 e
Sl el LYl il pasens

sl o 5 5 3150 I Y

O 5l o b WAl Lalall e 456 ¢S saadl
5L, Azl LIS 5T i b slast 250 S0 50l o
H LA A b (5 o Ll sDs (350 5 s
il s ) Aaall 250 S sl T eSS

OF 3 AN 01y 501 o iy 26 Ll i 055 O 2
) dakas g agr

sl Ll Las e sl yd s Sty Sty dnl

SRl s Jle 3 deslall 3 il ) Sy ol Y
Sl LY STt ales sl 1 Jaddl dadad Lo 2l
dadl e S Sl el e e S0 de 0B o2

A oda 3 24l

L3 o8] Say Y iy IS (G b sul g Jad dadad i)
A ¢ o) Lpdmy Sl (U] e 5o 511 STAST AL Jasdl okas
Lpans O )55 8 51 Ll o 38 o elamnal U] (335 O
Rl Lt Jaadl

s VI e sl e Wl el s 055 0 g
IS ST bl e g 0 ctdt 55 Y L Jan)
gl

158 A5l oS0l Bl ¢ bl ,Ladl s 3 m oaniad O]
IS Jasdl ke dns ¥ 250 S St s Comnl s
CJ‘;\;’-}‘ ol 3L Ay \jf‘_

el b5 Yy 50 Jaddl dakas § Ll foas 5,5 Y
oo Jg..ia gm‘ﬁ“ 313\4)@_{5\ sl r\.)ér:w:\ Lo ball
gl S UL et e Hled) s LISS

A ke Jaall dakad G Ll el LSS pus ) 4!
Bl

Sl b il e o Vs Sl ol b3 o
Lo sy 21U sl Gl e kas) i 4 SJ

1619 P04 359 « (2007.09)

GCMI10_ET.indd 3

18.09.2007, 09:55:53



A IV Lpotsenas V5 L3 68U sl oo 0525 Y
sim o JS 7 panasd) Jlena I pdas § Lghoo s 5
e SUlo] ) (535 465 Jlrtnl 5 pon

(:Lbr.w»\ J)L&;- c«.\‘ L‘,- c«.&u JJ‘ |_,J| g r.bu.w‘

ML&Y‘ J‘ LS’}“M(S)?‘ oJGJ-Y uf}h'("’LﬁJ‘ \}...“
&l

Godd

Y J,L@}Wlﬁﬁ&Mld\,&UM@J
upbw‘ddfui&\ﬁ@b@‘fué\}\

uwwﬂ

Sleadl gl - Jab LI ol g1 ~w| 5 e rw‘

s plsal (33 25 Al SO oda § BN 53

dI Bl s 8 § ol pLsl pde 5T Al Lanaz il

bl L T 43k S bl

JULYI Jlw o5 l.,\...u L@,A.\:w\ 5 Y J‘“ AJ.Q;-\JL» Loz
J\Je:- c).g;-y\ )L@J-‘ JP““LF&°PY uaJJ‘ dpwal}
OFU}AJBW‘UALGA‘W‘VJQ‘

Ay Bal il s el Lo il B o perls el
BLb) Jatllss o Olasly e slize V1 25 15 541 o
il S e oSl 5525 el S s 52

‘..L“Js“dmsfql,@-mflutsmpyw
U,»SA;‘J;JJLAMEQUASJJJU&WJ\&L(L}
il ety ol Sl Jos B b (Je S5 6 AL S
Jotsiale] 3 3l ek AUS 5 58 50 Jb (o AL SLe
sleo 05 A1 8521 L pdaze Ssl ) e eSOl le

.g‘éAJJS.i{

oll ol s -2
s el st

oY 13] 51 5Lt 1 13Tl 250 oSN sdl Lo i Y
.Zjl.laé <2 dl SUs L_;agiw [RERWE )Lﬁl&l‘ J.a)

LY sl oS3 sl jana 05 A1 sl el s )

Al ks JSy Jomy o AN 350 el O e 5T
oo OV oy By &S A e (San O g Jrdl
I G0 S Lok S 01 552 Y e Sl

J;.:Nch.«;)ul.w‘ﬂ il Sl sl el Tas Y
ixdas e Lo .. g_ﬁ.i.;‘s)mjw\.\.)&c.?w
uﬁjoM\w}‘Ck}MJ} L&w:‘}‘w\
sl (abw J‘J"\J‘ )M‘Mw% J'H u.p‘f‘y‘ B

Sl e o g s L lne 3141 At akas 12 (S

ol s Y gl e AL Rt b e
s o i (S Y A sl

U&M}‘M‘@Jﬁf.ﬂbf‘ﬁd\&\
S )l dlsaad v;)‘u Lds | 5ls (a.bw\ L@..-,LLM £t

) dakad 53

do s ellas O G5 ped) B35 5:L) 35 e o
A Rl e g asS als] by

o3l ol 51 il oo 13] sl SN A IS el Y
Sl fornas Vb el a el ol o i)
A LIS 15) B3|
BRSPS PR PRI SN

WG 51 eall 55l 0,5 W el 3T 2L 52N
OLNI wlsl 2] B3I 55 pall oo Sl T bz
RIEY

ol gp Alasls ozl O pdd s 812N S2ms atad e
LA e B8 I 3 5,15 Zesdle
)LV.U@UCE}CLMJ&¢5}\;L\J‘*M&;JBJPY|UL¢
rxywl§mkbéjw\&$30x)ﬂw(FD_d2A\

R ER YT IUCR P R T NS TRW

S S e Jo Wlnal 13 B30 601 50001 S,

At 3

1619 P04 359 + (2007.09)

2-°

GCMI10_ET.indd 2

18.09.2007, 09:55:53



eladl oY ol b —1
3L el sual)

RN

o Sl Al g Jaadl ol s L 3] sy Uty o8
PHOP R NIVORP PN PR E D
e 3l Lol LY ok & 331 o gl o ool
et Sl (] 6250 5 el plusel

S Aoliadl Sl 55 Y s e S 5
de Bl . isb 4,0l oS of el Bad S feaz
S el oo dn e olilialy oLl )l sl
Joshll ity s islasdl Ol ehlis 26 5,000

Sl el YL

gl 55 5 oo IS s puate b S Sled Joiis of
J.é*.MHM}#’,gww“c‘bJ‘}ésL&bybw‘
A3 55 Y1 Joy 5l b1y Jordl ke |3 o 5l
sl gl &g et 5 el

&5 B 5l Jeris 3 da ) pilie of ol ste aa]
Sl e s e s Al Jay Il sl Sl el sae
ol

Sl e s Bl ol B iy i Y
Sl de 8 ladl Gl e dalis Lo Bnd 5 0Ll
a3 e p Bl e 3 Judl S0y

0 0 ol o5, ey B30 o3 133 2315 o )
15 L3113y BY SV e a31 0 G0Ny LA e
5L Sl skl plutinl 5 Aolas

Gndad oo oS ol e ase 5l Ll Sl gd punad
oA Lkie ol S Sle Js on oS3 o) Jadl
A U i Lo s ol dlanl 5 a2l dabad Lo
oaadl Sl ey gl e Jood b5 Y
SO L el BT STy il JSCty fons ] D
oS Y Jle 3

S s by abiuts Flade 018 of T3l pis ¥
coeaas (2 O 5 s i) 5l Al ronn ¥ U

Jeas T ol ] 3 el g0 251 SN AS B !

JE Sl poE 5 5l il izl L35 5t e
b 033 5l Lt st ol bl N1 OLYI el 2]

Ll pde bVl ke JS ¢ 155131

C Q pixs
PR forie

Lol sl 3l A Ot e (@b Sl laaall 4l e

.3‘;312:'- &2
e Sty e e Bl

fourd! (316

«.)L{AL_;c;p}.d\ Mu&di;blw}k%&bl’
Sgd ] @3 B oselae )l el oVl sl
RURpEN

b 55 g Jlnd¥l bt 5 me bt 85l s
B RRVEARER PERA RPN I RERTGI P P B

P I VAN DY PR R WL [ PP I
i ole o Llslls JUbYIy ndl sl s Ll
e e Sl Lo s i 4G 6 led Jertud Ladie

Myw‘&‘u|fb}:‘w¥bj€ﬁ‘3w|ﬂﬁy
oF oy b el sde 0555 Of ) a8l Sl sl e
Lol as 4

S LY
a;uﬁy.\s‘u;,w&qg,éﬁlswyﬂ,aj‘p
&Y e 3,80 ol glall & _;L,g.i!l Sl - e
Gz 0] 10% slasl ey Lz glis yo ol Slg 23 90
A3l sl ) sl e me S eSd1SL s g
sl JW“ db szjaé Os‘f &gl L;l Sl L§55€. Jas

Al sl

B o sl 5 YIS 10, 7 gl Lo oF
Lol las 335 Ghamar dawl g lslpdl sl ¢ 3l
yjjﬂwo)&bw%ﬁb)gﬁ|

slag el Qg o HUaed Z3L oSl sl 5,05 Y
sl s ) el s O Al ,eSU) wleduall s
A3l el

oo o o o aidad T 5led ) fode SII farzas Y
Ol cuills il e S sl s Bl . il
R G REA V EN I S PRV PPN A TOS I RPN

LSl Sleall

1619 P04 359 + (2007.09)

1-27

‘ GCMI10_ET.indd 1

18.09.2007, 09:55:53



S el o= 5

als C&:
O 5,15 (51 b oliws Sy a5 BLSI ol 5 ol
b w85 e Jat Ol e Gl s A 5 5o

L;)lmy;up;mzd\ﬂat{;w;ég@gduw
Ll ok

oI
S ) Al Sl 5 slal 4 ol s
www.bosch-pt.com

i Syl g 5 olKaus srend o2l 3l eslizul (51
S anl g paaie il s b

;;.~|,b‘,4$‘5j:._.«styfag>

- . T . < b . >
'Jﬂ‘:‘s‘.dﬂJ“JJ4>L‘J‘>°&“>£53J&5J\Stfﬁjd:"

3 LS T A sl s ois (pptedas LIS (sl
Al

50355051 S 1 ghyls 4t WL Sl o)l el b s
sl s GBIl gy bl s sd w3 95 (G355
S Al e “SL"'}-’;J-zl{wjjli}‘ﬁd}-‘;)Wl:’
eSS E anet 1,25 L5 s
JJ\LSJA."J)SJ}‘J,A)J‘\SJZ;J:K}Mo@é@)ﬂ)}

51 08 ans 4 0T s (g1 p oz IS 3l cod 03 0 S 4 OF
S anl e g S S gleal&ans

Nl dal s b g adls gon ol 5550 53 45055 0 53
3930 (o085 03 Byl o)l Lo b cdms 3 law Sy
S S5 15 ol8es 2 (555 0

Lol e s

mm 30x254 .,

2608640438 ................ «lus 404
mm 25,4x254

2608640459 ................ w404
mm 16x254 .,

2608640466 ................ <lws 404
mm 25,4x254 .,

2608640465 ............... «lus 120 4
2608040205 ........... @ﬂim)g,eij_f
2607960014 .......... 3313 51 5 (gl amin
2605411187 .............. Sl s Sans
2607 001 911 . ... (feks 356) cus o sb 0l
2608601171 ....... 5L hS (6l a3 Je

2605 702 022 . . s iukeo 3500 1 o Juo
2605435019 ............. s o~ i

1619 P04 359 + (2007.09)

GCMI10_IR.indd 16

16 — 0

18.09.2007, 10:00:36



0315 s

VPSR - SCTP N I JON | PRSP PN LI

sl a3 i 61 14 K5 561,15 5 5
m)u@i;Jwi,\;;s&i,bjszybmo,\;js,@r,a\
.%QJHWS\)ZZ

( T1 PR N

ooV 5038 ol 90 ax 55 (555 1) e asly b
SlS 6 o e oy bl wsls s 1315 2y
Sl Golats ealy

(| T2 JEPREERCO PO

21 s 28 i T L U3l 35 it s g
b ol om Hd&T 1,6 oyl Lo, .S s (SW 6)
s 258 el 6l gy 252 B OTL LIS e sl
S S o)l

LﬁTgBﬁ‘)Q}‘duﬁhﬁ'd,ﬁ
..\._:...";Sa.éﬂ}“ji&‘.ijéé&ubé})6)\5&}3,&}‘#

G0 35 OB Sl e b G35 e 4 alres Gl
(:}J’J S-St 5.34,5 JJLS b A:J}\ L;La r:ls.i nL<:...a.>

.J:LSV.:E;TUQ})

(653&9)4?):33,9‘5,:6:”\}
s 138 s ay olaws

S e L IB T Pt 14J<:é)jj'el5b15)54;:»
o,\;)\,\,éftJu:‘x;sdi,»,w;d,:\ﬁoaxfs)@rﬁ
.J?&.QOJJ_\J.‘))LA\SUZZ

el 1, B i gy sl Lt 1 B2 oS ks K
e 535513 Bl sl s L 5 G b 4
..&»56230]:5@6})24

B 05K J s
ﬂ&j)‘f‘}o.:)sr.l:.q?):; 94:-).)6‘5)\)6.«44)‘5‘)
W‘\A"bu\;b c.«.aibjbab_,ScLﬁ Mﬁj‘jﬁ15wj)

leu;)‘fmj)mgnﬂ

(E”@‘uuamr@

36 wJ..@.A)l;J L«\)23 oJ.vS:JJ&cuw‘)‘)Lo c;@.ﬁ

u‘uc)uﬁ)\,)w\ﬂfs@ J.,SJM(SW12)
J\;\S)‘ﬁr—rj))k“sa‘)‘wwb CMMJ‘)»:L:}S

PR STRPEE PSP P ¥ JREC SO L

S i 05l 53 1523 68 ey 3

1619 P04 359 + (2007.09)

GCM10_IR.indd 15

15 — 08

18.09.2007, 10:00:36



(ol 3 1 ksl 3ub) Ciw Sl

e T . al W ‘e . . -
3kl (5 =S sy Al (S SIS L O (6555 0305 H13 3155 (555 pelame |y it o )55 Aotl 3 oS 35 50050
e 45 IS ol0) S Ol | (93 508) 455 33,9 L 5 (La31) 4> 5 31,6

(R|

di'ﬁﬁ”dj)ch“‘“&é;)‘} e.UJU.g.iSJi)‘_;er.\Jn‘AJ‘J; LAUU.»‘V.,EJ
33,9 a0 (n.S’J'“-")éu’f‘f.ilJ‘}
&L«wbw %w wbw gﬁw 5&.&)‘3}
%4’:}331,6 42-).:31,6 *{@)345 Ca.wb‘t;.-).>45 LSJ!C.'JZ:—.’JU &‘A‘:..J
JobS el ad | LS s VLES | ol Gebad | Joobs cebad | A osls i
a.,\j)‘.)..@g} aJ\.‘:)L,L@_é L.}i) a.;\;)‘.L@.{‘: o.\})‘v\.@.{} )lS
%w,s %w,; %WJJ C_,..AJW).) aJLAT)lS’:;Ja.;
Sold Sk Sk ool SRR
;31,6 ) 31,6 | el 4,545 G A 45 | s» CJ i_ﬁb‘ SIS i"
c,.«b JZ}‘
S YL Jooobs u‘d‘-'j«J Joots u\dbf‘vJ Joots uub,i-‘ axkas 00l 3
cJ..t)LLGS/J. g}:’.) a.u)\.x.@ij bJﬁ)‘J.@i.’v b.U)‘J.@gJ. )\S
&T.‘{WJA Ca.-.de)) %W}) W\)W)A aJLAT)LSM
ok Sk Soks ool bl A
1619 P04 359 « (2007.09 3
PO4 359 - (2007.09) 14— 8

GCMI10_IR.indd 14

18.09.2007, 10:00:36



o3 b slals)
el 13 el Sl s5 555, 1 SleMbl skl b3 sl

=%

O ep 59 s 73 5 ) 051G 1) (6 g 4 0k 03113 Lo 03Il i
> 45 50 (525m8) g5 2 sl
wbw %w wa %w )‘ﬁ’&‘ﬁ'ﬁk’,)b}
a0 a0 ol yax 5545 *{@):45 Lsﬂc_dz_ub’ &l;:.)
B
JoobS b | LS VL | el | ecsonbdd aada 0ol ) 3
o il ERVSIRVISHS 'S 3 3 )
%W}é %W}} &;M‘)W); %W)J a:LAT)lsw
ook ool ook ool ceals )l
42-)30 ‘\?JJO ;;,\9_:-4?)345 C,...a\)@).>45 ‘_Qﬂé:—u‘j _;'}Jg:‘;)
B
S VLA | kS b | e bl | ecsonb ke 0013l 3
0SS s RS S S L8 W
W‘JW)J CM‘)W)J %W}) W\)W)A aJLAT)lSM
ool ool ool ool sl )l
1619 P04 359 + (2007.09) -
P04 35! 7 13 _w)b

GCMI10_IR.indd 13

18.09.2007, 10:00:37




Sl S olas

).3‘).3 BE) b\.@,’.;\ J.lla :;lijo.&} Oolakad QJJS o, 6‘}.’
Al g IS S T s 3 S ek D3
.)ﬁ}%‘&ﬁﬂh}ﬁﬁ)‘l@i&)‘)s

.J:Soéugn‘ksp}ﬁa;‘;ucf*fj\%er}QJﬂ)b

9‘,3553,&2\.&’

Gl 0l Gatedin 30 3 K, LS 8 L 255, bl
25 g agS eslanal e Sl da el S

Sy a3 O O ) g 3 5 g 8 bl
s 138 Il ay olKews

C)ubtimnﬁdy)%,w&s@|)466u@
( Q PSPt BV
A6 (sla gy 22 s esls 131, 8 L 255, bl

.Mé)‘ﬁ b)l.:))

s 53 QIS 5 esls 13 a0 Jao 551 60 S sl
LS 32l g S bl

esbss sesls )13 45 G s 5,15 = Qs O 31wy
Chlis oy 4 350 Sl LIS ol e SIS EL
axd Gla s & G Comd s (s Sk S s o S

STy elE OTL 4SSyl O 5 o ls 18

Jon sleolss oy 00 S8
2S5 Ol s Ko 4 by sbasls) s

oSS oy bas LT ool 51 3L —
G r S0 el D311 3L —

S Olbonsl agS O o ankad Sy 65, Jsl L =S A0 al

Caws gala )l 3 5 b
Jjéu:’.ﬂdl"ﬁw\:’?"j‘ “)Jf-\&bjumi.(ﬂ (Cwd
| O JNERRIENS TR

(,.Adj))'hLi:.ﬂ.s)lg-J;'“’ /)‘J.;r&hbbjﬁ-‘su.kpb
Wl 5o S oK) s,

IS B3 3311 jiSTa
Gack) 2,0 X sl SR ES Al
Sl gl | Sl l s S0 i
e Jsb
144x61| 95x89| -2 0 ey 0
101 x61 67 x89 4;,-)>0 4},)>45
144 x35 | 105x46 4:.-).>45 4:.-).>0
99x30| 95x46 | 4,345 | s 45

N Nl

S (S 0T sln 03180 b bz 1 IS ankad
S QB 6 S 2 slas 515
.%&5&1))‘)0&#}

1o;xm.g./“‘..».)Lfb)‘}.)‘6})Lija>|a)bﬁ3bm)l.€.»rﬁ\6‘})

S 05l 0T Jukime 03 e 1 1S Sals

3 el sk o) 25 B AiS s 5 03,5 b el | oSz

1619 P04 359 « (2007.09)

GCMI10_IR.indd 12

12 — 0

18.09.2007, 10:00:37



(s250%) CS 3 :w‘j <)

(v RN

456 jao ol s 5k Ol sta 1) 83 508 5 55 2 415
5,8 Ol as s

S 515 32 0diS ks s 1Kt

Al b oS 58 il 1) 1o, Ks (55, 552 50 6204
55 513 o slas & s15 35101 5, AT sl
Cldw 0 Kz 5 a2l Sl oplys 1y o SKaws 6330
S cdwoylgs 32 60

6}‘.’9‘ ob

038 el 5 8
g \,ZJ.,“&;LS; oKews (g3l ol 5 (5l
..L:AJQS?’IOJ).{IMJ

%J‘Sd?ﬁ‘)‘}«ﬂjjéﬁivséa‘jﬁdﬁ!‘)ﬂaq
o b el s L8 o ¢LE 2 Al S ol S oS
i

)&5&‘)30.’.&5}@(}&‘UTJJGJW-P‘LJQA;GJ“_SU.:
M 55 0355 ) Ao

Olgie o5 ol 0diSHlge ool O35 00 23 e s g
5,5 bolee gl o a1y 0w (555

UL{}JUZJJ}}&E:J)ng{a&wébb)sg:yuLs‘ﬂ
S la,

oS sl Sl
..xt.;g5,,;,\1,3115\.:}“&.»‘5;,‘5,&&,;,»;”,;

o)) ks oS dysd ofadae Jgl Wl b 3y 4 gl &
ﬁ: ‘5\.5&.":.3\.3‘3:45 caJ}_)‘.A.g.ii J.u‘.:dl.’- @AJ:
4 Joie (KaS5l 5l Al SIS 51 b eSS Tyl oS
Fso55 G Cands L OTL s a3 8 2yl 1, oo

RS

3 g B g IS 1S g5 5Lad s TelSes o

plos @ 503,8 oS 151015 5 s olams Apkd 05 1 iy
NP PE

S el 1S fadad ¢ 5 b bz 5 55 sl a3 51 LS

385 g 4 3

L1 sl (GBI 2 s e 10 5> oy 4o b
.;J.Sgl;’;é\d;ﬁp%d&d:buﬂ:

OLi.}ng)b ..... ub&\@)’w obﬂ-:*dl"r_ﬁ‘
Qs arys) | Gt ar | Xadslal
s 15| (10 gu 4 5)
a1+ X s 1/4 4> ,3X,25
a2+ X 55112 4,3 X,5
4,53+ X a5 3/4 a5 X, 75
e

B s 0 il x5 40,5 (6 5 Bl sl )
2659 G er 42 b 1510 535 o o
.J.:A.\)‘).;

"
($2502) 6 5 4315 SIR

(L] R 350 g y)
j@ﬂu;,:@a;uuugjasb_;uw\;g\,;.&ﬂ‘g,g

wlyar 345 533,9 Gio asl; 0l s oS Ol 335
.aljsggugﬁ‘um“j‘jw‘f}agéua];w

s Sl 3,8 Il a1 ol &aws
.Jﬁﬁ&‘)325mw:§i¢>

spmm 533k s A0 6 ko iy gla s DLl 1
Ll e b b VL sl S a1, oS 555
A4S 25 33

31 ‘,_Ja;:@vgp@y%,gwwmijugug\6l,.
S an 6306 OF 5l day s HLad 15 G b« SLlS |

Z * w7 Z
0125@6})24 b#b%ﬁé)@\b‘lb@bd})
25,423

S (2655315 32 0aS b s Srns

1619 P04 359 « (2007.09)

1-

GCMI10_IR.indd 11

b

18.09.2007, 10:00:37



. s ke . s
d‘“JU By 4?.3‘) ("..‘k‘

» . v"’ . EY Z . . -
S G N T AL ol (595 6 58 2 5 S

Sl | ol 151 (sla w535 sla 5 0l s
390 g ) o A5S 1l 3 563 S IS o)l s 5l slizl
(tad sl sla oo o 5 5 J ) o

(‘53-;‘) w)u uf‘f. é)l.’.}‘.’mﬂ‘ 6LA 4.?).)
() PP gs)

‘J.Sj..i:,auu;wl:Lﬂjééqulj&g:}@ﬂg&ﬁl‘_glﬁ
:A)‘:Aﬁ)14éuﬂ)3}}:ﬁ‘_§))

45 316 |225] 15 -

ar > | Ay | e g

45 316225 15 | «» | e,

RSl e e e
M)J‘})Sdl"‘b‘)ﬂl{l«d}

.stuw;,(su)y);bnms L

ujumwbwwjuﬂswiﬂ,bmb13M|
Ay o sl b s e e 4 B Sl
2 wsm® sl Bl sl S Ly oyl | pal OT))

iy L (S5

(&EADJ‘J&Q’:"’J‘&‘J“‘};""LJU
w3348 sl asl) Gp Ol |y (B w6 );4.;}\)
J)Smhd(w\)w)d})b48b(%w)

..L_.M)lj;)lSch-q\)eK:M;
S 03 55 Cadew S 505515 12 a.\;.‘S‘.S:JC.f;.u

M kiS5l 5,8 0T L Obos 5 asls ,Las 1,13 ¢ al
M&Sb&)&@l}&fﬁ)b))bmdjﬂb
UIVNE RO RTINS SV 1< [

@)adﬂs@jc_uuﬁwbjﬁwq\)15)5}:a
s ol s 651510 535 s

S o)l 1512 oS (K2 3K

o)) 50 035 Jusb

iS5 B T A g o (555 5018 & BRI
o)) o 03,5 Josb

( G JEPREENLO)

Lo ashiS sl s b 1 ad LS olalas 5T slesl

I EPR S

s 58 T L 18 s 58 5d ey 53 2
A4S (2 (SW 6) 21 ol oKz ol 2 518

g oS b S s 61,20 60 fatuS b iie
u\.ﬁ&.&bﬂb)b}}b&‘}f}f&;éu

Sy sb oS

( H JWEPIRCRtY)
g.)}.Ua.aJ%Un&wédk‘géﬁj>b43aw&}kbkj
--*i)“-*":el2'19;li3>);ﬁdud)r)>ﬁﬁ%¢50}ﬁ

S 03l 4258 51 d b pa lalad 05 S o1 51

IR SR
(| PSR go7)
L3S0 5 T AL 55 o8s (555 68 & B

S (S 4l | 1S Balad oyl ks 05 5,15 51
oS S2 ) Ll Olgs absS wladas 5, 05,5 3
S (5l

r}alﬂqu.s}w:jblsmg.s;vﬁsr@ &
.J.,;sé,m,s@,..i.us‘.s;:‘,_f:‘.us,@

oo oS osb 56 6 eSS oy e i | IS dakas
s L5 22 s

a.LAa:‘)&jﬁa&waa‘ﬁé\sb7cﬁau)@aaﬁ
a.x..S)Lg.»aJ«S S 55 1T Gl #) g 5l S w cal
&))S@GJ‘JAL~45)‘J>wd}jd.bt>tﬁrbbcfﬂ
@ijm)o:b)u\)44a.k~5)@,5fﬁl s

S eS8

1619 P04 359 « (2007.09)

GCMI10_IR.indd 10

10 — 0

18.09.2007, 10:00:37



ol - . z
M‘f})\:&j.};f&o
}'}fj‘f.b.cw|c)§£)l5dl>)aam.x;}3)\?&j>)§
ol 55 7 s SIS )l AL lonil G

5 okiSo Al 51 A3l o 1) 0l o L3 8 51 gm e
S eslizal M 53,8 ol s cblis Slubs
QK&JQS"”:-&%}

( E JWEPIECRLY
:M:SJ“‘-UWV-‘MS}M“4.|927)L.~'°J°;§:«56L“J:§
P abeS 034 5 s s b A 55 S
il 03 (s 2 O

S Ly 05l 53 |y S (sla 0 S dmy

Dt Sla Coond L 035 ol plKin il JLE 55,8 AS
S g el oles

S dE Wl anS

J}Ab‘)}‘b}“\su‘}iﬁﬂ

o &b 51 sl 3ol S 5 5 JLail 61
Iy 5 b S eslinud by cxle dlal fluy 5l
S Joos o SN S sl

)l 48 iSa (5l Al lin SIS ki Ll 3 e
Sl ehlabcles 5150l v (et e gla
S esliul o a2

0 IugSS 8 S 035 Jusb
@ s 58
..L,:&eéﬁjlIJ;TLLLJMK:.»‘_;},‘_;,LSU;,MU,E

NS LS 505 Syt s o8 oo e (DY
i g1 Lo pa) oK 3 Ses 4 oS Bl LBl AL
35853,09 (g1 4t (s

‘)0&)‘4@.{:§J§§Jibw)uééwu:’jLA@J‘))J}AJJ
S bl

051 s oS b 5035 Jb 1530 oS lga ol
.-&J&O}ﬁWS\)ZZ

S (oS o)l sa 1) oS slgs p Al e

»
o)l did
- . - .
..&JS}_J‘)%J{\}&QWWf}J’J&)}J)}

.J@é)‘}41)‘}{‘)}$6})bo)‘z&3
(C3] Ry 4355 g )

451.\5:;;};.:*@;.-45@\;‘4;31:4?‘,53&‘,»(@ &
695 Oy cde by (o1 (59,5 O Do 4 43S oK) La
RET N

39 25 g 5005 a1 40 ol e 5
i b B aas [Las 1, 38 2 TS lee a1 3 1,
Lol e g O 21,39 58 58y e
8 (S NM s 1555 28 515 Ly 5 ol (555088

)A37@UW&Q})}&>WQ‘)4W‘&J)£
ol i g QLS S 8l 3568 3,15 b g e Kby b
R (S e Ss 5 55b p Y ) s 50 il

'J'::S"S’;‘UL.’)'>|J37€:‘,

O3 b (5o b ety o sl o a0 o1 1y sl 235
ol Ja.i‘ J’L.f:xc,.ii)ézsa.u)\d.@i} rﬁ‘ s o g0
Ey™

8 e |y 5 ol 55

;lJ,S.gleaK;ﬂ;wLu:;JLS;,l QW‘&‘ﬁ &
Mie) .MJJ‘}WJJL@‘}S@.‘_;}) l,:Ta;L&:....l
()Lsﬂ

b 5lse
(mﬁ)..ajmu\.;al.{.)
G S i S J2 (55 omlin gy Sl L 1 ol

{ D2 JIWEPINEENLS)
oo e ol sla 3l L sams sla e S L1 ol
S

1619 P04 359 + (2007.09)

GCMI10_IR.indd 9

9 — b

18.09.2007, 10:00:38



oMl ol —4

IR SR

S B g o AT AL 3 olaas 53, 508 55 2 ) IS
m:ij.gﬂJJ‘_;u«%J..L,'So:L&:»a‘rleJ;‘JL;Laa_ﬁjllajé
ol osls LgL& aj‘.)ﬁ:\ L PLY J\:.S oalanwl jl.a b)‘ 43.:5)‘ L@,J
EN 847--1 5 1kl 5. 503 0 ate lal o5 52 ol 5o
Ll ok jasedne s J RS

U 1o LT 5L 55 45 S el sl o) (sl a1 s
.ﬁl{&)wwwub)ba&wé)j;y)j:

S B 1) 1 2 ) k5 03 5 S 50 g5

OF & 0 3 51 3 3 5he §ls Lt 1S om0l 435
S P Cewd

L s 55 e 6lis 3l Sl s 2 ) 5SSl ol
S o3limel ool 28w S 0T 05 S 5 5e <:L<,a

o) %3 33,5 5L
.M))‘})Sdl}@bu&.«}

15 B oS g ppal s )3 IS Sl 55515 oK
BT RIS RENNCRIPY( N JIPWEPIRECNCO PRE
P 531 gl g S Blo e G b S B

1SS eIl

IS 233) S 5L dsens Gl 5T b L1, BT oy
J..:;SoLi;)%&C)BmS\)@(UJth})LﬁcJ =
( C1 PR

S e b 5 B e 4SS 1 il s 5 el b sy
258 a3l B oS s p Al

(SW 13)36 (gl ail> jlrTehes 41,39 58 rdmy
0015 ylgn s o)l 833 035 o2 51 Ola 3 50kt
A sz 015 60K) iy 1 b s 231,38 5,2

S A g 5 S 63 25 15 e 2 lee Al
:)f s;n{) Repyio Osm cole CS - Cyr 0 ) 39
C)u\)5°)|’i;g.,\J_)|>ﬁ|)40hu)w,<s;sw(!cw|

CH o 50K s

oKaws & pald

(A PP

S G o AT AL 3 o 555 6,8 &SN
Ol Lls il gla J 1,7 Jo 26 olKons Jo ol
R

(= &) olams 93,8 |8

sosts jlas (M s 0 15 oK) B s L el S,
sJJ]dJ.J:S/:L:bU‘)1&]@3)))?ﬁ)‘ﬂ‘6})[{duﬂa
S S gl
wgq,@bzeo,x&t;dlﬂuﬁwim(&si@j
.J.:LSLA)‘)AQ.{IANQJAJ‘)JW

OB gl ) ol a8 5,5 54
o el oo o oS 15 T 0 Kas 53552 50 1l 550
2358 33Ty sl 5 el B

owwsbzeomﬂggdaﬂa@wimvs@

A YU oo 4 pUT 1 5l 0 g s

w? Z .

oS S e oj\g?.w.: s

| B IWEPIEERTS!
Ls\j[{jbﬁfdu.c\)yjé)éb120&;}5%5:_&&“:}

.Ac;isw»)ﬂjﬁba.mswf_&iu;

1619 P04 359 + (2007.09)

GCMI10_IR.indd 8

8 — b

18.09.2007, 10:00:38



055106 ) 3S Jusblee o2l 30
(6’}*“);;“)53‘)).6‘)%33’9;’7)’@155@ 31
(83508 o B ol sds Gy om0 Sins 32

Ll 33

Wl s~ 34

UQJL;iﬁ(SWG)&\;u;)fJM:L;u@ 35
031

edigs /gl il 15T 36
(SW 12 wags SW 13l aal>)

sl e 37

o5% oS les 38

o3 Ba3 035 oS 5l 55 5 e 39

o13,luS 52 40

Spl g 41

dsbsS 42

kS b ols 43

@fz‘x)wi;?;m\ 44

@ﬂi%‘@:ﬁﬂ-‘%ﬁﬁﬂ 45

© g 4l 5 e Blim oy sla g 46

(83 508) wrsl) Kol 47

ool o152l Ol 58 4 e sl 0 sl 0 b o gl 3 45T Ly
.;,:.,‘,su,oalf;.w;

JP9)JJ6LQJM6LQD&AMJ)J<\J_!_\M90_JI*
:J)I.AJ

,0 601 B20 004

... 005

... 006
... 034
... 037
... 040
... 043
... 050

s oyl e b | 5 sk S ool L
A ‘DB-I 3

oKaws &) 5!

Lﬁf 6}5)[.‘454.30&.«) ;\J':?‘ 6‘4..1 a.L.f:JSSL;Usb)\(l'
el odal |aly 55 3 J gl Sl 45 48 3 5

aJ\*ilm.} 1

Jess s 2

FouS e sl 3

Sloso)l bl niy 4

olixs 5

oLyl oy 6

oSS T

Oy il bl 8

(81 oo )b 2 55 s S 40> 9
Gas sy ax s 10

oS lges S 11

(53 508) o 3 ol s b 3 (s 3 S0s 12
(B o3 2 sl s o 8l 13
sl sla sl Ol sl S5 5 14
Fre 15

Sgs slaplosm 16
@ﬂ’:wﬂé‘?«éf‘."‘;&u.cb)‘” 17

035 Jisb sl (SW 6) Ustls 5,8 2 sla gz 18

R

oS Jusb 018 Jlasl sla 155 19

O e kS o5k 20

038 hsb sl (SW B) s 58 i sl e 21
o

0SS oy sS o sb 22

w)uu;ﬂd\ﬂ33,9;,>§.u;s>,.u@i 23
($5508)

u:jénﬁ33,9§?,>§mrgaz§§6uaﬁ 24
(3 508) o,

e 25

el 5 (8 oS B8 (S ey 26

)L.-'Fjbfiw:s 27

sl iy 28

aLf;M;Jaj\:.a: 29

1619 P04 359 + (2007.09)

GCMI10_IR.indd 7

7 -t

18.09.2007, 10:00:38



/ - .
oKaws & Lasein

GCM 10 2S5
PROFESSIONAL
034 ... 014 ... 006 ... 005 ... 004 ... 003 ... S olaw oyl
008 ... 0601B20
032 ...
042 ...
1650 1650 1800 1650 1800 1800 W] 35,5 o
JM‘
120 220 | 230/240 115 |  220/230 230 V] EPRIRE
60 50/60 50/60 50/60 50/60 50 [Hz] oS
4500 4900 4500 4500 4500 4500 | [minl] <l s g s
=
16 30 254 254 254 30 [mm] eegeapges
aL<I.w.:
16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 kgl G S 054055
10 10 10 10 10 10 5 ks b
[ S g s
51/10 =1/11 =1/11 =1/11 =1/11 =1/11 el Bl
GCM 10 255
PROFESSIONAL
050 ... 043 ... 041 ... 040 ... 037 ... Sooli ol
0601820
1800 1800 1650 1800 1800 (W] RIYSTIRRE
6‘\-\#"
220/230 220 110 220 240 V] G olis
50/60 50 60 50 50 [Hz] S
4500 4500 4500 4500 4500 | [min] oI55 o
=
254 254 30 254 254 [mm] eegeapges
uL<1~«b
16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 kgl B lS Ok 03
10 10 10 10 10 5 s ang ks
2] EEREMPEE
ol /I ol /1 ol /I ol /I ol /I oo Z}L?

Sa 5538 (g p ol as s ol&xws 5 5 b W5 55 Ailes <5 240 5230 Lasl OL > s (51 o 0305 (sla o100

LS oms b o3Il el (S8 o

Ll g0 05y Ah p a5l 5 03 g1 cowlinl oy g3 03 58 (5 Lis EalS el ok ol 58 y shay 6 e ol&as O g,

Dt sl Q0,15 51 S as Juildsl 65355 003 358 (SO A gl ol pluys Dl sl sl LIS -l

el sl 455 3 52 5

S e IS (sla Ll ) i 4 1S ke 33160 S 51 Sl
6 — b

1619 P04 359 « (2007.09)

GCMI10_IR.indd 6 18.09.2007, 10:00:39



L;'.vu

:)fQJJb;-;\ia‘;M.L:A)‘M@wAJ;JLSMW
ASn a0 55 1

4o 5 Cade

o> ol o poa2 oDle

o s
o2 3115 T 5 ol e gl o ¢ 2 4o 5 Cedle
AR s Q>
S eslizal ol Sl | 4o 5 Cudle
3
S sl gl [aSws ) 4o § Cwdle
/ .
OK:.\&J JLSJJ.E - 3
é T s 3 [y g 593 OBl 55 23
oKas Ll 5100 8,555 e ff“;“ﬁ;zﬂ o ~Mf£ﬁ
EN 61 0295 skl 3.5 (58 o510
Qw@A&j)&aﬁdﬁaj‘x\éﬁjwckw
Dl el ool oS @3 o‘g/. s ‘.)‘ sl 5)‘}‘

dB(A 97 (S o lid el
dB(A 110:L;},.oa).x§c]a..~
B 3=K & o3l sl 01
S eslial o) 2 )

Gl e o&ins &L Lcwlie ol L_;J; ol ol
m/s2 2,5

s 0lo gl S @l ol oaus Olse a4 oKaus ol
Q‘Ro&u:w\h.w‘wugﬂjémﬁwméjﬁ)\
Sl b sax s 48+ G 48- 1y Bl )b sls 5y

2S5l ar 345+ 6 an o 65 e sl

1619 P04 359 « (2007.09)

GCMI10_IR.indd 5

5— b

18.09.2007, 10:00:39



‘_;Jwﬁ-lrjjb
Jai 53 S8 T bl 053 ol Tl A g ol 51 o i (51 g o5 (55l (3 31 san e 5
Al S5 ol&ais 3l s predas salial 53 dil se Cade A 583 rs a5 LIS

e fu cadle

REBE AP V

Gyl )?aT A

sdd 053 by s e b sl el Ah

S S B o Hz

d{.:j&.“ Ol <l W

BECLCRR TP Fe 05 Nm

Oz ¢ S 5ksS kg

Jsb Raglse mm

ke Ol 4l cads s / min

Sl s (Cule b ool Kslo) s C°IF°

& o S o S dB

o e gosliw i R s hé %)
oo cdl= s 5 s 590 B ELBEE ng/min-1

s 53 S S iy B i s eSS by oy min/...
28 5 eSO oz 031 b ol 0

4 by Silse s O Aol Sl ol 51 ke Gasks ) 42T (5 0 SW

% e A5l 03,8 3, 45 o el a1l a8 ol Lol oladad
j(&\iﬁl}z)La-TJiﬁ)ww‘LﬁTd})&@ﬁ}%&i
(sl 5 90005 b g Jo) el el o b

S ex e/ cwues ~ on

Ml @ssps | o S8l [A5 25 hs o/m

..\:.Aéflqd‘blgﬁ;,.@.?)ébdaﬁﬁjls O, -

Ol 560 p s ool G ~

O 550y s G —

O 55,5 s 5 2ol O 2 ~

L ale SlS TT el L (sls oKz || Y T

L3b e JLail glols WL T el BL sla olews | ¢ oo wbli= :DIN 3b T ool &b @
sy Jlasl
4 Cd 505,535 a g2e 1 oliws 31 30S o3l BRI

B

s 5 ) o s

1619 P04 359 « (2007.09) >
4 — J"JL’

GCMI10_IR.indd 4 18.09.2007, 10:00:40



A}"-&f))'{OM@)&)\SM&}))Q)Q}J}T)@J
o@}bbd)}&)wwob;a)|(ﬁ@..L:;SLS)‘J

S 50
OIS andad 3 o)l Rag 45 sl b g Lngys 035 o)) ol

Sy i ol O b pels ) ey ol &ag | lia
Al aalsl
j‘-%SM‘W‘)QJL.UPJBJ‘\e;bdfu-‘ﬁbw‘iié
S (olss gt anS 4 Ll HLas 05 Sl
‘wbﬂﬂ;‘_;u«;..;.gagmtguj};(_;u@;lw

S DB T 0 st cnlis 55 5,18 Sl 2 51

;ls.m' "m aJJJSJ:J}J gJJJa j‘ S J-::’S oslaxu| g;u 4'*";)‘ LG'J
U NS

x5 oS 5 gla Slealy o b ars s )8 5 s (sl
LY

e . LU - -

S ) S s ool 4 055y S 1B 50 g

OF & O 3 51 3 3 5he s Lt 1S plKn ol 435
Wb arg 55 gl 6ls 31 S0 o5 ,% 5 S s sl
S a3l el 1S S 0103 S 50 ol

A a3 g B S a5 0l B3 sla o101 5 sl &
bl 5 Jooo 35S 15 ol&aws 52 (595 03,55 3V 05k
J:-\g-l oolaruwl oS

S e g5 and Gl 5l e S

C)JJY_}A)@ﬂ)lsupjﬁa;&éyﬁLsun)\W}\i}m\
s 52 (HSS

i S5 03linl S a5y o oen oSiws )
S B 58 |y 2 e s S

M\)°&“5@>W3Jﬁ“pg)}“’)éwuj’ﬁdf:
MLA)}A)L&A‘JJ‘&%}JL&‘&@JJ‘SW

WLS)LSJsASJ.U\S)LSm@s)AM\)JQJ\Q\o&M:
('..Ja.e)\);\u;&)&ﬁéﬁ)swﬂﬁ)o:yéb‘
pgﬂﬂ\}u}a—d{ﬁu&b MLgL?u‘)J(aJ:&)o)‘ASB
b i J oyl bsy s S s el oS8 Kos

25 Sl e g 405

5l il sl aalad S e 52 [ 1 1S S
oS 3 oS el faate (il 4 0L St cand
izt Jual BB el ol 5058 oS ladad L 03 5 S

S S s

A)\%Ql))ﬁw&ﬁ:Af)Sr&AA.SMJJaJl}\

)stax)\%b)a)\ﬂou&jbwjﬂd"5L>u
LS eslaad

.J:QS&)‘)J?)‘)WT.}‘}A6‘5)4..)3)5)5)\

Sty 53 Ol o @ ol w3 8 8 515 Wy S
)".)aﬁ\)ol.{..»:u)sé)}}jol.{waébf&alsbjﬂfé
W.Ll}w@jr..«aus)fj .b,&.:old;b J«SM»
‘uﬂwbjul;)l;of)ud\,a&m(_;,b‘_;u

g S S

ot s 45 b o) R a4 LIS dakas 03 S sl LS
ALEL oy 3 55 JalS

ol i s el s 31 gl 5 Sl e
S

u:;c)bewésf):)Sub l.L@.i;wL‘;lf
Sy mbw:xbé)ﬁz&\hmbju?u\f
’i;gjw;wwwu_ﬂbwﬁ‘@;,\,m}\%

~5j{M‘)>.'r5L}g>"J»’.'ﬁdL>)5

rawﬂsv;was S ol 1 WS Radad S e 0Ly Sl ps
ﬁ}-bjS)‘ﬁVs-b‘wtwbw;)‘)rﬁ)stj
>jul>ul>o>;a‘)|ca}ab}w)545}bbn)‘WW|

OF 3 Al e Sl G B o8l 5 VL
DS (G35 0 nf g @ﬂcf‘_gbbdﬁohﬁ

M}b};w}ﬁl"‘)ﬁ‘)ﬂ&d}tJ)MAS)LB)‘Wﬁ‘
..\,_“5>|)\\)a>)5

AL))LJus))\)ljoaJi.:)\))Lf‘uJu);)j)L\)aJ‘w
o)\wuaﬁj«s)\l‘a}as J..SLg)\sach(..«ang)
S (68 gl andad la ad LAM}S)A)LSrL(..A

1619 P04 359 « (2007.09)

GCMI10_IR.indd 3

3— b

18.09.2007, 10:00:40



&l hai 1T eSS ol i S AST ol o
(0&awns 31 o3zl 5,1 900 25w 55 45 L3I S 4 (g3l g0
ol8es 51 512 oslinul o 55 (B ek i n el ol
Dgs gdr s Col - Gl Ll gie g5

oS A 5 G b 5l as ueS eslinal Sy 9 LI 1! ) Jad
oKawss 5 & BLal Pl 51 eslinal .ol o slgudy
3 ol el Wl gte codd atle s gla

oI
JM.wwlfquhﬁo@wawdtﬂ
S g g 2t i e 31 56 3131 a5 61803 g 5

Y™

a.sLé.‘:..JJ.‘Ajd{&b}}\hﬁd@bw}ﬁjwd|ﬁ
45«c,.,a”l,«,M}ﬂbbu:éanaw;Scal,‘,:.waglj.\:;s
JL&‘ LFL\AJ ) eslazul .L:S I (ol ksl X CJ‘.‘J"
Ll (2Bl o 5 s ) i 4 s oo 5 by ol

bl s S G s sl

a.:Lé.“...a‘LM‘y‘ﬁ&TJJJJchs@JaASJUﬂg:mJj‘
‘.X}j.i.:a} U:)'aL’.J Q.:a}) C_’,\.«)Ad.sb;l.ﬂ: o&w) J..,S;
&ﬁa@%b}ubrﬁb)“a}

RIS LS 5 JLS oy s g3 colSis (5 51 J
s &1 Sl ) i B s 31y 4L 53 L O
STy e oK 13 s RS ol Ll 56 5k b5
095 3,5 Lol 3l 5 O sS w fws 1 sl eslial

Al

elf:.«.s,lS},bA.!Sdaljbljbls.a‘,su,«jm:}lbalfzw:
s b 5505 U ol 31 03 S,1S . ,lugSS 595 it 309
S sl e

690 S 1y Gilp aeS bl e s 0 gl oK
bl sl olKis g 5 5 i olKaws
JAS 503,85 culda Olgis A by 50 ol 4 5e2 5 0l

Y

03,5 1S 3 ol 8 et 5la oo oS 3L Ll 4
Qﬁ‘mwgwlﬂjcux_&j@'w}uﬁ;
Moy ) 5 3K 1 ol s 5 SIS sl ol
due@MLﬁjba&w;ywduuﬁqe@wza&
Conial SIS gl g S it e IS Gy a5 5 e 512

o Sl o 5 s o 295 4 b olis oS

P sl sla Sleal,— 2
AT sy

S 5 o &as iy Slade |, LS

)Ls&;@;aucb@w,nmm&;ba&w
LA

OAE 0555 S 61055 I oSt (555 Okl )
Ol cel Wl e CM»AJA.‘:c)‘:}.:SC»{L@HfjeKM»/“ >

ES

<D g

asld 2 oS U g b Sl as S o)l | gladed L

REM PN
wjadﬁy@byzjlﬂu?&ixéu\:&l{ relas
4 50350 3031 &S 1 (615 b by ool AL 0 lS o
S Sl 0 035 3L Sl 53 Wl 5308 e 35 (535

25 N8 U2 s e s, BB eIl 4 b (2,8 G
3Ll 2

L gl wda by o ol o&as S 8 ¢t_<~.;a S
S B ol g 1T 565 S (g4l5 355 O 4 03 s
eSS e3lil B 0dus sl OF LIS oS s )|
Jﬁn)@‘w‘@;_;%ﬂ

515250 e ol (S8 S Il g3 el W5 LE 55 8
ol (55 sl SalB] (g 2] LB el 5

5 0o Ay 513l o 13 0l b5 S 51 shm e
S eslizal Sl 53 8 Ll s cblis Glule

wu@ym,\;wumuphﬁpe&,@&m

A5l e 30 81 us e, b (-FI) (Ss gllas )
o ks b clns bl B b ) LB S fes
.,\.:S oalazl
1619 P04 359 « (2007.09) 2 G

GCMI10_IR.indd 2

18.09.2007, 10:00:40



‘}ﬁduo\i}’mb‘-g‘ﬁ
S gl 4 g esS addlas | b u;l,;.al,:ﬁ VA

IS w5l gn ol b g 035 IS ar g (S Joo 2By
gjb‘g‘}ﬁ\cm&;‘ydﬂ\a_}‘;k&QJyJ:..&;S
Sl2l Gl Wlgme B o abd &l eSS 8 oSaus

335 G Ol

QYT}}J&}}%JLJQJ&}:)‘M_’?MMJnu
st dage it 5 5 L1 s g il slage S (5155 5
wUJﬂJ‘J@é)}JD&uJﬂfﬁﬁdhm}‘buﬁ&ué
.ﬁf&AdLﬁW)}C,M‘O.{!.&l{&}AJQYT)ﬁJ‘C‘}
..,\;;S‘,\*fu&w.\

S A8 233 038 (6 S gl oKrs Kl g5 U 3Ll o )
Q;;u)t,s.mgu:fuuujwwdtdun‘}ts&m
o&h)d}jéﬁfqQja&w}d&jjéﬁgﬁ.«s.léj‘)ugﬂ
ﬁ\p\bcﬂyﬂé\)ﬁﬁ-amy))dbjsdéu
dade

Q‘ &5JJ)|‘J\AJ\"Jr‘h‘J|f"°\s’“~"6J.'b|°b)‘gP
Js sl cndd s La)b-l}v..]a_‘))\jl Sy dyls

byw‘fwb.b‘wyﬁ
w«k.ao&b .L.v).;uw‘o)hb‘ O e s SUlg
J«Jauliile-.J,.SJ:.»e,l_,a’“b:yd:bujn)SgL’w‘
5o 1 ol&aws ailyn S 3pdes el O conlie I

S J RS e ke il la cunss
S oslinal el Gae S Akt 5 odidg sesl WU

L;i}fja%tjﬂ-u&stﬁ\ d.wl.a)\ oslaiw!
i slgly 35

éﬂh_;ue&/:usb&i«hxﬂf
oﬂb}o.’u).&.@.ﬁ&.«jﬂ.bb)lsw Lo\.@.g.t‘_g\}.:
w;wﬂ{\))lsqala.e&_a)y); S oslina) ey
Oialan sy ol8as b Sl gad cdoms JL2d Oy 4 15T
sl

ol&ans 5 (S (gl . iS5 519 5Lk b 3l s oliis 4
U5 e e conlin ol Uy S e3linl LIS o cowlie

u\i;u;‘mv-yf.l& J...SJ.«.GJ

&béuw‘)’bjé)ﬂw“éﬂ‘“ﬂ'bbﬂ"
LS szl

A O 1 el sl Sl Sy

S s

byl 58 2 5s el o kil g 5 ef L LS s
Al g assle Sl OF 51 Sl Jide 055

,u;tf (ol Mh))MlJB;ly a,,u,“&nu
--&\eﬂwb”ﬁv‘du)\’e@ﬁ)l&ﬂw“’ﬁ

Lz 51 5llege 5 0358 ¢ LaLE 5l 3l olSas b IS o o
AsS & 1y s el w8 513l ST dls &K s S
.;ﬁc)ubbwajla&ﬂadjsw\&iz
A_)Jﬂ).ﬁ&‘GAJSJ.LM)UJLBQ}JJ‘)‘_;JJ:&“G&«A

a.ua:\:)\)z)\jldwﬁwyb S el 1 5T s S
.b)«g)})d\)w)‘ oLg.w-:AL;))

S e
3590 B p olid 45 S s b olKaws 51N ol 5 5 3
03 31 ekt ol8ass oy 2 53 0d 55 (5ln 031N b 4S5
)WQ)N).\.J&QM‘:Q}L&M)A'IO;S‘A:-L!}
Grlae olas sl p3Y sle 3N L Sk 352 50 B
o8 4 03 ol 5 (6 il o ety ) Wl g AL

.é).w

50 5 o e 4 Join 538 - gl b gy ol sl 51
it U 3 0y 5108 (g 55 Jon2 b 5 i Gl
ol L5 Lt S SIE o st S Iy lE e
NP sl 5L sob oyl S sla oK
L}.:;'-bu_iij&l\A{J.bjk}alf;ﬂa)agTmeU.A?A.\s
TR W pL]

wa}a&sgsﬁdjﬂ ‘g“}?‘ﬂfve&.w:rﬂj
“')J‘J’.’.J‘ ‘J a&.w.} ULvlS v\m&'é.’\-ﬂmﬂ‘ dJJJ‘ 4’-‘.«“}5

'L..'SJSJ?JH‘-;JJYbQLA'L'b PEL 6&..«.5 th.ﬂ dLﬁWlﬁjﬁdlﬁdLJﬁ-
S 3l (S SI G 1 il 5 e O3 ] 1SS
1619 P04 359 « (2007.09) 1 5

GCMI10_IR.indd 1

18.09.2007, 10:00:41



Y ( % )
GCM10_ASIA.book Seitel Dienstag, 18. September 2007 9:40 09

A

BOSCH

Ideas that work.

* Des idées en action.

O & © B

Robert Bosch GmbH
Chlor Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
% <:9 www.bosch-pt.com
1 619 P04 359 (2007.09) PS / 180




